UTILAJE

Repercusiuni ale recesiunii asupra livrarilor de utilaje

Sectorul de echipamente destinate prelu-
crdrii ansamblurilor de tampldrie termo-
izolantda a consemnat, in Romdnia, un soc
puternic, datorat - in mare mdsurd - blo-
cajelor specifice perioadei de recesiune.
Principalele elemente care au contribuit
la o asemenea situatie negativa au fost
“inghetarea” sistemului de creditare
(o sursa importantd pentru sustinerea
investitiilor din bransa) si scaderea acce-
lerata a cererii, cu efecte imediate asupra
incasarilor si, implicit, a disponibilitdtilor
financiare. Astfel, furnizorii de pe piata de
profil s-au vazut pusi intr-o situatie deli-
cata: pe de-o parte, solicitdrile de centre
tehnologice s-au diminuat considerabil
si, pe de altd parte, companiile care achi-
zitionaserd deja masini de prelucrare au
inceput sd inregistreze intdrzieri la plata
creantelor (situatie valabila si in cazul
leasing-ului).

Nu se poate afirma ca vina pentru aceste
dezechilibre apartine sectorului de tam-
plarie sau celui al producatorilor de utilaje,
efectele fiind generate mai degraba din
exterior. Totusi, dacd o mare parte din defi-
cientele actuale poate fi pusa pe seama cri-
zei economice, un anumit impuls negativ
afost dat si de lipsa unor strategii coerente
de dezvoltare ale companiilor din dome-
niu. Multi intreprinzatori - pe seama cres-
terilor pronuntate din ultimii ani - au ales
sa-si doteze unitatile de fabricatie cu teh-
nologii de ultimd ora, capabile sa asigure
capacitati care depdseau cu mult cererea
curenta. Evident, costul acestora a fost pe
masura performantelor, impunand ritmuri
sustinute de vanzare, care sa asigure sus-
tinerea liniilor de creditare aferente. Riscul
era acela ca, la cea mai slaba reducere a
veniturilor, sa apara intarzieri sau chiar blo-
caje financiare. Fapt care s-a si intamplat,
incepand cu toamna anului trecut si con-
tinuand la un nivel superior in 2009. Astfel,
principalii furnizori de pe piatd s-au vazut
nevoiti sa implementeze rapid un plan de
masuri care sa garanteze o anumita con-
tinuitate a incasarilor, pe fondul pastrarii
majoritatii partenerilor traditionali. Acest
obiectiv nu este simplu, necesitand o
implicare adecvata a ambelor tabere: celei
a fabricantilor de tamplarie, respectiv a
comerciantilor de utilaje. Trebuie precizat
ca nu este posibild o delimitare a pierde-
rilor la niciunul dintre cele doua grupuri,
existenta lor fiind simbioticd, in sensul ca
disfunctionalitatile unuia dintre elemente
se propaga rapid si insurmontabil catre
celalalt.
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Calitatea masinilor este
esentiala

Un alt risc pe care il poate induce criza
actuala este acela al orientarii beneficiarilor
catre produse cu un raport inferior calitate/
pret, fapt care nu ar fi deloc benefic pen-
tru performantele ansamblurilor de tam-
plarie fabricate in Romania. Si in prezent
exista pe piata utilaje cu preturi de pana
la 10 ori mai mici fata de cele practicate
de furnizorii consacrati de echipamente,
ale caror caracteristici tehnice nu asigura
parametrii structurali si proprietatile fizice/
mecanice impuse prin SR EN 14351-1. Pro-
blemele care pot aparea in cazul in care
un producdtor local de tamplarie opteaza
pentru o astfel de solutie tehnica sunt de
doua tipuri: prima neregula se refera la fia-
bilitatea scdzuta (incapacitatea de a functi-
ona la parametri constanti intr-o perioada
rezonabila de timp din punct de vedere
economic), in vreme ce a doua reflecta
neincadrarea in intervalurile de incredere
precizate in standardul de produs, care
determina lipsa conformitatii modelelor
astfel obtinute. Astfel, acestea nu vor avea
marcajul CE, ceea ce inseamna ca nu pot fi
comercializate in conditii legale in spatiul
economic european.

Germania da tonul inovatiilor

Consideratiile din paragraful anterior nu
fac nicio discriminare in ceea ce priveste
tara de origine a echipamentelor in cauza:
asa cum este posibil ca dintr-un stat puter-
nic industrializat sa fie livrate produse de
o calitate indoielnica, la fel se poate ca
un furnizor dintr-o regiune cu o traditie
tehnica mai precara sa puna la dispozitie
masini cu performante optime. Informati-
ile referitoare la structura importurilor pe

acest segment sunt destul de vagi, putand
fi realizate cel mult estimdri cu o marja
de eroare destul de mare. in mod cert, se
poate afirma ca principalele surse sunt, in
ordine alfabetica: China, Germania, Grecia,
Italia si Turcia. De asemenea, pentru prelu-
crarea speciala a sticlei, se mai realizeaza
importuri din Statele Unite ale Americii si
Finlanda. Din punct de vedere valoric, cele
mai mari importuri se fac din Germania si
Turcia, ca numar de marci dominand pro-
dusele din ultimul stat. Totusi, tonul in ino-
vatie si promovarea utilajelor deosebite-de
inalta calitate si care au capacitati impresi-
onante - il dau producatorii germani, care
pot fi considerati, fara indoiald, formatori
de tendinte. Ceea ce fabricantii de tampla-
rie trebuie sd inteleaga si sa aplice in inter-
valul urmdtor este faptul ca programele
de investitii in retehnologizare trebuie
continuate, dar se impune acordarea unei
atentii sporite acelor aspecte care tin de
dimensionarea corectd a capacitdtilor de
productie. Cu alte cuvinte, nu este impor-
tanta doar fisa tehnica a echipamentelor
utilizate sau pretul de achizitie a acestora,
ci trebuie facute calcule exacte pentru a
determina rentabilitea lor. Asertiunea este
valabila pentru toate tipurile de masini,
indiferent ca sunt destinate debitarii, deba-
vurarii sau prelucrarii. Astfel, in functie de
caracteristicile tehnico-economice ale fie-
carui flux de fabricatie in parte, pot fi alese
cele mai potrivite solutii. Un alt lucru care
trebuie avut in vedere este acela ca opti-
unea pentru “chilipiruri” nu este castiga-
toare, intrucat, in general, fiabilitatea utila-
jelor ieftine este mai mult decat precara. in
continuare, sunt prezentate cateva opinii
ale managerilor unor companiiimportante
care activeaza pe piata de profil:





