














PROFILCO RO

Aluminium & Pvc Systems

tehnologia poate fi uimitoare...

Sisteme de Profile din Aluminiu

63mm

Este un sistem care se

preteaza la toate tipurile

de deschideri de

ferestre, usi de intrare si

vitrine de magazin.

— Datorita liniilor
—_— curbe ale profilelor,
sistemul se poate

folosi in toate tipurile

de arhitecturi. Este ideal

pentru constructii

care necesita un

‘ grad ridicat de izolare
termica si fonica.

.

52mm

T . Li.niile curbe.isi
mentin calitatea estetica
in timp. Simplu si usor
de asamblat,

sistemul a fost

o oom certificat
pentru proprietatile

de impermeabilitate,

rezistenta

la socuri mecanice

G si presiune a vantului.

26mm

Este un sistem

usor folosit

la constructia usilor
si ferestrelor glisante.
S-a acordat o atentie
sporita greutatii
profilelor,
punandu-se in
acelasi timp un

accent deosebit
a5 pe calitate

T si functionalitate.

S

ROMANIA : PROFILCO RO SRL
Bucuresti Str. Viilor Nr 2 Sat Dragomiresti Deal, Comuna Dragomiresti Vale, Jud Iifov
tel: (+40) 21 350 19 56, fax: (+40) 21 350 19 43, e-mail: office@profilco-romania.ro

Brasov Soseaua Cristianului Nr 1-3, Jud Brasov
tel: (+40) 268 549 136, fax: (+40) 268 549 135, e-mail: brasov@profilco-romania.ro
Bacau Str. Calea Romanului Nr 5, Jud Bacau,

tel: (+40) 234 545 471, fax: (+40) 234 545 472, e-mail: bacau@profilco-romania.ro
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tel: (+40) 264 415 444, fax: (+40) 264 415 446, e-mail: cluj@profilco-romania.ro
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tel / fax: +40 251 471 074, e-mail: craiova@profilco-romania.ro
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MITICAR SRL
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Foscani Bd. Brailei no 104, tel: (+40) 743 034 957
METALCOMAT TRANS

Hunedoara ~ Str. Theodor Aman Nr 14, tel /fax: (+40) 254 748 401

55mm

Este un sistem care prezinta
numeroase avantaje, oferind
atat protectie termica cat

si fonica ridicata.
Reprezinta solutia ideala
pentru aceia dintre
dumneavoastra care

au anumite exigente cu
privire la sistemele din
aluminiu, acestea
oferind solutii tehnice
si estetice perfecte
pentru nevoile
dumneavoastra.

43mm

Este un sistem Profilco

- usor, pentru deschideri

oscilo-batante, care se

preteaza atat la
- constructia usilor cat
si a ferestrelor.

Avand un design
discret, cu

linii usor curbate,
sistemul se incadreaza

‘ perfect in estetica  \\._//|
interioarelor moderne. - T

32mm
Este ideal
pentru |

inlocuirea ‘
usilor si || [mm
ferestrelor
vechi din
apartamente.
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Vreti sa fiti mereu inaintea concurentei ?

PIATA DE TAMPLARIE

Str. Enachita Vacarescu nr. 17, sector 4, 040157 Bucuresti; Tel./Fax: 021/336.04.16, 336.04.17, 336.04.18, e-mail: office@fereastra.ro; www.fereastra.ro

Solicitati STUDIILE & ANALIZELE DE PIATA disponibile pentru un numar restrans de utilizatori!

Stimate Partener,

Pentru dezvoltarea si eficientizarea activitdtii, compania Dumeavoastra trebuie sa aiba acces permanent la noi
informatii si date sintetice cu privire la evolutia pietei de tamplarie si fatade cortina. Aveti acum ocazia sa aflati care
este stadiul actual de evolutie a segmentului specific pe care va desfasurati activitatea cu succes. Studiile si analizele
de piata elaborate de revista Fereastra se adreseaza - in principal - companiilor interesate sa afle date de ultima ora
necesare realizarii de rapoarte pentru implementarea strategiilor de extindere a activitatii, obtinerii finantarii si a
planurilor de sporire avanzarilor.

Rezultatele cercetarii sunt editate sub forma unui raport de 80 de pagini, informatiile de baza fiind furnizate
publicatiei noastre de cdtre societdti reprezentative implicate in productia de tamplarie si fatade corting, din intreaga
tara. Studiul include si analiza importurilor de sisteme din PVC, aluminiu, feronerie si sticla, ceea ce permite
determinarea cotei de piata aferente fiecdrei categorii de material utilizat in fabricatie. De asemenea, sunt prezentate -
in exclusivitate - informatii de calitate, comentarii si concluzii pentru fundamentarea deciziilor la nivel de
managemental companiilor din sectorul de ferestre.

Astfel, pentru o documentare cuprinzatoare privind piata de tamplarie - in vederea realizarii de planuri de afaceri
fundamentate tehnic si economic - va recomanddm sa utilizati studiile de piata disponibile pentru un numar restrans
de utilizatori. Totodata, va invitam sa beneficiati de reducerea speciald de 40% aplicabila numai pana la 28 iulie 2008.

Vauramsuccesin afaceri!

Detaliile referitoare la sumarul studiilor prezentate pot fi gasite in pagina urmatoare.

Ll NUMAI pana la 28 iulie 2008 puteti beneficia de reduceri speciale de maximum 40%)!
N
- TALON DE PRIMIRE
z: Suntem interesati sa primim varianta tiparita a analizelor si - optional - versiunea prin e-mail,
< ce contine fisierele sursa utilizate la realizarea studiilor si optam pentru:
o» [ STATISTICA - Analiza importurilor de profile din PVC, aluminiu, feronerie si sticla din anul 2007
— (tabele, grafice si comentarii), la pretul de 386 euro +TVA, in loc de 486 euro+TVA.
() (O PRODUCATORI - Analiza pietei de tamplarie termoizolanta 2007-2008
: (tabele, grafice, comentarii si concluzii), la pretul de 398 euro + TVA, in loc de 498 euro + TVA.
== [] STATISTICA si PRODUCATORI - Date referitoare la importurile de sisteme si analiza pietei de tamplarie
W si fatade corting, la pretul de 592 euro+TVA, in loc de 984 euro + TVA.
DI/D-na Fundtia:
Societatea: CIFRO

Domeniu de activitate

Localitatea Codpostal _—__ Judet (Sector)
Str. Nr. BI Sc Apo——
Telefon Fax Mobil
e-mail website
loc
Semnatura stampila

Transmiteti TALONUL completat prin fax la: 021/336.04.16, 336.04.17, 336.04.18, e-mail: office@fereastra.ro sau prin posta

+ Telefon mobil: e-mail:
E la adresa: Str. Enachita Vacarescu nr. 17, sector 4, 040157 Bucuresti. Informatii suplimentare se pot obtine de la Marius MANEA (0722-567.821). |



Vreti sa fiti mereu inaintea concurentei ?

PIATA DE TAMPLARIE

Str. Enachita Vacarescu nr. 17, sector 4, 040157 Bucuresti; Tel./Fax: 021/336.04.16, 336.04.17, 336.04.18, e-mail: office@fereastra.ro; www.fereastra.ro

Solicitati STUDIILE & ANALIZELE DE PIATA disponibile pentru un numar restrans de utilizatori!

SUMAR - Analiza pietei de tamplarie si fatade cortina
2007-2008 (48 de pagini)

1. Date introductive

2.Zone geografice de referinta

Grafic - Numdr firme dupad zona geograficd

3. Clasificarea producatorilor dupa anul infiintarii

Tabel - Producdtori, dupa anul infiintarii

4, (lasificarea producatorilor dupa zona geografica
Tabel - Producdtori, dupd zona geografica

Grafic - Vanzari de tdmpldrie, dupd zona geografica

5. Randamentul productiei de tamplarie pe zone

Tabel - Productivitate medie pe zone

6. Structura productiei de tamplarie (materiale utilizate)
Grafic - Structura productiei din anul 2007

Tabel - Structura medie a productiei pe zone

7. Marci de sisteme de profile intrebuintate in fabricatie
Tabel - Sisteme de profile din PVC utilizate pe zone

Grafic - Marci de profile din PVC - dupa numarul de mentiuni
Tabel - Sisteme de profile din aluminiu utilizate, pe zone

Grafic - Marci de profile din aluminiu - dupa numadrul de mentiuni
Tabel - Sisteme de feronerie utilizate, pe zone

Grafic - Marci de feronerie - dupa numarul de mentiuni

8. Structura capacitatii de productie

Tabel - Capacitatea totald de productie, dupd zona geografica
Tabel - Capacitate medie/producdtor, dupd zona geografica

9. Gradul de utilizare a capacitatilor de productie

Tabel - Gradul de folosire a echipamentelor, in functie de zona geografica
10. Investitii planificate pentru 2008

Grafic - Investitii anuntate pentru 2008 - dupd zona geografica
Date suplimentare

Grafic - Productivitate (euro/angajat)

Grafic - Productia de tampldrie PVC realizatd, dupd zone

Grafic - Productia de tampldrie din aluminiu realizatd pe zone
Grafic - Productia de pereti cortind realizatd, dupd zone

Grafic - Productia de tdmpldrie din lemn realizatd, dupd zone
Grafic - Productia totala de tampldrie realizatd pe zone

Grafic - Structura vanzarilor de tampldrie in Bucuresti

Grafic - Structura vanzarilor de tampldrie in zona de sud

Grafic - Structura vanzarilor de tampldrie in zona de centru

Grafic - Structura vénzarilor de tdmpldrie in zona de est

Grafic - Structura vanzarilor de tamplarie in zona de vest

Grafic - Structura vanzarilor de tampldrie la nivel national

Grafic - Capacitatea de productie de tamplarie din PVC, pe zone

Grafic - Capacitatea de productie de tapldrie aluminiu, dupa zone

Grafic - Capacitatea de productie de pereti cortind, pe zone

Grafic - Capacitatea de productie de tamplarie din lemn, dupd zone

Grafic - Grad de ocupare a capacitati de productie pentru tamplaria din PVC
Grafic - Grad de ocupare a capacitati de productie pentru tamplaria din aluminiu
Grafic - Grad de ocupare a capacitdti de productie pentru pereti cortina
Grafic - Grad de ocupare a capacitati de productie pentru tamplaria din lemn
11. Condluzii

SUMAR - Analiza importurilor de sisteme de profile din pvc,
aluminiu, feronerie si sticla din anul 2007 (32 de pagini)

1. Analiza, comentarii si grafice

Grafic - Valoarea importurilor de profile PVCin perioada 2002 - 2007

Grafic - Structura importurilor de profile din PVC pe anul 2007 (tari de provenientd)
Grafic - Valoarea importurilor de profile din aluminiu/PVC, feronerie 2002-2008¢
Grafic - Valoarea importurilor de profile din aluminiu in intervalul 2002 - 2007
Grafic - Structura importului de profile din aluminiu pe anul 2007 ({ari de provenientd)
Grafic - Evolutie structurd import de profile din aluminiu 2002-2007 (tdri de provenienta)
Grafic - Valoarea importurilor de feronerie in intervalul 2002 - 2007

Grafic - Structura importdrilor de feronerie pe 2007 (tdri de provenienta)

Grafic - Evolutia structurii importurilor de feronerie 2002-2007 (tdri de provenientd)
Grafic - Structura importurilor de sticld pe 2006 (sortimente)

Grafic - Structura importurilor de sticld pe 2007 (sortimente)

Grafic - Structura geamurilor termoizolante fabricate in 2006 (tip)

Grafic - Structura geamurilor termoizolante fabricate in 2007 (tip)

Grafic - Structura importurilor de sticld pe 2007(tdri de provenienta)

Grafic - Valoarea importurilor de sticld in intervalul 2002 - 2007

Grafic - Structura importurilor de sticld float din anul 2007 (tdri de provenienta)
Grafic - Structura importurilor de sticld Low-E din anul 2007 (tdri de provenienta)
Grafic - Evolutia pretului mediu anual de import la geam float si Low-E

2. Concluzii

IMPORTANT! Piata de tamplarie si fatade cortina vazuta de reprezentantii departamentului de analiza al revistei Fereastra
este una fara retusuri. Reusita unei astfel de initiative consta tocmai in capacitatea autorilor de a raméane echidistanti side a
trata subiectul cu detasarea specifica profesionistilor. Culegerea, prelucrarea datelor si contactul permanent cu piata ne-au
permis sa cunoastem in amanunt problematica din domeniu. Analizele elaborate inseamna, in primul rand, o cantitate
enorma de informatii sistematizate. Am cautat prin arhive, am consultat colectiile si am discutat cu oamenii din miezul
evenimentelor, iar-infinal - am aflat ceea ce va poate interesa pentru dezvoltarea afacerii Dumneavoastra.

Detaliile referitoare la modalitatea de comanda a studiilor prezentate pot fi gasite in pagina anterioara.
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ACTUALITATE

Obiective indeplinite sau rezultate in asteptare,
dupa Construct Expo Ambient

In luna mai a.c, in cadrul centrului expozi-
tional Romexpo, din Bucuresti, s-a desfa-
surat targul international Construct Expo
Ambient. Aflata la editia a XV-a, expozitia
a reunit peste 700 de companii, 0 buna
parte dintre acestea fiind din afara grani-
telor Romaniei. ,Daca se face un bilant al
celor trei expozitii internationale dedicate
domeniului constructiilor (Construct Expo
Antreprenor, Construct Expo Utilaje si Con-
struct Expo Ambient), constatam faptul ca
la aceste evenimente au participat aproxi-
mativ 1.500 de firme, care si-au prezentat
ofertain cadrul unor standuri a caror supra-
fatd neta depaseste 113.500 mp’, a declarat
George Cojocaru, presedinte-director ge-
neral Romexpo SA. Referitor la acelasi su-
biect, Laszlo Borbely, ministrul Dezvoltarii,
Lucrarilor Publice si Locuintelor, a addugat:
JTargul destinat specialistilor din domeniul
tamplariei si al celor conexe rdmane un
eveniment de marca, cea mai buna dovada
in acest sens fiind constituita de succesul
inregistrat in ultimii 14 ani. Interesul cres-
cut al tuturor vizitatorilor demonstreaza ca
este vorba despre o reuniune profesionista,
care raspunde eficient exigentelor actuale
ale pietei din Romania”.

in cadrul manifestarilor
conexe, s-au prezentat noi
produse si servicii

In primazi a expozitiei, la centrul de confe-
rinte din Pavilionul Central al Romexpo au
avut loc cateva seminarii pe teme tehnice,
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in cadrul carora au fost prezentate noi
sisteme, panouri vitrate si materiale ino-
vatoare, utilizate la executia structurilor
moderne de fatade cortina. Simpozioa-
nele au fost sustinute de reprezentantii
unor companii consacrate la nivel interna-
tional, precum: Alukdnigstahl (furnizor de
profile din aluminiu si otel marcile Schiico
si Jansen), Geocel Pro (reprezentant local
al concernului Dow Corning) si AGC (pro-
ducétor de sticld arhitecturald). In cadrul
primei expuneri, specialistii Alukdnigstahl
au detaliat principalele noutati referitoare
la sistemele din aluminiu Schiico, reunite
intr-un concept unitar, intitulat generic
Energy2. impreund cu seriile AWS, care
asigura un nivel al coeficientului de trans-
fer termic de 1,4 W/mpK, au fost prezen-
tate si alte inovatii, care contribuie in mod
direct la cresterea eficientei energetice a
cladirii in care sunt instalate. “Daca in anii
‘60 consumul mediu anual al unui imobil
de birouri era de 300 kWh/mp, in prezent
am reusit sa atingem pragul de 70 kWh/
mp. Prin montajul noilor sisteme, se va
ajunge — pe termen mediu - ca productia
internd de energie sa depaseasca nivelul
consumului. Una dintre cele mai intere-
sante serii promovate in prezent include
profile destinate executiei de pereti cor-
tina, avand o grosime constructiva de 75
mm si o bariera termica multicamerala.
De asemenea, modelul include o insertie
speciala de spuma poliuretanica, toate
aceste elemente asigurand obtinerea
unui coeficient de transfer termic de 0,9
W/mpK, valoare deosebita pentru un
profil din aluminiu. Calculele specialistilor

indica faptul ca - in cazul instalarii unui
vitraj termoizolant triplu, cu o grosime
de 50 mm - se poate atinge un coeficient
global de transfer termic de 0,7 W/mpK’, a
declarat Adriana Serban, director comer-
cial al companiei. In continuare, Dragos
Matei, directorul AGC Flat Glass Roma-
nia, a prezentat principalele tendinte in
domeniul sticlei arhitecturale. ,Pentru se
alinia la exigentele directivei europene
ce reglementeaza conditiile certificarii
consumului scazut de energie, compania
noastra aimplementat un program ambi-
tios de dezvoltare, in vederea promovarii
de vitraje care sd contribuie la minimzarea
pierderilor energetice. Aceastd strategie
a dus la o crestere progresiva a numaru-
lui de colaboratori la nivel national, astfel
incat — dupa 10 ani de la infiintarea sub-
sidiarei autohtone - putem afirma ca ne
situam in topul furnizorilor de sticld din
Romania. In ceea ce priveste activitatea
grupului, in 2007 s-a inregistrat o cifra de
afaceri de 11 miliarde de euro, nivel care
ne situeaza in mod cert pe pozitia de lideri
mondiali in acest domeniu de activitate.
In perioada urmdtoare, intentiondm sa
ne consoliddm cota de piatd, in principal
prin promovarea unor produse noi, cum
ar fi Blackpearl (panouri vitrate destinate
executiei zonelor de parapet), Stop Revi-
son sau Stop Regalaxi’, a subliniat Dragos
Matei. Seria de simpozioane a fost inche-
iata de oficialii Geocel Pro, care au sustinut
un seminar cu tema ,Tendinte in industria
geamului termoizolant — Solutii pentru
viitor de la Dow Corning” Tomas Vrubel
(reprezentant tehnic al concernului ame-
rican) si Silviu Ghinea (director general
Geocel Pro) au detaliat avantajele utilizarii
materialelor pe baza de silicon in dome-
niul constructiilor.“Produsele noastre sunt
destinate tuturor tipurilor de aplicatii, fie
ca este vorba despre sigilarea vitrajelor
pe doua laturi, fie despre cea perimetrala.
Pentru partenerii din Romania, am dema-
rat un program nou, intitulat Quality Prod,
prin intermediul caruia oferim numeroase
avantaje colaboratorilor actuali si poten-
tiali’, a afirmat Silviu Ghinea. Principalele
categorii de materiale comercializate de
Geocel Pro pe piata autohtond sunt con-
stituite de: sigilanti pentru pereti cortina,
adezivi fara solventi, elemente decorative
multifunctionale, materiale acrilice uni-
versale etc. Reprezentanta din tara noas-
tra a holdingului Dow Corning a demarat



activitateain 2007, realizand, anul trecut, o
cifra de afaceri de circa un milion de euro.
Pentru 2008, se preconizeaza o majorare
de cel putin 30% a vanzarilor.

Peste 36.000 de vizitatori,
majoritatea potentiali
beneficiari de produse finite

Conform datelor statistice furnizate de
oficialii Romexpo, gradul de internationa-
lizare a evenimentului a fost de 38,62%,
la targ expunand 536 de companii din
Romania si 249 de firme de peste hota-
re (din Australia, Austria, Bulgaria, China,
Croatia, Franta, Germania, Grecia, Italia,
Republica Moldova, Polonia, Cehia, Slo-
vacia, Spania, Statele Unite ale Americii,
Turcia, Ucraina si Ungaria). Numarul vizita-
torilor inregistrati a fost de 36.331 de per-
soane, din care 26.242 de beneficiari finali
si 10.089 de specialisti. Suprafata standu-
rilor a totalizat circa 44.000 mp, din care
11.500 la exterior si peste 32.000 mp in in-
terior. Domeniul tamplariei termoizolante
a fost bine reprezentat la Construct Expo
Ambient, targul reunind atat furnizori de
sisteme (profile din PVC, aluminiu sau
lemn stratificat, feronerie, sticla, accesorii

etc.), cat si producatori importanti de fe-
restre/usi. Trebuie remarcata - totusi - lip-
sa unor reprezentanti ai unor companii
importante din domeniu, acestia justifi-
candu-si absenta prin lipsa rezultatelor
in urma participarilor anterioare, medi-
atizarea deficitara a evenimentului sau
tarifele ridicate de inchiriere a standurilor.
Din punct de vedere al impactului pe care
I-a avut expozitia in randul firmelor expo-
zante, parerile sunt impartite. Astfel, s-a
apreciat in mod pozitiv cresterea gradului
de specializare, fiind diminuata - in acest
mod - ponderea vizitatorilor ocazionali,
dar alti reprezentanti ai firmelor parti-
cipante si-au manifestat nemultumirea
legata - in primul rand - de afluenta sca-
zuta a publicului la standurile proprii. Mai
mult, au fost consemnate opinii conform
cdrora ar fiindicata adoptarea situatiei din
Germania sau alte state membre UE, unde
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astfel de manifestari sunt organizate la un
interval de doi ani, pentru a permite ex-
punerea unui numar mai mare de inovatii
din domeniu. Pentru a sintetiza cele afir-
mate anterior, in continuare sunt prezen-
tate cateva puncte de vedere, formulate
pe aceasta tema de reprezentantii unor
companii prezente la targul din acest an:

Bogdan Fodor, director general

FOM Romania:

“Anual, compania noastra aloca un buget
semnificativ pentru participarea in cadrul
expozitiilor internationale specializate,
astfel incat editia din 2008 a Construct
Expo Ambient reprezinta - in ceea ce ne
priveste - un succes. Conform asteptarilor
proprii, cel mai mare flux de vizitatori a
fost consemnat in ultimele trei zile ale tar-
gului. Practic, standul nostru a fost vizitat
de numerosi clienti potentiali, care repre-
zinta producatori ce activeaza in bransa
de tamplarie termoizolantd, ce s-au ara-
tat a fi extrem de interesati de utilajele
Fom, destinate prelucrarii profilelor din
PVC si aluminiu. In cadrul Construct Expo
Ambient 2008, Fom Romania - aflata la a
doua prezenta consecutiva - a expus noile
utilaje CNC pentru debavure, sudare sau
debitare, gestionate - in totalitate - prin
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intermediul calculatorului. Am incercat
sd promovam, in mod special, linii tehno-
logice automate, care permit eliminarea
erorilor datorate factorului uman”.

Cosmin Stefanoaie, director comercial

FUNKE CONSTRUCT:

“Comparativ cu anii anteriori, prezenta de
anul acesta a vizitatorilor la evenimentul
organizat de Romexpo a fost mai scazuta.
Cu toate acestea, in calitate de furnizori de
sisteme din PVC, consideram oportune
toate manifestarile expozitionale de acest
gen. Astfel, in ceea ce priveste promova-
rea produselor si consolidarea imaginii
pe piata, participarea companiei noastre
la expozitiile de specialitate din Romania
face parte din obiectivele stabilite in mod
constantin cadrul strategiei de marketing.
Rezultatele prezentei cu stand propriu la
Construct Expo Ambient sunt cele pe care
le-am anticipat, fapt demonstrat si ca ur-
mare a celor sase participari consecutive
la evenimentul din Capitala”

Pavel Ivanov, manager AUSTROPLAST
PRODUCT:

“Editia de anul acesta a Construct Expo
Ambient s-a situat sub asteptarile noastre
atat din punct de vedere al fluxului de vi-
zitatori, cat si in ceea ce priveste organiza-
rea. Principala problema a Romexpo a fost
reprezentata de mediatizarea insuficienta
a evenimentului, consecintele concreti-
zandu-se prin neparticiparea specialistilor
din domeniu si numarul mic de contracte
incheiate. Analizand rezultatele obtinute
ca urmare a prezentei cu stand propriu la
expozitie, am constatat ca sistemele din
PVC au prezentat mai putin interes pentru
vizitatori, in timp ce panelurile termoizo-
lante au captat atentia potentialilor clienti.
Pentru aceste produse, am incheiat, cu
ocazia targului, 18 contracte ferme. In ca-
litate de participant, dar si de observator,
as propune organizatorilor ca urmdtoarea
editie sa reuneasca cele doua manifestari
- Construct Expo Ambient si Construct
Expo Antreprenor -, care sa aiba loc la un
interval de doi ani sau sa aloce un buget
de informare/mediatizare mai mare”.
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Robert Milea, director de védnzari -
UNIART:

“Din punct de vedere al organizarii, editia
din 2008 a expozitiei mi s-a parut asema-
ndtoare cu manifestarile din anii anteriori.
In ceea ce priveste numarul de vizitatori,
credem ca prezenta de anul acesta nu s-a
situat la acelasi nivel ca in anii precedenti,
probabil si din cauza separdrii celor doua
evenimente care se adreseazd aceleiasi
branse: Construct Expo Ambient si Con-
struct Expo Antreprenor. Astfel, conside-
ram oportuna reunirea celor doua targuri
si organizarea unei singure expozitii. Firma
Uniart va participa si la editia din 2009 a
Construct Expo, urmand sa fie prezenta cu
stand propriu si la alte targuri specializate
(precum BIFE si Cer-Glass), in pofida faptu-
lui ca ne-am dori sa se creeze o identitate
fiecarei manifestari in parte. Totodata, cred
ca aceste expozitii ar trebui sa se adreseze
unui anumit segment de piata si, mai ales,
sa fie organizate in perioade specifice ince-
perii fiecarui sezon al lucrarilor. Din acest
punct de vedere, prima jumdtate a lunii
martie mi se pare una propice. Anul acesta,
Uniart a prezentat in premiera noua gama

de vitralii pentru usi, precum si alte produse
din ofertd, cum ar fiansamblurile de usi din
lemn triplustratificat sau dublustratificat”.

Mihaela Vasilescu, director
administrativ ALUMINCO:

“Din punctul nostru de vedere, inconve-
nientele majore in ceea ce priveste editia
de anul acesta a targului Construct Expo
Ambient au fost reprezentate de: perioada
in care s-a desfasurat, oarecum improprie,
pentru incheierea contractelor cu poten-
tiali parteneri de afaceri si organizarea a
doua expozitii de acelasi gen intr-un inter-
val scurt de timp. Ambele situatii au deter-
minat inregistrarea unui numar restrans
de vizitatori in comparatie cu asteptarile
expozantilor. Practic, la sfarsitul lunii mai,
majoritatea companiilor din bransa si din
domeniile conexe si-au definitivat contrac-
tele. Speram ca, incepand cu urmatoarea
editie, Construct Expo Ambient si Con-
struct Expo Antreprenor sa constituie un

singur eveniment, organizat de Romexpo
la inceputul lunii martie sau, cel tarziu, in
aprilie. Pentru Aluminco Romania, ma-
nifestarea a avut un impact pozitiv, chiar
daca rezultatele nu se concretizeaza ime-
diat si pot fi cuantificate abia la sfarsitul
anului, cdnd urmeaza sa efectuam bilantul
financiar. Produsele apreciate pozitiv de vi-
zitatorii specialisti, prezenti la expozitie, au
fost sistemele de balustrade din aluminiu
eloxat si cele de balustrade, garduri si porti
din aluminiu vopsite in camp electrostatic.
De asemenea, am prezentat, in premiera,
un sortiment nou realizat de compania
Aluminco - usa glisanta cu bariera termi-
ca. Realizat in colaborare cu firma Giesse,
ansamblul include sistemul «lift & slide» si
este fabricat din profile cu greutate redu-
sd, avand proprietati optime de etansare,
la costuri competitive”.

Liviu Comanac, director de vianzari
ABITARE CG:

“Ne-am aflat, deja, la cea de-a noua parti-
cipare la Construct Expo Ambient, cea mai
specializata expozitie internationala de gen
ce are loc in Romania. Aceasta reuneste
cele mai importante companii implicate in
sectorul de amenajari: firme de tamplarie,
finisaje si decoratiuni interioare, adezivi si
piese de asamblare, materiale de construc-
tii, amenajari exterioare si edilitare. Fiecare
prezentd a societatii noastre la acest eveni-
ment a adus cu sine lansari de noi produse
si - implicit - a determinat o recunoastere
pe masura acestora, dublata de un impact
extraordinar asupra contractelor semnate
ulterior si, evident, a vanzarilor”.

Daniela Druta, administrator DRUPANEL:
“Activand pe piata in calitate de produca-
tori de paneluri din PVC pentru usi, anul
acesta am luat decizia de a participa in
premiera la Construct Expo Ambient. Ac-
tiunea a avut ca scop contactarea directa
a unor potentiali dealeri, intrucat dorim
sd ne extindem aria de comercializare a
produselor, mai ales in Bucuresti. Suntem
multumiti de rezultatele inregistrate, ma-
joritatea vizitatorilor de la standul nostru
fiind specialisti implicati si in domeniul
distributiei. De asemenea, ne-am intalnit
cu multi colaboratori ce au incheiat con-
tracte cu Drupanel. Sortimentele prezen-
tate la stand au fost apreciate pozitiv, mai
ales cele trei modele noi, cu design futurist,
disponibile in diverse nuante, pe care
le-am lansat pe piata cu acest prilej. Alte
materiale inovatoare sunt constituite de
panelurile cu insertie de vitralii, realizate
prin intermediul unui echipament per-
formant (importat din Marea Britanie).



Rezultatele pozitive nregistrate la Con-
struct Expo Ambient ne vor determina
sa realizam o noua grupa de produse pe
baza modelelor testate de vizitatori”.

Florin Preda, director general
SOUDAL:

“Firma noastra promoveaza, in principal,
adezivi si spume poliuretanice (PU) pentru
montajul tampldriei termoizolante, precum
si alte substante chimice destinate secto-
rului constructiilor. In cadrul targului, am
prezentat sortimente din ambele categorii,
pe segmentul etansantilor fiind disponibile
cateva produse noi, precum spuma PU cu
expandare redusa (pentru glafuri) sau cea
flexibild, care contribuie la sporirea nivelu-
lui de fonoizolare. Anul acesta, ne-am aflat
la cea de-a sasea participare si considerdam
ca - si de aceasta data - rezultatele au fost
bune. Chiar dacd numarul vizitatorilor stan-
dului nu a fost foarte mare, cele mai multe
persoane au facut parte din categoria spe-
cialistilor, intalnirile pe care le-am avut fiind
deosebit de eficiente”.

Radu Aunianu, director general
MADORA PROD:

“In pofida faptului ca spatiile inchiriate
pentru standuri au avut un pret destul de

mare, consider ca participarea unei firme
la Construct Expo Ambient este benefica
si poate contribui la sporirea cifrei de afa-
ceri pe termen scurt/mediu. Intrucat am
dorit sa promovam produsele si serviciile
firmei noastre intr-un spatiu adecvat (asi-
gurand vizitatorilor informatii complete si
de actualitate referitoare la tehnologiile
Feyco, destinate vopsirii suprafetelor din
PVC si a celor din sticld), ne-am fi asteptat
ca in costul aferent inchirierii standului sa
fie incluse si alte accesorii (cum ar fi mobi-
lier si panouri de compartimentare)”.

Gheorghe Vdduva, director general
DOVA:

“Participarea noastra este deja una cu
traditie, expozitia constituind, de fiecare
datd, un prilej sa lansam noi produse. Asa
s-a intamplat si anul acesta, cu ferestre-
le din lemn-aluminiu. La inceput am fost
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multumiti derezultate, dar- odatd cu trece-
rea timpului - am remarcat ca apar diverse
probleme. Dintre acestea am putea menti-
ona faptul ca organizatorii nu ne permit sa
participam sila celelalte expozitii organiza-
tein alte perioade, precum Construct Expo
Antreprenor sau BIFE, indicandu-ne doar
Construct Expo Ambient pentru domeniul
nostru de activitate. Cealalta problema
majora este lipsa vizitatorilor care devine
din ce in ce mai evidenta: «Ziua specialis-
tului» care era altadata foarte importanta,
astdzi aproape cd a disparut. Consideram
ca problemele se pot rezolva si situatia se
va imbunatati cu o organizare atenta. Cel
mai elocvent exemplu este targul de profil
similar din Germania, care se desfasoard
de fiecare data in conditii optime”.

Hegyi Sandor, administrator

SWING TRADE:

“Ca urmare a participarii la editiile prece-
dente, am intampinat un real succes cu
produsele expuse. De altfel, am incercat
permanent sa aducem ceva nou pentru
partenerii nostri si ceilalti beneficiari inte-
resati. Anul acesta, produsele noi pe care
le-am promovat au fost: feroneria Vira
(Italia), modelele inovatoare de paraso-
lare si portile automate marca Eurokapu,
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care pot fi actionate cu ajutorul telefonu-
lui mobil. De asemenea, am reusit sa sta-
bilim contracte cu societdti importante
din domeniul constructiilor industriale,
precum si cu marile centre comerciale din
Romania si sa realizam noi parteneriate.
Din punctul nostru de vedere, faptul ca
putem stabili astfel de relatii este avanta-
jul major al prezentei Swing Trade in ca-
drul acestei manifestari”

Ghenadie Zamisnii, director general
CAROLCRISTI:

“Firma noastra comercializeaza pe piata
romaneasca usi metalice speciale, impor-
tate din Ucraina. Modelele promovate
sunt destinate atat montajului la interior,
cat si la exterior, fiind recomandate pentru
aplicatii de lux. Cu ocazia participarii din
acest an la Construct Expo Ambient, am
prezentat - in avanpremiera - cate un nou
model de usa, din ambele categorii, sorti-
mentul de exterior fiind din gama de elit3,
cu geam sablat. Totusi, am remarcat nu-
marul redus al vizitatorilor, in comparatie
cu situatia inregistrata in anii precedenti”.

Mircea Constantin, reprezentant
CAD-PLAN:

“Cad - Plan s-a specializat in dezvoltarea
de solutii software/hardware destinate
configurarii de pereti cortina si constructii
metalice. In acest an am participat la Con-
struct Expo Ambient prin intermediul re-
prezentantei noastre din Romania. Au fost
promovate produsele din oferta proprie,
cel mai important software fiind reprezen-
tat de programul Athena. Ne-am pregatit
in mod special pentru acest eveniment si
am prezentat cateva dezvoltari ale aplica-
tiei Athena. In opinia noastra, aceasta edi-
tie a fost destul de slabg, cu o participare
redusa a vizitatorilor specializati. Pentru
noi nu au fost probleme deosebite, mai
ales ca avem foarte multi colaboratori, iar
targul a reprezentat o ocazie de a ne con-
solida relatiile de parteneriat”.

Janos Orban, administrator
ORBANSOFT:

“Participarea noastra din acest an a fost
marcatd, in primul rand, de faptul ca ne-
am schimbat zona de prezentare a stan-
dului, ceea ce a constituit un mare avantaj.
Am oferit celor interesati detalii referitoa-
re la programele Orbansoft, dintre care se
remarca software-ul Fenestra 2000, apli-
catie dedicata optimizarii activitatilor de
ofertare, gestiunii materialelor si fabricarii
produselor de tampldrie. Cei interesati au
avut ocazia sa se familiarizeze inclusiv cu
ultimele completari ale aplicatiei. Chiar
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daca numarul participantilor a fost mult
mai redus in comparatie cu anii anteriori,
din punctul nostru de vedere organizarea
afost buna”

Enghin Bolat, director vanzari

AKSU BICAK:

“Spre deosebire de anii precedenti atat
prezenta companiilor, cat si a vizitatorilor
la editia din acest an a Construct Expo
Ambient nu a fost pe masura asteptarilor
noastre, cauzele fiind diverse. In primul
rand, credem ca este vorba despre tim-
pul necesar clarificarii situatiei pe piata de
tamplarie termoizolanta din Romania (in
sensul consolidarii unor companii si dis-
paritiei altora), iar in al doilea rand de lip-
sa fondurilor necesare pentru dezvoltare
si realizarea de investitii in utilaje. La targ
au participat si potentiali parteneri, insa in
numar mic. Cei mai multi dintre vizitatori
au fost reprezentantii unor societati cu
care noi avem deja relatii de afaceri. Anul
trecut, am fost prezenti la o manifestare
expozitionald similara organizata in Capi-
tala, prilej cu care am remarcat potentialul
major pe care il are aceasta piata, reflec-
tat prin cresterea importanta inregistrata
in sectorul tamplariei termoizolante. De
aceea, ne asteptam ca editia din acest an
a Construct Expo Ambient sa fie un bun
prilej de a stabili cat mai multe contacte
de afaceri”.

Calin Ciurea, reprezentant
SIEGENIA-AUBI Romdnia:

“In acest an, standurile Construct Expo
Ambient au fost amenajate profesional -
conform standardelor europene - insa in
domeniul feroneriei foarte putini clienti
s-au aratat interesati in demararea de co-
laborari. De-a lungul timpului, am consta-
tat cd, in anii in care se desfasoara targul

Fensterbau Frontale organizat la Niirnberg
- Germania, reprezentantii companiilor
locale de tamplarie nu mai participa si
la expozitia din Bucuresti. De asemenea,
parerea mea este ca ar trebui schimbata
data desfasurdrii acestei manifestari expo-
zitionale, evenimentul putandu-se derula
cu mai mult succes in lunile februarie sau
martie. Totodata, in cadrul expozitiei, ar tre-
bui organizate si intalniri ale Patronatului
Producatorilor de Tamplarie Termoizolanta
(PPTT) si ale reprezentantilor industriilor
de profil, inclusiv din domeniul feroneriei.
Companiile mari participa in mod constant
la targ pentru a-si consolida imaginea, insa
expozitia ar trebui sa fie utild pentru aceste
societdti si pe planul afacerilor”.

Razvan Harlau, director comercial
VEROFER:

“Am o impresie foarte buna despre editia
din acest an a Construct Expo Ambient.
Intr-adevar, au venit mai putini vizitatori
decat in anii precedenti, insa un lucru po-
zitiv este acela ca gradul de specializare a
crescut, nemaifiind o manifestare adresa-
t3, in principal, beneficiarilor finali. De ase-
menea, impactul evenimentului asupra
companiilor din bransa a crescut. La acest
targ, societatea noastrd a reusit sa incheie
contracte importante cu o serie de firme
consacrate. Speram ca, in anii care vor
urma, aceasta manifestare sa specializeze
si mai mult, adresandu-se exclusiv pro-
ducatorilor de tamplarie termoizolanta si
accesorii. Astfel, evenimentul ar trebui sa
constituie un bun prilej de intalnire intre
acestia, pentru stabilirea unor noi contacte
de afaceri. Datorita faptului ca rezultatele
participarilor anterioare au fost multumi-
toare, am decis sa participam in continua-
re la expozitie. Consideram ca principalele
obiective au fost atinse: prezentarea noilor



sortimente, consolidarea parteneriatelor
existente sifamiliarizarea clientilor indirecti
si potentiali cu produsele Verofer”.

Mihaela Geicu, director de marketing
PORTA KMI Romdnia:

“Manifestarea expozitionala a fost deose-
bit de constructiva, compania noastra reu-
sind sa stabileasca o serie de noi contracte.
Societatea s-a aflat la a cincea participare
consecutiva la Construct Expo Ambient,
rezultatele fiind pe mdsura asteptarilor. La
standul nostru au venit foarte multi vizita-
tori, potentiali clienti si, totodata, am avut
ocazia de a discuta cu partenerii traditio-
nali - societdti care comercializeaza produ-
sele Porta. De asemenea, targul a fost un
prilej de a organiza propriul nostru eveni-
ment, respectiv intalnirea distribuitorilor
proprii, in cadrul cdruia am expus rezul-
tatele financiare, precum si produsele noi
deja lansate sau pe care intentionam sd le
introducem pe piata din Romania”

Ali Gevat, director general al
ERCOROM TREND:

“In cadrul editiei din acest an a Construct
Expo Ambient, am prezentat utilaje de
prelucrare a profilelor din PVC/aluminiu,
precum si diverse echipamente destinate

productiei de tampldrie termoizolanta
(centre de prelucrare tip CNC si com-
presoare cu surub, echipamente Murat
Makine, Dalgarkiram si Inter Grup). Astfel,
vizitatorii specializati au testat numeroase
instalatii pentru procesarea ansamblurilor
din PVC/aluminiu. Rezultatele obtinute ca
urmare a prezentei anterioare la aceasta
expozitie au fost optime, cifra de afaceri
crescand in mod considerabil. Totusi, in
2008, la Construct Expo Ambient numa-
rul vizitatorilor specializati a fost mai re-
dus decat in anii precedenti, rezultatele
nemaifiind spectaculoase. De asemenea,
au participat putine firme care activea-
za in domeniul tamplariei termoizolante
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(principalii nostri beneficiari), expozitia
fiind mai degrabd un prilej binevenit de a
ne intalni cu societati cu care am stabilit
deja relatii de afaceri”.

Florin Turcu, reprezentant de vanzari
GEPLAST:

“Editia 2008 a Construct Expo Ambient
nu a fost mai spectaculoasa in comparatie
cu cea din anul precedent. S-a remarcat
un interes mai scazut din partea firmelor
contractante, segmentul beneficiarilor
finali fiind mai bine reprezentat. In inter-
valul 2002-2005, s-a inregistrat un raspuns
maxim, in sensul ca in urma participarii la
targ, companiile expozante obtineau o
crestere a nivelului incasarilor de pana la
50%. Asa cum se intampla si in alte tari, se
asteapta si in Romania ca, la marile targuri
organizate, sa participe firme de renume,
holdinguri si nu dealeri de nivel national.
in plus, studiile de marketing arata c3, in
ultima perioada, strategiile de promo-
vare a companiilor din bransa se axeaza
preponderent pe publicitatea online, re-
usind, astfel, sa incheie majoritatea con-
tractelor”.

www.constructexpo-ambient.ro
Ovidiu Stefanescu
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PPTT identifica solutii pentru membri,
in vederea obtinerii marcajului CE

Recent, Consiliul Director (CD) al Patrona-
tului Producatorilor de Tamplarie Termo-
izolanta (PPTT) s-a intrunit in sedinta pe-
riodica de lucru. In cadrul reuniunii, care
a avut loc la sediul propriu din Bucuresti,
au participat: Valentin Petrescu (Valras
Prod) - presedinte, Gelmar Savulescu
(Suki Group) si Manuela Merisca (Invest
Prod) - vicepresedinti, Michalis Sotiriou
(Alumil Romania), lonel Popa (Veka Ro-
mania), Daniel Popa (Reynaers Romania)
- reprezentand furnizori, Corneliu Veliscu
(Melcret SA), Ciprian Calin Crisciu (Lipo-
plast SA), firmele Geplas (prin Valentin
Petrescu) si Lara Exim (prin Pavel lvanov)
- reprezentand producatori, membri ai
CD, respectiv Harilaus Kilaiditis — director
executiv, Anca Popa - consilier tehnic,
Ligia Florea - secretar general. Ordinea
de zi a vizat analiza criteriilor de stabili-
re a valorii cotizatiei anuale a membirilor
patronatului, derulandu-se si discutii
despre solutiile si mijloacele facile de
aplicare a marcajului CE si posibilitatile
PPTT de a sustine infiintarea de filiale
regionale in zonele importante din tara.
“In urma dezbaterilor ce au avut loc, cu
participarea efectiva a tuturor membri-
lor, Consiliul Director a hotarat ca nivelul
cotizatiilor anuale sa fie diferentiat, in
functie de obiectul de activitate, reusind
- prin aceasta masura - o sustinere reald a
actiunilor patronatului. De asemenea, tot
la acest capitol, propunerea de atragere
a unui numdr cat mai mare de membri in
PPTT a fost aprobata de CD, care a hota-
rat ca, in anul 2008, noile firme ce se vor
inscrie in organizatia noastrd sa achite
o cotizatie de 400 de lei, beneficiind de
aceleasi drepturi ca si ceilalti membri. Cu
privire la identificarea unor solutii efici-
ente in vederea derularii procedurilor de
certificare CE, in urma discutiilor s-a ho-
tarat ca doua firme cu potential, respec-
tiv Suki Group si Melcret SA, sd faca toate
eforturile pentru a putea aplica simbolul
CE pentru ferestre si usi, in urmdtoarele
trei luni, prin utilizarea unor metode pro-
prii. Aceasta experienta este menita sa
creeze o imagine cat mai clara si corecta
referitoare la eventualele probleme ce
pot fi intampinate la obtinerea certifi-
carii CE” a subliniat Valentin Petrescu. In
continuare, Consiliul Director al PPTT a
abordat subiectul referitor la infiintarea
unor filiale in principalele zone din tara.
In ceea ce priveste aceasta oportunitate,
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s-aajuns la concluzia cd initiativa este be-
nefica si necesard, pentru ca activitatile
intreprinse de patronat sa se materialize-
ze prin atragerea de noi membri, precum
si prin rezolvarea punctualg, in teritoriu,
a problemelor intdmpinate de produ-
catori. “Aproband propunerea lui Pavel
Ivanov de a sustine material deschiderea
primei filiale, CD a decis ca aceasta va fi
infiintata in Cluj-Napoca, avand atributii
pentru toata zona Transilvaniei. Actiunea
va fi sprijinita de executivul patronatului,
la nivel local implicandu-se firma Austro-
plast Profile, astfel incat sedinta CD din
luna septembrie sa se desfasoare la filiala
din Cluj a PPTT. Cu acest prilej, va avea
loc - in organizarea companiei mentio-
nate anterior - un eveniment important
pentru patronatul nostru, avand o larga
participare internd si internationala a
unor companii din domeniu’, a addugat
presedintele PPTT. La finalul reuniunii,
s-a hotarat ca urmatoarele sedinte peri-
odice ale CD din 2008 sa aiba loc in 18
iunie, 17 septembrie, 15 octombrie si 26
noiembirie..

Marcajul CE, tinta
prioritara pentru CD
al PPTT

Pentru a reflecta modificdrile organizatori-
ceimplementatein structura patronatului,
reprezentate - in principal - de majorarea
componentei Consiliului Director, in con-
tinuare este prezentata opinia membrilor
CD, in ceea ce priveste principalele obiec-
tive de indeplinit, pe termen scurt/mediu.
Fiecare persoana intervievata a subliniat
care sunt tintele majore, precum si moda-
litatile de atingere a acestora. Dupa cum
reiese din raspunsurile conducerii execu-
tive a patronatului, existda o preocupare
deosebita pentru problematica aplicarii
marcajului european de conformitate, CD
incercand sa ofere solutii viabile, in sen-
sul realizarii acestui obiectiv in termenul
precizat de normativul european. Au fost
exprimate si indoieli cu privire la respecta-
rea datei de 1 februarie 2009, cel mai des
invocat motiv fiind al lipsei unui organism
national notificat care sa realizeze verifi-
carile de produs (ITT). In continuare, sunt
prezentate - pe scurt - pozitiile membrilor
CD, cu accent pe problemele ce trebuie
rezolvate in viitorul apropiat:

Valentin Petrescu, director general
Valras Prod, presedinte PPTT:
“Subiectul marcajului CE constituie o
prioritate pe ordinea de zi a patronatului
nostru. Preconizdm ca situatia va fi simila-
ra celei din domeniul vitrajelor, unde - desi
un standard de produs este mandatoriu
de mai mult de un an - insemnul euro-
pean de conformitate nu este aplicat, cu
exceptia catorva companii. Ca organizatie
reprezentativa la nivel national, PPTT vaface
toate eforturile pentru a reduce consecin-
tele negative ale unei astfel de atitudini.
De altfel, am intreprins deja actiuni con-
crete in acest sens, demarand discutiile
cu specialistii IFT Rosenheim. Pe termen
lung, companiile care nu se vor putea
adapta noilor exigente, in sensul dotarii
cu echipamente ce asigura respectarea
prevederilor SR EN 14351-1, vor avea san-
sa specializarii in activitati de montaj. Un
alt obiectiv de prima urgenta este repre-
zentat de efectuarea unor demersuri rapi-
de, pe mai multe planuri: constientizarea
importantei apartenentei la o organizatie
patronald, agregarea asociatiilor existente
in federatii/confederatii si definirea pre-
cisa a scopurilor/obligatiilor acestora. Nu-
mai in acest fel, patronatele vor fi luate in
considerare ca parteneri puternici in ca-
drul dialogului cu Guvernul si sindicatele”.

Harilaus Kilaiditis, director executiv

al PPTT:

“Dupd cum am subliniat cu mai multe
ocazii, cel mai important obiectiv - pe
termen scurt, mediu si lung - este con-
stituit de consolidarea organizatiei, prin
sporirea numarului de membri. In pre-
zent, ne concentram atentia asupra po-
sibilitatii de consiliere a companiilor din
cadrul PPTT in ceea ce priveste aplicarea
marcajului european de conformita-
te. Deja am purtat o serie de discutii in
acest sens, pentru a oferi alternative via-
bile solutiei propuse de PGFF, referitoare
la realizarea atestarii in colaborare cu IFT
Rosenheim. Astfel, conform datelor de-
tinute, ATEROM face toate demersurile
necesare notificarii ca organism de cer-
tificare. In urméatoarea perioads, trebuie
sa analizam atent problema extinderii
retelei de filiale, care va include, alaturi
de cea din Cluj-Napoca - cel mai probabil
- reprezentante teritoriale la Timisoara si
lasi. Un alt subiect de interes, pentru care
am depus eforturi sustinute in ultimul



timp, este incercarea de elaborare a
unor studii si cercetdri de piata, care vor
fi puse la dispozitia membrilor proprii”.

Corneliu Veliscu - director general
Melcret SA:

“In calitate de membru in Consiliul
Director al PPTT, obiectivele pe termen
scurt/mediu sunt comune cu cele ale
PPTT, respectiv: facilitarea obtinerii cer-
tificarii CE pentru tamplaria din PVC/
aluminiu in conformitate cu prevederi-
le standardului european armonizat SR
EN 14351-1; consolidarea realtiilor de
colaborare si parteneriat cu PGFF (Pa-
tronatul Producatorilor si Montatorilor
de Geamuri, Ferestre si Fatade); popu-
larizarea caietului de sarcini elaborat
de cele doua organizatii patronale,
care trebuie sd ajunga la toate instituti-
ile bugetare; aplicarea exacta a tuturor
exigentelor legislative din domeniu.
in plan personal, intentionam sa reali-
zam si sd promovam un nou document
de consiliere a utilizatorului, care sa-i
indrume pe cei interesati sa opteze
pentru cele mai potrivite solutii. Avem
deja experienta necesara in acest sens,
un proiect similar materializandu-se in
urma cu 7 ani”.

Marin Crutescu, director general
Amwvic, presedinte onorific al PPTT:
“Obiectivul care se va situa permanent
pe prima pozitie a strategiei Consi-
liului Director va fi atragerea de noi
membri, in scopul consolidarii organi-
zatiei si cresterii puterii de negociere
cu Guvernul si sindicatele. O alta tinta
vizata, a carei indeplinire este progra-
mata pe termen mediu si lung, este
cea referitoare la sporirea calitatii ser-
viciilor pe care PPTT le ofera compani-
ilor din bransa. Ma refer la furnizarea
de informatii de actualitate cu privire
la reglementarile legislative, consul-
tanta tehnica acordata membirilor etc.
Pe termen scurt, voi insista, in sedin-
tele CD, pentru continuarea colabo-
rarii cu PGFF si strangerea legdturilor
cu aceasta organizatie. In continuare,
consider cd este anormal ca intere-
sele companiilor din bransa sa fie re-
prezentate de doua patronate si voi
milita pentru realizarea rapida a unei
fuziuni. Nu in ultimul rand, trebuie
subliniat faptul ca am demarat, deja,
actiunea de deschidere a filialelor
regionale PPTT, prima dintre acestea
urmand sa fie inaugurata in toamna
anului in curs, la Cluj-Napoca”.
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Gelmar Savulescu, director general
Suki Group, vicepresedinte PPTT:
“Noua functie obtinuta in urma ale-
gerilor generale desfasurate in cadrul
PPTT impune o sporire corespunzatoa-
re a atributiilor. Se poate afirma, fara a
gresi, ca obiectivul de maxima urgenta
- in acest moment - este constituit de
implementarea prevederilor standardu-
lui de produs SR EN 14351-1, ce regle-
menteazd conditiile aplicarii marcajului
de conformitate. Pe piata de tamplarie
din Romania domneste, incd, o anumi-
ta stare de confuzie din acest punct de
vedere, nici macar membrii Consiliului
Tehnic Permanent pentru Constructii
de la ministerul de resort neavand un
punct de vedere comun cu privire la re-
alizarea ITT in cascada. De aceea, la ur-
madtoarele sedinte ale CD al PPTT, incer-
cam sa solutiondm aceasta problema si
sd identificam posibilitatile de realizare
a testarilor initiale de cdtre furnizori de
sisteme. In cazul in care acest lucru nu
va fi permis sau posibil, vom incerca sa
acordam asistenta tehnica profesionala
pentru controlul productiei (FPC), obli-
gatoriu in vederea aplicarii marcii CE. Un
alt proiect important, cu implementare
imediata, este reprezentat de stabilirea
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unei taxe preferentiale de inscriere, ac-
fiune prin care incercam sa atragem noi
membriin PPTT"

Alexandru Teodorescu - director
Melcret AT:

“Cel mai important obiectiv al Consiliului
Director al PPTT - pe termen scurt/mediu -
este reprezentat de consolidarea pozitiei
patronatului. Primul pas, in acest sens, este
constituit de completarea regulamentului
de organizare. De asemenea, de pe pozi-
tia de membru in comisia tehnica a patro-
natului si reprezentant al PPTT in cadrul
federatiei europene de profil FAECF — Consi-
liul de Administratie (MC), voi reprezenta
in continuare interesele PPTT. Totodata,
se va actiona in vederea implementarii
prevederilor standardului comunitar de
produs, a carui aplicare este obligatorie
incepand cu 1 februarie 2009".

Michail Sotiriou, director general
Alumil Rom Industry:

“Din punctul nostru de vedere, ca lider
al pietei autohtone a furnizorilor de sis-
teme din aluminiu destinate executiei
de ferestre si fatade corting, pozitia de
membru al organizatiei patronale este
onoranta, dar implica si responsabilitati
suplimentare. In perioada urmétoare,
principalul obiectiv va fi reprezentat de
armonizarea legislatiei din Romania cu
cea europeang, in ceea ce priveste res-
pectarea obligativitatii aplicarii marca-
jului CE (din 2008 pentru pereti cortind
si din 2009 pentru ferestre/usi). De ase-
menea, militdm in favoarea promovarii
sistemelor din aluminiu performante,
certificate in conformitate cu legislatia
comunitara, pentru a determina, impli-
cit, reducerea utilizarii sau chiar elimi-
narea sistemelor cu performante indo-
ielnice sau contraficute. in plus, urmea-
Za sa actionam pentru asigurarea unei
informadri coerente si corecte a utiliza-
torilor finali si a specialistilor (arhitecti,
proiectanti si executanti de tamplarie)
in ceea ce priveste solutiile certificate si
recomandate. Acestea vor fi posibile si
prin acordarea - de catre specialistii nos-
tri - a serviciilor de asistenta profesiona-
la autorizata, destinate producatorilor
de tamplarie”.

Ionel Popa, director tehnic

Veka Romania:

“Decizia companiei noastre de a avea ca
reprezentant in cadrul Consiliului Director
al PPTT un specialist in probleme tehnice
a fost dictata de importanta acestei pro-
blematici, in momentul de fatd. Una dintre
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preocuparile de bazd, pe termen scurt si
mediu, este reprezentatd de imbunatatirea
modalitatilor in care se realizeaza caietele
de sarcini. Un pas important a fost deja fa-
cut in acest sens, prin elaborarea - in cola-
borare cu PGFF - a unui document-cadru,
ce descrie atat caracteristicile minime pe
care trebuie sa le indeplineasca ansamblu-
rile de tdmplarie, cat si dotarea standard a
unitdtilor de fabricatie. Urmatoarea etapa
va fi constituita de propunerea ca fieca-
re producator de ferestre sa fie obligat, in
cazul participarii la licitatii pentru lucrari
executate din fonduri publice, sa ofere
informatii detaliate despre performante-
le sistemelor folosite. Aceasta va facilita
elaborarea caietelor de sarcini, precum si
alegerea modelelor potrivite, in functie de
exigentele fiecarui proiect. Un alt punctim-
portant asupra cdruia ne vom concentra in
continuare atentia este cel legat de atrage-
rea de noi membri in cadrul patronatului,
actiunile noastre vizand - in primul rand -
partenerii locali ai firmei Veka Romania”.

Emanoil Viciu, presedinte al grupului
Teraplast:

“Obiectivul cel mai stringent este reprezen-
tat de adoptarea unei legislatii nationale,
care sd reglementeze domeniul tamplariei.
Aceasta va trebui sa includa precizari supli-
mentare fata de cele ale standardului euro-
pean de ferestre, SR EN 14351-1. Se poate
afirma ca - din pacate - aplicarea acestui
normativ a fost deja eludata si adaptata
mentalitatilor din Romania, in sensul ca au
aparut foarte multe asa-numite organisme
de certificare. Acestea realizeazd testarea
initiald in alt sistem decat cel impus de
standard (AoC 3) si, mai mult, nu au dota-
rea tehnica minima, necesara efectudrii tes-
telor (notificarea din partea UE s-a obtinut
pentru alte domenii de activitate). Insist ca
patronatul sa supuna dezbaterii publice
aceste nereguli si sa stopeze practicile ne-
conforme, inca din faza incipientd. Situatia
se datoreaza si confuziei care se manifes-
ta in legdtura cu problema marcajului CE,
chiar si la nivelul factorilor de decizie din
administratia publica. O alta problema de
stricta actualitate, pe care o vom supune
discutiei membrilor CD al PPTT, va fi ace-
ea a cuantumului cotizatiei anuale, pentru
care consideram ca se impune o reducere”.

George-Mihai Pascu - director general
Lara Exim:

“Consider ca noua formula a Consiliului
Director al Patronatului Producatorilor de
Tamplarie Termoizolanta este mai dina-
mica, fapt ce se va reflecta printr-o schim-
bare de ritm. Noii membri ai conducerii

executive au dovedit, in cadrul firmelor
proprii, calitati de lideri, ceea ce ar trebui
sa genereze o buna functionare a structu-
rii CD. De asemenea, cred ca se va obser-
va - chiar din primul an al mandatului CD
- 0 modificare radicala in ceea ce priveste
structura organizatiei, odata cu sporirea
gradului de reprezentativitate a acesteia.
Actuala componenta a CD este eteroge-
na, intrucat reuneste atat persoane care
au dorit sa reprezinte, incepand din 2008,
interesele tuturor firmelor ce si-au expri-
mat adeziunea la patronat, cat si membri
fondatori cu experientd, care si-au indepli-
nit cu succes mandatul anterior, rezolvand
toate problemele referitoare la abordarea
complexa a acestui domeniu. Practic, din
cadrul CD fac parte reprezentanti ai tutu-
ror segmentelor de piata specifice bransei
(furnizori de sisteme, producatori de tam-
plarie, vitraje etc.). Totodata, un impact de-
osebit il va avea concretizarea propunerii
de creare a unor centre regionale PPTT,
conduse de membirii patronatului care fsi
desfasoarad activitatea pe plan local. Aceas-
ta actiune va genera un fenomen de fo-
calizare a activitatii teritoriale a PPTT, mai
ales in zonele cu un potential deosebit de
dezvoltare”.

Ciprian Calin Crisciu, director general
Lipoplast:

“Toti specialistii din bransa au cazut de
acord ca timpul ramas pana la aplicarea
obligatorie a marcajului CE pentru produ-
sele de tamplarie este foarte scurt. Astfel, o
mare parte din companiile autohtone sunt
puse in fata imposibilitatii derularii proce-
durilor aferente evaluarii conformitatii. Este
foarte posibil ca lucrurile sa decurga la fel
de lent ca in domeniul geamului termo-
izolant, unde intarzierile sunt deja foarte
mari, si - in acest sens - membrii CD al PPTT,
ca organism de coordonare a activitdtilor
patronatului, trebuie sa actioneze cu fermi-
tate. O alta prioritate, din punctul nostru de
vedere, este organizarea unei filiale a pa-
tronatului in zona de vest a tarii, cu sediul la
Timisoara. Doar in acest fel poate fi optimi-
zat impactul deciziilor luate la nivel central,
crescand, totodatd, sansele de aderare a
unor companii din Banat la structurile or-
ganizatiei. Pe termen mediu, intentionam
sa acceleram procedurile de consolidare
a pozitiei PPTT, incercand sa ne implicam
nemijlocit in rezolvarea problemelor legis-
lative care ne privesc in mod direct”.

Lorincz Barnabds - director general
Geplas:

“Asa cum s-a intamplat si in mandatele
precedente, voi actiona - de pe pozitia



detinutad in cadrul CD al PPTT - in sensul
reprezentdrii optime a intereselor membri-
lor patronatului. Trebuie subliniat faptul
ca mai sunt multe probleme de rezolvat, in
special in ceea ce priveste mediatizarea la
nivel national a prevederilor standardului
de ferestre SR EN 14351-1. Aceasta este o
prioritate, pe termen scurt, deoarece este
foarte probabil ca, dupa data limita stabi-
litd de normativ (1 februarie 2009), sa nu
mai fie posibila comercializarea pe terito-
riul UE a ansamblurilor de tamplarie care
nu au aplicat marcajul de conformitate CE.
De asemenea, se are in vedere ca, in urma-
torii ani, sa fie intensificata activitatea de
promovare a organizatiei la nivel local, in
acest sens fiind deja in curs de implemen-
tare ideea de infiintare a unor filiale PPTT
in cele mai importante regiuni din Roma-
nia. Geplas va actiona in zona Transilvani-
ei, implicandu-ne in lupta de consolidare
a imaginii patronatului, pentru atragerea
de noi companii”

Pavel lvanov - director general
Austroplast Profile:

“Fostul Consiliu Director al PPTT a avut
una dintre cele mai dificile situatii ale pie-
tei de profil, aceea a implementarii nor-
melor europene, lucru pe care I-a inceput

foarte bine, ramanand ca noul CD sa
continue munca predecesorului sau si
sa incerce sa obtina rezultate cel putin
la fel de bune sau chiar sd le depaseasca.
Practic, noul CD si-a asumat sarcina de a
continua acest proiect, pentru ca firmele
membre sd beneficieze de un suport real
in vederea implementarii procedeelor
de aplicare a marcajului CE. Prin manda-
tul conferit actualului CD, companiile ce
fac parte din PPTT au acordat incredere
unor lideri cu experientd, cu un grad inalt
de pregatire profesionala. Astfel, sper ca
echipa de conducere sd obtina in scurt
timp rezultate pozitive si sa contureze
noi directii de actiune. Consider ca patro-
natul trebuie sa fie mult mai bine repre-
zentat la nivel regional, pentru a sprijini
cu mijloace specifice toti producatorii de
tamplarie din Romania. Un prim pas in
acest sens ar fi constituit de crearea unor
filiale in orase strategice, precum: Con-
stanta, Cluj-Napoca, Timisoara, lasi etc.
Deocamdatd, principala problema abor-
data se referd la buget, iar in urma discu-
tiilor cu presedintele PPTT s-a luat decizia
accesdrii altor surse de finantare fata de
cele existente pana in prezent. in calita-
te de nou membru al CD, am luat deci-
zia de a sustine toate activitatile PPTT,
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care se vor implementa ca urmare a
propunerilor efectuate de membrii consi-
liului sau de producatorii afiliati la patro-
nat. In consecinta, Austroplast Profile va
finanta deschiderea primei filiale a PPTT
in Transilvania, mai precis in Cluj-Napoca,
in august 2008".

Daniel Popa - director Reynaers Romdnia:
“Principalele obiective pe care mi le-am
propus, in calitate de nou membru al CD,
sunt acelea de a promova o imagine cat
mai bund a institutiei in teritoriu, concomi-
tent cu atragerea cat mai multor membri
in patronat. De asemenea, intentionez sa
demonstrez necesitatea introducerii mar-
cajului CE pentru tamplaria din aluminiu si
pereti cortind si sa sustin patronatul la eve-
nimentele de specialitate pe care le orga-
nizeaza. In ceea ce priveste admiterea fur-
nizorilor in aceasta organizatie, consider ca
era o necesitate obiectiva, deoarece peste
tot in lume se practica aceasta strategie.
Din punct de vedere financiar, logistic si
informational, furnizorii fi pot ajuta foarte
mult pe ceilalti membri ai organizatiei, fi-
ind - totodata - cei mai in masura sd sustina
tehnic activitatile patronatului”.
www.pptt.ro
Ovidiu Stefanescu
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Subiecte pe teme de actualitate,
la EURO-Fereastra 2008 (1)

In data de 22 mai a.c,, sala Ballroom din ca-
drul complexului Crowne Plaza - Bucuresti
a reunit numerosi specialisti care au parti-
cipat la Conferinta Internationala pentru
Sisteme de Tampldrie si Fatade EURO-
Fereastra 2008, editia a Il-a. La eveniment
aufost prezenti managerii celor maiimpor-
tante companii care activeaza in domeniul
executiei/comercializdrii ansamblurilor de
ferestre/usi. Tematica manifestarii a fost
diversa, subiectele vizand probleme de
actualitate legate de stadiul implemen-
tarii legislatiei europene la nivel national,
analize de piatd pentru Europa Centrald
si de Est, aplicarea marcajului CE, eficienta
energetica a imobilelor, programe de opti-
mizare a productiei etc. De asemenea, au
fost disponibile informatii referitoare la o
serie de sisteme constructive inovatoare,
promovate in premiera pe piata autohto-
na de principalii furnizori de profile si fero-
nerie. Conferentiarii care au sustinut in fata
auditoriului seminarii interactive au fost:
Roland Fischer si David Hepp (din partea
IFT Rosenheim), Dirk Lehmann - Veka AG,
Gabriel Balasoiu - Profine Romania, Kocsis
Lajos — Roto Frank AG, Horst Klaes si Raoul
lovanut — Klaes, Lucian Petre — Alu Design,
Vladimir Peta-Velin — Dualsoft, Radu Vieru
— Sika Romania, Dan Lixandru — Pro Bu-
siness Consulting, respectiv Daniel Popa
- Reynaers Romania. Majoritatea partici-
pantilor au apreciat nivelul profesionist de
abordare a temelor, in cadrul carora s-au
identificat raspunsuri la multe dintre pro-
blemele bransei de tamplarie, confirman-
du-se, astfel, faptul ca dezbaterile au con-
tribuit la conturarea situatiei reale a pietei
si a tendintelor de expansiune a vanzarilor
pe termen scurt/mediu. In cele ce urmea-
za, sunt prezentate, pe larg, cateva dintre
subiectele abordate la cea de-a doua edi-
tie a conferintei.

Solutii tehnice europene
destinate pietei
romanesti de tamplarie
termoizolanta din PVC

Dupa discutiile ce au vizat situatia pietei
nationale si europene de ferestre, aplica-
rea marcajului CE sau noile ansambluri
de tamplarie/fatade destinate cladiri-
lor cu eficientd energetica ridicatd, Dirk
Lehmann - director aplicatii tehnice Veka
AG - a prezentat cateva solutii inovatoare
destinate executiei de tdmplarie din PVC.
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Conferentiarul a subliniat gradul inalt de
adaptabilitate a sistemului din categoria
premium Alphaline 90, care contribuie la
obtinerea unui coeficient de transfer ter-
mic global U, (pentru ferestrele cu geam
triplu) de pana la 0,8 W/mpK. De aseme-
nea, au fost reliefate avantajele utilizarii
altor componente performante, cum ar
fi sistemul pentru obloane Veka Sun (de
52 mm), precum si elementele de cupla-
re, disponibile intr-o gama diversa. “Toate
produsele Veka ofera utilizatorului sigu-
ranta si confortul necesare unei locuinte
moderne, iar fabricantii de tamplarie au
la dispozitie produse si servicii competi-
tive. Astfel, sistemul din PVC Alphaline 90
MD reprezinta o combinatie de profile cu
sase camere, avand inaltimea de 118 mm
si adancimea de 90 mm. Cerceveaua tip
103.312 (de 80 mm) si tocul 101.263 (de
84 mm) au un design deosebit si permit
integrarea unor repere de armare din otel
(113.292 /113.294 / 113.295 la cercevea,
respectiv 30 x 30, 113.025 pentru toc).
Pozitia euronutului de 13 mm si adanci-
mea faltului de geam (21 mm), cele trei
planuri de etansare (cu fante de 3,5 mm si
4,5 mm), bagheta pentru vitraj de 24 mm
(cu garnitura coextrudatd) sunt alte ca-
racteristici ale sistemului”, a declarat Dirk
Lehmann. Specialistii Veka au avut de
rezolvat, ca tema de proiectare, configura-
rea unui sistem de ferestre cu bilant ener-
getic optim, astfel incat sa fie indeplinite
urmatoarele cerinte:

® valoare U, de 1,1 W/mpK;

® coeficient u, de 0,8 W/mpK (la ferestre-

le prevdzute cu vitraj termoizolant triplu);
@ sistem de etansare cu trei garnituri;

® posibilitate a montajului de geam
termoizolant de la 24 mm la 44 mm (cu
trei foi de sticla);

® compatibilitate cu sistemele de profile
ce au o latime constructiva de 70 mm;

® continuare a liniei de design Softline.

In cadrul programului de bazi, s-au ales
profile de toc cu latimi de 84 mm si 105
mm, repere pentru cercevea cu adancimi
de 70 mm, 80 mm sau 118 mm, respectiv
trei variante de montanti (de 119 mm, 80
mm si 98 mm). Extensiile de 45 mm, sip-
ca pentru egalizarea faltului, sprosul in
cercevea (de 64 mm), diversele baghete,
elementele de conectare, pragurile etc.
fac din Alphaline 90 un sistem complet
si performant. “Tema a fost rezolvatd cu
succes, profilele din noua serie avand ca
proprietati: valori U, de 1,0 W/mpK (la vari-
anta cu neopor) siU de 0,8 W/mpK (pen-
tru tamplaria din PVC cu geam triplu), trei
planuri de etansare si garniturd mediana,
montajul de vitraje cu grosimi cuprinse in-
tre 24 mm si 50 mm, potrivirea cu sisteme-
le de 70 mm si continuitatea designului
Softline. Pentru sortimentele fara neopor,
coeficientul U, al profilelor este de 1,1 W/
mpK. Toate testele cu privire la perfor-
mantele de termoizolare ale seriei Alpha-
line 90 au fost efectuate la IFT Rosenheim
(in conformitate cu standardul EN 12412-
2:2003-07), iar rezultatele acestora se re-
gasesc in cadrul raportului de incercare
eliberat de institutul german, cu numarul
402 33119/2", a subliniat reprezentantul



Veka AG. Ulterior, participantii au avut la
dispozitie si alte informatii tehnice, fiind
exemplificat un model de calcul al coe-
ficientului de transfer termic (U,) pentru
diverse sortimente de ferestre realizate
cu sistemul Alphaline 90.1n prima situatie,
s-aluatin considerare o fereastra standard
cu dimensiuni de 1,23 m x 1,48 m, avand
deschidere oscilo-batanta, cu o arie a vi-
trajului de 1,82 mp. Astfel, tinand cont de
valorile cunoscute: U, = 1,0 W/mpK la pro-
filele de toc si cercevea, Ug = 0,6 W/mpK
pentru geamul termoizolant performant
(cu bagheta-distantier tip “warm-edge”),
iar indicele Wg (transmitanta termica linia-
ra specifica distantierului) este de 0,04 W/
mpK, atunci, potrivit formulei

va rezulta:

Astfel, producatorul de ferestre are la dis-
pozitie un sistem ce permite realizarea de
produse performante, in conformitate cu
noile exigente ale pietei. Dupa prezentarea
mai multor modalitati de montaj al tampla-
riei in cadrul peretilor monolit sau al celor
cu dubla izolatie, luand in calcul configura-
tia izotermelor si fluxul termic, in cea de-a
doua parte a simpozionului, Dirk Lehmann
s-a referit la sistemele de cuplaje pe 70 mm
de la Veka, prezentand cateva modalitati
deosebite de constructie, pe baza sisteme-
lor Topline, Softline 70 sau Swingline, deta-
lii de instalare a elementelor de tamplarie la
casa scarii unor imobile multietajate (in va-
rianta Topline AD, cu profile de cuplare tip

116.052) etc. “Ca noutate, in 2008 promo-
vam sisteme de profile Veka pentru obloa-
ne (cu un gabarit de 52 mm), prin interme-
diul carora pot fi executate diverse variante
constructive. in functie de preferintele
utilizatorului final, partenerii Veka au opti-
uni multiple in ceea ce priveste realizarea
de produse din categoria tehnicii de um-
brire: sortimente cu elemente de acoperi-
re si lamele fixe, modele fara elemente de
acoperire (cu lamele mobile), versiuni ce
includ un profil de inaltare cu lamele fixe,
obloane cu luminator fix, lamele mobile si
spros orizontal etc. Montajul se poate efec-
tua pe un profil de rigidizare, prins de tocul
ferestrei sau pe rama de acoperire, cu pro-
fil de adaos in partea inferioard’, a incheiat
Dirk Lehmann.

Trocal 88 plus: tehnica
pura, design si eficienta
Lucrarile conferintei au continuat cu expu-
nerea intitulata “Trocal 88+: tehnica purg,
design si eficienta’, sustinuta de Gabriel
Balasoiu, reprezentant al departamentu-
lui de vanzari Profine Romania. Sistemul
Trocal 88+ reprezinta o noutate pe piata
romaneasca de tampldrie termoizolantd
din PVC, caracteristicile tehnice ale seriei
inovatoare permitand executia de ferestre
si usi cu un design deosebit, in conditii de

ACTUALITATE |

rentabilitate. Profilele, cu 6 camere, au o
adancime constructiva de 88 mm si sunt
prevazute cu garnitura mediana, fiind
disponibile in variante de alb, DecoStyle,
AluClip si AluFusion. De asemenea, repe-
rele de cercevea pot sustine vitraje de mari
dimensiuni. Coeficientul de transfer termic
al ferestrelor realizate cu Trocal 88+ este de
1 W/mpK. “Referindu-ne la conceptul pe
care s-a bazat dezvoltarea sistemului ino-
vator, se remarca proprietdtile profilelor,
dintre care se disting: utilizarea tehnologi-
ei Ca-Zn (certificare Greenline), mentine-
rea designului clasic (cu linie franta) spe-
cific marcii Trocal, respectarea principiului
«rationalitate si compatibilitate» (accesorii
comune pentru toate seriile), nivelul spo-
rit de etansare, ca urmare a optimizdrii
faltului cercevelei, noul concept de gar-
nituri tip PCE, posibilitatea folosirii la case
pasive etc. Geamul termoizolant ce poate
fi instalat in cadrul ferestrelor realizate cu
Trocal 88+ are grosimi cuprinse intre 24
mm si 54 mm, fiind indeplinite, astfel, ce-
rintele actuale ale pietei. Cele trei planuri
de etansare, faltul tocului tip Innonova
2000, fanta interioara optimizata (de 4,5
mm), montajul feroneriei la profile cu sau
fard armatura, designul simetric al elemen-
telor de clipsare a tocului, multitudinea si
varietatea profilelor complementare (cu
un nou sistem de prindere prin clipsare si
etansare termica suplimentard), estetica
«zveltd» a profilelor (pentru maximizarea
suprafetei vitrate), randamentul prelucrarii
(prin folosirea canalelor de fixare pentru
suruburi), facilitatea montajului (cu aju-
torul camerelor de fixare a diblului) sunt
alte caracteristici ce pot fi percepute ca tot
atatea avantaje la productia de tamplarie
termoizolanta. Latimea ingusta a profilelor
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(111 mm la cele de toc/cercevea, 136 mm
la reperele de stulp si 116 mm pentru
cercevea/montant), precum si suprafata
rotunjita a profilului canturilor contribuie
la executia de ferestre care sa personali-
zeze oferta unui producdtor. Ca urmare a
proiectarii celor sase camere, specialistii
Profine GmbH International Profile Group
aurezolvateficient cele trei planurifunctio-
nale (critice), respectiv: faltul pentru geam,
faltul de feronerie/toc si imbinarea dintre
toc si profilele auxiliare. n cadrul primului
plan functional, noul sistem de garnituri
(incluse si in falt) determind inregistrarea
unor valori mai bune ale coeficientului de
transfer termic U,. Eliminarea apei se face
prin camera special prevazuta inaintea
garniturii de mijloc, se pot folosi cale de
geam standard, iar intrebuintarea puntii
de falt nu mai este necesara. Cel de-al doi-
lea plan functional (faltul pentru feronerie
toc-cercevea) se remarca prin existenta
celor 6 camere de izolare si a trei garnituri
de etansare, respectiv prin mdrimea came-
rei de drenaj al apei (inaintea garniturii de
etansare), ceea ce fi asigura sistemului o
etanseitate ridicata. Canturile de scurgere
a apei, de tip nou, permit drenajul rapid si
evitarea infiltratiilor. Totodatd, balamalele
pentru toc sunt fixate prin patru pereti din
PVC (eventual si prin armaturd), putand
fi folosite elementele standard de actio-
nare (se recomanda si instalarea seturilor
de feronerie cu montaj ascuns). Fixarea
manerului nu se face in mod obligatoriu
prin metoda practicarii de orificii la nivelul
armaturii (in cazul folosirii profilelor scurte
de ranforsare), mdrimea fantei de etansare
fiind de 4,5 mm. Zona de imbinare dintre
toc si reperele complementare se caracte-
rizeazd printr-o functionalitate simetrica

de prindere cu clipsuri; astfel, profilele
auxiliare pot fi montate in diverse pozi-
tii. In cazul instalarii pervazului (glafului)
exterior, drenajul apei este facilitat, deoa-
rece planul inclinat este prevazut cu un
element special conceput in acest sens’; a
declarat Gabriel Balasoiu. Ulterior, expune-
rea s-a axat pe reliefarea catorva aspecte
referitoare la alte tipuri de profile incluse in
cadrul Trocal 88+, cum ar fi cele de:
®montant 83 01 20, cu patru camere (pen-
tru o izolare termica buna), a carui cavitate
de fixare a armaturii are mari dimensiuni si
asigura stabilitatea intregului ansamblu,
iar legatura tip “T” (fixata cu patru organe
de asamblare) este stabila si simpla (pentru
optimizarea metodei de prindere pe toc,
s-a ales solutia canalelor de insurubare);

® stulp ingust 83 22 00, varianta alcatuita
dintr-o componentd, cu o latime vizibi-
|a de 136 mm, ce permite inserarea unei
armaturi (in situatia solicitdrilor statice
atipice), are canale de insurubare pentru
capacele specifice si dispune de o came-
ra exterioara, care contribuie la cresterea
nivelului de protectie termicd/fonica si a
rezistentei la efractie;

® stulp lat 83 24 00, sortiment unitar a ca-
rui latime vizibila este de 156 mm, pentru
care se poate opta in vederea montajului

unui profil suplimentar de ranforsare (cu
dimensiuni de 50 mm x 30 mm), ce se dis-
tinge prin facilitatea prelucrarii (daca se
monteazd mecanisme pe canatul al doilea
si nu zavoare, se elimind necesitatea freza-
rii/taierii stulpului).

“Prin proiectarea seriei Trocal 88+, speci-
alistii Profine au lansat o noua provocare
pe piatd, ridicand standardul adancimii
constructive. Astfel, in comparatie cu sis-
temele de 90 mm, care - de fapt - includ
doar profile de toc cu aceasta dimensiune
(cele de cercevea avand o ldtime cuprinsa
intre 70 mm si 85 mm), Trocal 88+ contine
profile pentru toc de 88 mm si elemente
de cercevea de 88 mm sau 95 mm. De ase-
menea, se remarca nivelul sporit de izolare
termica, aflat in conformitate cu noile exi-
gente europene sau chiar depasind cerin-
tele actuale. Conform raportului de testare
nr. 402 34854/1, eliberat de IFT Rosenheim
la data de 17 decembrie 2007, la fereastra
standard executatd cu acest sistem (pre-
vdzut cu armaturd din otel zincat) s-a inre-
gistrat o valoare U, de 1,0 W/mpK (pentru
combinatia toc/cercevea), fiind respectate
prevederile standardului european EN
12412-2:2003-07. Siin ceea ce priveste pro-
tectia fonicd, tamplaria realizata cu Trocal
88+ are parametri optimi, coeficientul R,
fiind cuprins intre 36 dB si 45 dB (in func-
tie de performanta si structura vitrajelor
termoizolante intrebuintate - duble sau
triple). Din punct de vedere al rezistentei
la conditile de mediu, s-a optat pentru
metoda testdrii unei mostre expuse la cea
mai nefavorabild situatie (varianta nepro-
tejata), sistemul fiind incadrat in clasa 9A
de densitate (cea mai inalta categorie). Tot-
odatd, si-a pastrat proprietatile la o valoare
a presiunii de 1.500 Pa (ceea ce corespunde
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unei viteze a vantului de 170 km/h), clasa
de penetrabilitate a aerului fiind la nivelul 4
(ceamai buna valoare verificatd). Din punct
de vedere al usurintei actionarii cercevelei
de utilizatorul final, specimenul de fereas-
tra in sistem Trocal 88+ corespunde clasei
1 afortei de utilizare (de asemenea, cel mai
sporit nivel de confort). Pentru a efectua o
comparatie cu modelul Innonova 70, tre-
buie precizat faptul cd, spre deosebire de
Trocal 88+, acesta rezista la o presiune de
1.050 Pa (viteza a vantului de 140 km/h)” a
subliniat reprezentantul Profine Romania.
Discutand despre aspectul durabilitatii,
Gabriel Béldsoiu a punctat cateva aspecte
legate de considerentele ecologice, cum ar
fi faptul ca economia de energie se poate
realiza prin obtinerea valorilor solicitate ale
coeficientului global de transfer termic U,
fara a recurge la metode speciale. Concep-
tul “Greenline” de extrudare, aplicat produ-
selor Profine, presupune renuntarea la toti
stabilizatorii pe baza de plumb si aplicarea
tehnologiei Ca-Zn, avand ca efecte recu-
perarea materiei prime pe componente si
reciclarea usoard a acesteia. “Pentru noul
model Trocal, o dezvoltare sistemica este
de la sine inteleasd, existand atat profilele
de bazd, cat si cele complementare, care
sa permita si realizarea ansamblurilor spe-
ciale. Practic, o continuitate in sistem devi-
ne din ce in ce mai importanta, deoarece
toate solutiile constructive se bazeazd pe
aceleasi cerinte (de exemplu, PSK, usi cu
blocare automata sau alte ansambluri). Din
punct de vedere al varietatii nuantelor dis-
ponibile (DecoStyle, AluClip si AluClip Pro),
putem afirma cd indeplinim cele mai diver-
se exigente in paleta de culori doritd, exis-
tand atat versiuni standard, cat si speciale.
Posibilitatea finisarii cu folie din aluminiu

reprezinta o alta optiune pentru partene-
rii Profine. Nici detaliile constructive nu au
fost neglijate, existand, astfel, solutii tehni-
ce deosebite pentru praguri. La aceste ele-
mente, etanseitatea ridicata (tipul Trocal 70
mm a rezistat la o presiune de 900 Pa, fara
sa patrunda apa), imbundtdtirea inchiderii
ermetice in zona pragului pentru usile in
doua canaturi, metoda simplificata de fixa-
re la partea inferioara, prinderea mai buna
a componentelor standard de actionare si
eliminarea eventualelor deficiente rezul-
tate ca urmare a torsionarii pragului, pre-
zenta unei bariere termice, numarul redus
de componente constructive, procedeul
cuplarii standard la partea inferioara, mas-
carea lacrimarului exterior, fixarea in toc

si montant prin intermediul canalelor de
insurubare, cele doua planuri de etansare,
garnitura de mijloc (pe trei laturi), utilizarea
aceluiasi lacrimar si pentru placarea cu alu-
miniu si optiunea utilizarii inclusiv la usile
cu deschidere exterioara constituie princi-
palele solutii elaborate de specialistii firmei
noastre’;a adaugat Gabriel Bélasoiu. Ultima
parte a seminarului tehnic a fost destinata
prezentarii versiunii AluClip Pro, sistem ce
rezolva anumite probleme specifice pro-
filelor colorate. Potrivit informatiilor furni-
zate de reprezentantul Profine Romania,
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aceasta categorie inovatoare de produse
reflecta exigentele viitorului. In domeniul
usilor in sistem AluClip Pro, partenerii Profi-
ne beneficiaza de numeroase oportunitati,
precum:

@ folosirea profilelor standard de 88 mm;
® configurarea ansamblurilor cu inchide-
re automata;

® obtinerea unor valori U pentru usi egale
cu ale ferestrelor;

®optimizarea entansarii la variantele cu
prag;

® aplicarea componentelor standard de
feronerie;

® asigurarea protectiei impotriva patrun-
derii prin efractie;

® majorarea nivelului de fonoizolare.
“Problematica anterioard, in special la
elementele in nuante diferite de cele
albe, consta in faptul ca tehnologia multi-
camerald determina o crestere a gradului
de acumulare a caldurii din camerele ex-
terioare. Impiedicarea dilatarii prin folo-
sirea reperelor metalice functiona doar
partial, iar armarea nu se putea efectua
in zona in care aparea aceastd deficientd.
Astfel, specialistii au considerat ca profilul
de armare ar trebui sa fie mai bine adaptat
cu sistemul din PVC utilizat. De asemenea,
analizand situatiile reale din exploatare,
specifice ferestrelor colorate, au rezultat si
alte disfunctionalitati (armarea in camera
mediana a profilelor are efecte negative,
actionand ca o punte termicd din exte-
rior cdtre interior; fixarea punctuala cu
suruburi poate sa fie insuficienta, in cazul
unor sarcini statice sau dinamice atipice;
dificultati la introducerea armaturii in ba-
rele lungi etc.). Tehnica de lipire, folosita ca
solutie pe scara larga, aduce beneficii nu-
mai in sensul majorarii vitezei de executie
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a tamplariei. Cerintele viitorului constau
in permanenta imbunatatire a valorii de
termoizolare, care sa corespunda tuturor
exigentelor cu privire la protectia impotri-
va intemperiilor si celor de economisire a
energiei, precum si in asigurarea recicldrii
materiei prime si a aspectelor legate de
durabilitatea produselor atat pentru be-
neficiari, cat si din punct de vedere al pro-
tectiei mediului. Nu in ultimul rand, se va
remarca o posibila relationare intre culoa-
rea si marimea ansamblurilor, ca solicitare
a arhitectilor. Pentru sistemele din PVC,
vor fi impuse caracteristici superioare ale
profilelor, concomitent cu rentabilizarea
consumului de materii prime. Cu alte cu-
vinte, vor fi necesare valori U, mai ridicate
(chiar in cazul folosirii vitrajelor cu doua foi
de sticld), o izolare fonica mai buna, cap-
tarea energiei in locul termoizoldrii, iar sis-
temele sa reprezinte o variantd mult mai
performanta decat cele din aluminiu sau
cele care sunt realizate pe baza combi-
natiei lemn-aluminiu-spuma. AluClip Pro
nseamna, de fapt, o dezvoltare pentru vii-
tor, avand ca avantaje rentabilitatea asam-
blarii (pe sistemul de baza Trocal 88+), fa-
cilitatea prelucrdrii si instalarii ferestrelor
(similitudini ale unor elemente - cote de
montaj, accesorii feronerie), iar reperul de
ranforsare (care contribuie la stabilizarea
statica aintregului ansamblu) se regdseste
in zona in care se produc dilatarile. Profilul
de aluminiu este fixat prin clipsare de cel
din PVC, efectele dilatarii/contractiei fiind
dirijate liniar, in mod liber, prin interme-
diul legaturii dintre reperul din PVC si cel
de aluminiu. Folosind statica exterioara (a
placarii) si o izolare termica suplimentara
la interior, se pot obtine valori de pana la
0,8 W/mpK ale coeficientului de transfer
termic pentru toc. Nivelul U, al ferestrei, in
situatia intrebuintarii geamului din doua
foi de sticla, va fi de 1,0 W/mpK, ceea ce
inseamna ca AluClip Pro permite executia
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de tamplarie si pentru case pasive. Dimi-
nuarea pierderii de energie si productia
de ansambluri destinate caselor pasive
devin posibile in toate modurile uzuale de
actionare (OB, PSK si usi cu diferite sisteme
de inchidere). Astfel, firmele din bransa
vor garanta - la imobilele in cadrul carora
s-au prevazut ansambluri cu profile Alu-
Clip Pro - valori optime ale coeficientului
de transfer termic. Executia de elemente
constructive colorate de mari dimensiuni,
folosind aripa standard de 80 mm, consti-
tuie astazi o solutie tehnica disponibila si
pentru fabricantii din Romania’, a incheiat
Gabriel Balasoiu.

Feroneria moderna -
diversificarea
produselor de tamplarie
termoizolanta

Este cunoscut faptul cg, pentru a face fata
conditiilor concurentiale, producatorii de
ferestre trebuie sa-si diversifice oferta, ast-
fel incat sa vind in intdmpinarea cerintelor
pietei. Se impune ca fiecare ansamblu sd
fie potrivit cu diferitele intentii de utilizare,
ceea ce presupune diversificarea procede-
elor de fabricatie. Sistemele performante
de feronerie asigura posibilitatea realizarii
de tamplarie care are niveluri corespunza-
toare de confort, design si sigurantd. Ast-
fel, producatorii din domeniu pot realiza
variante multiple de ferestre si usi, care
sa fie in concordantd cu exigentele be-
neficiarului, avand un atu suplimentar in
momentul negocierii contractului. Aces-
tea au fost ideile centrale ale urmatorului
simpozion, intitulat “Feroneria moderna
- diversificarea produselor de tamplarie
termoizolantd” si sustinut de ing. Kocsis
Lajos, Director Engineering al Roto Frank
AG pentru Europa de Sud-Est. “Partenerii
Roto au avantajul utilizarii unor sisteme de
feronerie structurate, care sa faca posibila

diferentierea ferestrelor. Intrebuintarea
dispozitivelor de inchidere promovate de
concernul german presupune operativita-
tea si facilitatea operatiilor de montaj, iar
confortul, estetica si securitatea specifice
ansamblurilor finite determina o apreciere
pozitivd a tamplariei la nivelul clientului fi-
nal. Gradul de multumire a utilizatorilor re-
prezinta unul dintre factorii primordiali ce
influenteaza decisiv majorarea vanzarilor
si, implicit, a profitului. Clasificate in func-
tie de categoria de performants, seturile
de feronerie Roto NT (Eco - Primo, Basic -
NT cu lagar lateral, Standard, Comfort - cu
dispozitive antiefractie si Premium - NT Lu-
xus) ofera posibilitatea crearii si promovarii
unei strategii de marketing bine definite.
Astfel, daca modelul Primo include repere
«inteligente» de feronerie (cu basculare),
elementele din categoria Basic se carac-
terizeaza prin: doua pozitii ale cercevelei
pentru aerisire diferentiata (in functie de
sezon, estival sau rece), mecanism special
de protectie impotriva inchiderii bruste
a cercevelei, sistem integrat antioscilare,
inalta calitate a suprafetei metalice, cres-
terea intervalului de timp in care trebuie
efectuate operatiile clasice de intretine-
re in exploatare. Suplimentar, produsele
Standard contin pachetul de baza de sigu-
ranta impotriva efractiei, dispozitiv de blo-
care a nivelului si asigura o aerisire minima
continua. Sistemele Comfort ofera, in plus,
siguranta superioard in cazul fortdrii fe-
restrelor, prin dispozitiv antiefractie si/sau
ncuietoare in sens opus. Totodata, sunt
dotate cu placé-foarfeca pentru ventilare
fara trepte, opritoare cu magnet pentru
manevrarea usoara a usilor de balcon si
elemente de tip TF, care au valoare adau-
gata pentru client (de exempluy, la ferestre
instalate in camera copilului). Cele mai
performante sortimente sunt constituite
de cele din clasa Premium, oferind si mai
multe facilitati: sporirea confortului ca
urmare a aerisirii controlate (cu sistemul
Roto E-Tec Drive), mascarea completa a fe-
roneriei (pentru indeplinirea cerintelor so-
fisticate de design), inovatii in ceea ce pri-
veste estetica profilelor si implementarea
unui nou concept de feronerie’, a declarat
oficialul firmei Roto. Montajul elemente-
lor Roto a devenit o activitate mai usor de
efectuat, intrucat:

®sistemul de tip “cadru” contine mai
putine elemente;

®imbinarea se realizeaza prin clipsare
(sistem patentat Clip & Fit);

®instalarea se poate efectua manual sau prin
intermediul unor echipamente automate;
®suprafata metalica finisata prin utilizarea
tehnologiei Sil-Nano este garantatd 10 ani.



Sistemul unic de cadre include doar 35 de
piese principale, se foloseste pentru feres-
tre dreptunghiulare si permite incadrarea
in clasele de sigurantd WK1, WK2 si WK3.1n
total, sunt cuprinse circa 40 de elemente
(tip NSP, opritoare, capace etc.). Modali-
tatea de actionare prin basculare laterala
devine, astfel, usor de configurat, concep-
tul NT presupunand o constructie modu-
lara, cu numeroase componente standard
identice (de exemplu, lacasuri SST, meca-
nism integrat antilovire si de limitare a bas-
culdrii etc.). La ferestrele de siguranta, sunt
disponibile sisteme de actionare ce permit
incadrarea in clasele WK1 si WK2, numarul
mare de piese din programul standard
NT si diminuarea cantitatii de repere ce
trebuie asamblate contribuind decisiv la
majorarea productivitatii. “Sistemul paten-
tat Clip & Fit vine in sprijinul fabricantilor
de ferestre, imbinarea prin intermediul
clipsului (pana la insurubare) concretizan-
du-se prin siguranta prinderii, exactitatea
montajului in punctele de cuplare (fara
pierderi de cursa) si eliminarea clapei care
sa fngusteze interstitiul. Inovatiile din do-
meniul componentelor de asamblare im-
pun utilizarea unei culise integrate pentru
suruburi, iar sistemul optim de fixare per-
mite separarea introducerii si a insurubarii

pieselor de prindere in doua locuri diferite.
Practic, toate acestea duc la obtinerea unei
economii substantiale de timp si la redu-
cerea costurilor. Strategia Roto Frank AG
tine cont de tendintele actuale ale globa-
lizdrii, astfel incat specialistii grupului ger-
man au elaborat solutii tehnice aplicabile
la nivel international. Astfel, s-a patentat
un cremon unic tip DM (de 6 mm) pentru
cercevele rotative, iar elementul tip MV kb
identic din cremonul de sprijinire si progra-
mul MDV 150, precum si alte componente
constructive, elimina necesitatea frezarii
profilelor. Suprafata finisata prin procede-
ul Rotosil-Nano beneficiaza de o protectie
optima, prin galvanizare, cromaresisigilare
suplimentard, rezistenta anticoroziva fiind
superioara (testata conform standardelor
RAL-RG 603/3 si EN 1670). Astfel, suntemin
madsura sa acordam o garantie de functio-
nare de 10 ani’, a addugat Kocsis Lajos. Ul-
terior, participantii la EURO-Fereastra 2008
s-au putut informa cu privire la principale-
le argumente ce au legatura cu sistemele
de feronerie si pot contribui la majorarea
vanzarilor de ferestre. Un ansamblu finit se
poate diferentia pe piatd prin nivelul ridicat
de confort in exploatare. Dispozitivul Roto
de blocare a manerului poate fi montat
astfel incat cerceveaua sa poata fiinstalata
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atat cu deschidere spre dreapta, cat si spre
stanga. Fixarea aripii pe cremon, cadrul re-
glabil pe indltime (prin excentric), opritorul
preinstalat la cremon sunt alte aspecte ce
caracterizeaza o fereastra prevazuta cu
acest accesoriu. De asemenea, sunt dispo-
nibili opritori cu magnet, ce au ca avantaje:
facilitatea inchiderii cercevelei, garantarea
unei fixari de durata (prin intermediul
campului magnetic), evitarea uzurii me-
canice etc. “La ferestrele montate pe casa
scarii, este caracteristica dificultatea acce-
sului, astfel incat acestea sunt rareori sau
chiar deloc intrebuintate. Roto propune
sistemul E-Tec Drive cu actionare prin bu-
ton, care asigura o ventilare controlatd si o
manevrare usoara. in camera de baie, umi-
ditatea ridicata si timpul insuficient pentru
aerisire erau principalele probleme ce fa-
vorizau aparitia condensului si a ciupercii
de mucegai pe suprafetele mai reci. Dupa
instalarea E-Tec Drive, fereastra se mane-
vreaza cu ajutorul unei comenzi cu tempo-
rizator, iar senzorii actioneaza cerceveaua
in pozitia de aerisire (semideschisd) daca
se atinge un anumit nivel de umiditate.
In incintele situate la demisol/subsol (de
tip pivnitd), necesitatea unei ventilari per-
manente determina, in cazul unei pozitii
obisnuite de basculare, patrunderea unui
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flux prea puternic de aer. Astfel, in camera
respectiva se inregistrau temperaturi prea
mari in sezonul estival si, dimpotrivd, prea
mici in anotimpul rece. Feroneria Roto ofe-
ra posibilitatea aerisirii pe mai multe nive-
luri, pozitia de basculare 2 sau 3 asigurand
un unghi mai mic de deschidere. Elemen-
tele tip ax, unice si in varianta de serie, con-
tribuie la crearea unei distante variabile de
basculare (80 mm sau 140 mm), fixarea in
pozitia de aerisire fiind optimizata (cu aju-
torul dispozitivului integrat de protectie
impotriva lovirii). Imbinarea inovatoare
ntre stulp si bratul axului (prin culisa) con-
fera intregului ansamblu un grad redus de
uzura. De asemenea, reperele model EU
1P, integrate in programul unic de cadre,
se pot utiliza atat la tamplaria din PVC, cat
si la cea din lemn stratificat. in camerele cu
destinatie de dormitor, distanta standard

de basculare este, de reguld, mult prea
mare, astfel incat iarna se constata o racire
brusca a aerului din incintd in momentul
deschiderii cercevelei. Elementul Roto tip
foarfece pentru aerisire asigura ventilarea
diferentiatd, in functie de sezon, conform
exigentelor utilizatorului. Pentru mai multa
flexibilitate, este prevazut si un dispozitiv
de limitare a rotirii (foarfece pentru fixare).
In cazul ferestrelor instalate la garaj, des-
chiderea cercevelei spre interior reprezinta
0 actiune deranjanta, din cauza spatiului
limitat. Aceasta situatie a fost rezolvata, cu
ajutorul feroneriei Roto ce asigurd actiona-
re spre exterior. Beneficiarul are ca avanta-
je: aerisirea permanentd, faptul ca fereas-
tra nu incomodeaza in interiorul garajului,
utilizarea maxima a spatiului, efectuarea
facila a operatiilor de mentenanta (func-
tie Easy-Clean). In bucatarie, obiectele din

fata ferestrei ingreuneaza deschiderea
acesteia. Deseori, aerisirea prin basculare
este insuficientd, astfel incat se poate opta
pentru montajul tampldriei oscilo-glisante.
Deschiderea de mari dimensiuni, rapidita-
tea manevrarii ansamblului si eliminarea
imediata a aburului/mirosurilor specifice
din incinta vor fi aspecte apreciate pozi-
tiv de utilizator. Accesul dificil la manerele
tamplariei din camera de zi (ingreunat ca
urmare a amplasdrii acestora in spatele
perdelelor), degradarea mobilierului si a
elementelor decorative dupa deschide-
rea accidentala a usii balconului din cauza
vantului, inchiderea brusca a ferestrelor
basculante determinatd de curentul de aer
si balamalele vizibile sunt dezavantajele
specifice camerei de zi. Prin intermediul fe-
roneriei Roto, toate problemele mentiona-
te sunt rezolvate punctual’, a precizat ofici-
alul grupului german. Al doilea argument
in favoarea executiei de ferestre cu sisteme
Roto constad in posibilitatea fabricarii/pro-
movarii ansamblurilor cu design deosebit.
Noua serie Roto NT Designo indeplineste
toate cerintele de estetica si functionalita-
te, caracterizandu-se prin:

® posibilitatea unei deschideri la un unghi
de 100° a cercevelei (vizibilitate maxima
pentru client);

@ sustinerea cercevelelor cu o greutate de
pana la 130 kg;

@ integrarea completd in sistemul unic de
cadre NT;

® reducerea substantiala a cheltuielilor de
montaj;

® cresterea gradului de sigurantd (la clasa
WK?2) prin elementele de mici dimensiuni,
situate in partile laterale.

Lubrifierea de durata (inclusiv a ecliselor,

30 FEREASTRA Nr.61 - IUNIE 2008



prin depozitele de ungere patentate) asi-
gurd o intretinere minima in exploatare.
Dispozitivul integrat impotriva decupla-
rii, cu activare automatd, disponibil si in
varianta de serie, faciliteaza manevrarea
ferestrei in conditii atipice. Combinatia
dintre manerul confort si foarfecele pen-
tru fixare/aerisire contribuie la prevenirea
actionarii gresite, efortul de deschidere a
cercevelei fiind minim. Ansamblul poate
fi blocat in pozitia oscilanta dorita, bas-
cularea fara trepte si evitarea inchiderii
bruste constituind alte proprietdti remar-
cabile.Imbinarile acoperite specifice Roto
NT Designo se pot curdta usor si confera
tamplariei o estetica deosebita. “Nu in ul-
timul rand, potentialului cumparator i se
pot prezenta, in cadrul showroomului de
promovare a ferestrelor, aspectele legate
de siguranta la accidente si la efractie.
Daca se solicita instalarea de tamplarie in
camera copiilor, trebuie explicat faptul ca
acestia pot deschide usor cerceveaua unui
ansamblu standard, punandu-se, astfel,
in pericol. In schimb, fereastra prevazuta
cu solutia tehnologicd Roto Losung - pro-
cedeul Tilt First elimina riscul producerii
unor evenimente nedorite, deoarece ma-
nerul se pozitioneaza intai cu functia de
basculare si apoi de oscilare. Schimbarea

celor doua modalitati de actionare se
efectueaza numai de persoanele adulte,
intrucat manerul este dotat cu un ele-
ment special (cilindru). Acest sistem este
recomandat si pentru instalarea in cladiri
publice (mai ales, la institutii de invata-
mant - gradinite, scoli etc.). Sistemul unic
de cadre reprezinta un concept Roto apli-
cat si in cazul feroneriei de siguranta (din
clasele WK2 sau WK3), astfel incat compa-
niile din bransa de ferestre sa aibd la dis-
pozitie componente ce se monteaza usor
si rentabilizeaza productia in serie mare a
ferestrelor antiefractie. De altfel, aspectul
unitar pentru toate domeniile de aplicare
constituie un obiectiv indeplinit al stra-
tegiei Roto, seturile de feronerie NT fiind
utilizate la executia tuturor tipurilor de
ferestre oscilobatante (cu forme rectan-
gulare, triunghiulare, in arcada si altele),
la ansambluri batante si glisante pentru
veranda sau la usi de intrare cu blocare
multipla (sistemul DoorSafe). In ceea ce
priveste usile de balcon din camera de zi,
se remarca o crestere a incidentei tentati-
velor de patrundere prin efractie (la 40%
din cazurile consemnate in Germania
s-a semnalat fortarea acestui tip de tam-
plarie). Sistemul de siguranta Roto con-
tine dispozitive antiefractie din otel, iar

ACTUALITATE |

cerceveaua poate sd includa vitraje lami-
nate de mari dimensiuni, ceea ce asigura
utilizarea la maximum a luminii natura-
le. Practic, specialistii nostri au creat un
produs performant, din clasa WK2, care
sustine temeinic exigenta producatorilor
ce doresc sa realizeze «ansambluri vitra-
te pentru balcon la fel de sigure ca usile
de intrare». Sistemul se cupleaza astfel
incat dispozitivul antiefractie sa prinda
complet piesa de inchidere din otel. Ni-
velul similar de protectie pentru ferestre
si usi de balcon cu cel specific celor de
intrare, montarea modulara in feronerie,
folosirea componentei si ca invelitoare
standard pentru ax sunt celelalte aspecte
care pot fi luate in considerare din punct
de vedere al vitezei de executie a tampla-
riei. Fortarea ferestrei prin culisare laterala
este o alta metoda preferata de infractori,
insd - cu ajutorul elementelor de inchide-
re actionate in sens contrar - sistemele
Roto preintdampind aceste tentative de
efractie. Practic, in momentul actionarii
manerului, doi pivoti speciali intra in ca-
drul lacasurilor de inchidere de siguran-
ta, iar ghidajul acestor elemente in sina
stulpului limiteaza uzura in exploatare si
asigura o functionare optimd’, a incheiat
Kocsis Lajos.
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Modificari si imbunatatiri
ale normativului european

de fatade cortina

La cea de-a doua sesiune a lucrarilor confe-
rintei, s-au prezentat subiecte pe teme de
actualitate, ce au suscitat interesul partici-
pantilor. Dintre acestea, expunerea “Mo-
dificari si imbunatdtiri ale normativului
european de fatade cortind’, sustinuta de
Lucian Petre, director general Alu Design,
s-a referit la principalele aspecte discutate
la nivel european, in ceea ce priveste pro-
iectarea structurilor speciale din aluminiu
si sticld sau a elementelor de anvelopare
complet vitrate. La nivelul tarilor membre
UE, domeniul fatadelor cortina este regle-
mentat prin standardul EN 13830:2003, ale
cdrui prevederi sunt obligatorii in spatiul UE
din lunaiunie 2005.1n prezent, documentul
se afla intr-o etapa de modificare si comple-
tare, principalele controverse fiind dezbatu-
te de membirii grupului de lucru WG 6, din
cadrul CEN/TC 33. Printre specialistii care
contribuie activ la aceste actiuni se afla si
unul dintre reprezentantii Asociatiei pentru
Standardizare din Romania (ASRO), ing. Lu-
cian Petre, implicat in domeniul proiectdrii
peretilor cortind. O problema majord, aflata
pe masa de lucru a membrilor WG 6, consta
in definirea precisa a conceptului de fatada
cortina. De asemenea, forul european ia in
discutie detalii tehnice, cum ar fi limitarea
sagetii normale maxime pe o fatada. In
plus, se analizeaza oportunitatea includerii
in sfera de influenta a standardului a altor
elemente constructive, precum: fatade
structurale, sere, pereti cortina tip “double-
skin” etc. “Conform definitiei date in Dictio-
narul Explicativ al Limbii Romane, cuvantul
standard inseamna o norma sau un ansam-
blu de norme ce reglementeaza calitatea,
caracteristicile, forma etc. unui produs; prin
extensie - documentul in care sunt consem-
nate aceste norme. Potrivit aceleiasi surse,
notiunea de normativ este inteleasa ca un
ansamblu de date, prescriptii, cu caracter
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de norma. in ceea ce priveste domeniul
nostru de activitate, cel mai potrivit este
conceptul de standard, perceput, in accep-
tiune europeand, astfel: standarde de baza
(care cuprind cerinte generale si metode
de testare), respectiv standarde de produs.
Ghidurile directoare (Quidance documents),
care explica terminologia utilizata in cadrul
standardelor, precizeaza faptul ca «testarea
initiald de produs - Initial Type Testing sau
ITT - constd intr-un set complet de verificari
sau alte proceduri (de exemplu, calculatii),
descrise in cadrul standardului, folosite in
vederea determindrii performantei mostre-
lor de produs reprezentative pentru familia
de produse, care sa respecte caracteristicile
obligatorii» (definitie inclusa in Ghidul K).
Totodata, familia de produse este, de fapt,
«grupa de produse executate de un singur
fabricant, la care rezultatele testelor efectua-
te asupra oricdrui produs din familia respec-
tiva (pentru validarea uneia sau mai multor
caracteristici) se aplica tuturor produselor
din grupa (pentru aceleasi caracteristici)».
Odata lamurite aceste aspecte, trebuie re-
marcat ca EN 13830:2003 - Fatade cortind
este un standard de produs. Practic, conti-
nutul acestuia se modifica permanent, in-
trucat este necesar ca membrii WG 6 (din
tari ca: Austria, Belgia, Cehia, Danemarca,
Finlanda, Franta, Germania, Grecia, Un-
garia, Islanda, Irlanda, Italia, Luxemburg,
Malta, Olanda, Norvegia, Portugalia, Slova-
cia, Spania, Suedia, Elvetia, Marea Britanie
si Romania) sa stabileasca de comun acord
atat definitii clare pentru ceea ce consti-
tuie produsul denumit generic pereti cor-
tind, cat si alte aspecte tehnice, care sa fa-
ciliteze activitatile de proiectare/executie
pentru aceste constructii speciale. La cea
de-a treia intalnire a WG 6, desfasurata in
Milano - Italia la sediul UNCSAAL (asociatia
italiana de profil, al cdrei presedinte - Paulo
Rigone - exercita si functia de coordona-
tor al WG 6), in perioada 24-25 octombrie
2007, a participat si delegatia Romaniei
(Nina Ocoleanu - INCERC, Cristian Bulbuc -

ABC Profesion’Al Design si Lucian Petre - in
calitate de reprezentanti ASRO). Cu acest
prilej, specialistii din tara noastra au avut
un aport important la clarificarea versiunii
in limba engleza a EN 13830:2003 atat in
ceea ce priveste trimiterile la standardele
aditionale, cat si din punct de vedere al
terminologiei folosite si al specificatiilor
tehnice solicitate. Modificarile aduse la ca-
pitolul introductiv vizeaza explicarea con-
ceptului de perete corting, fiind acceptata
urmatoarea formulare: «Pentru scopul pre-
zentului standard, peretii cortina sunt de-
finiti ca acele sisteme exterioare de inchi-
dere a constructiilor, fabricate, in principal,
din elemente metalice, din lemn sau PVC».
Totodatd, la domeniul de aplicare a preve-
derilor standardului, principala schimbare
a fost: «Acest document se aplica pentru
pereti cortina instalati la un unghi de 15°
fatd de verticald, raportat la zona frontala
a constructiei. De asemenea, peretii cor-
tind pot sa includa elemente vitrate si/
sau panouri opace». Capitolul al treilea,
paragraful 3.1, a fost transformat in conse-
cinta: «De regula, fatadele cortind contin
componente (profile) structurale verticale
si orizontale, conectate intre ele, ancorate
de structura de suport a cladirii si preva-
zute cu diferite elemente complementare
(vitraje, materiale compozite etc.), astfel
incat sa formeze un invelis continuu, usor,
de inchidere a spatiilor din incinte, care sa
asigure - prin sine insusi sau in legaturd cu
imobilul in ansamblu - toate functiunile
normale ale unui perete exterior, dar sa
nu influenteze in niciun fel caracteristici-
le structurale (de portanta) ale cladirii»’, a
declarat Lucian Petre. In continuare, confe-
rentiarul s-a referit si la alte modificari din
cadrul standardului EN 13830:2003, una
dintre cele mai importante fiind efectu-
atd la capitolul al patrulea, paragraful 4.1
“Rezistenta la incdrcarea din vant”. Dat fi-
ind faptul c3, initial, limita sagetii maxime
normale pe o fatada era mult prea restric-
tiva, ceea ce punea in dificultate derularea
procedurilor de proiectare si executie a fa-
tadelor cortina n tarile membre UE, speci-
alistii WG 6 au adoptat o formuld mult mai
potrivitd: “Luand in considerare valorile
declarate ale sarcinii rezultate ca urmare a
actiunii vantului, deflectia frontala maxima
asupra profilelor componente ale perete-
lui cortind nu va depasi L/200 sau 15 mm
(oricare valoare ar fi mai mica), masurata
intre punctele de sprijin sau elementele
de ancorare prinse de structura cladirii, in
conformitate cu prevederile EN 13116"
Pentru informatii suplimentare, accesati
www.eurofereastra.ro
Cosmin Dincu
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Firma ACORD isi extinde aria de comercializare

Compania Acord, din R@dmnicu Vélcea,
estespecializatdpreponderentin exe-
cutia de tamplarie din PVC (activitate
care contribuie cu 58% la volumul
total al vidnzadrilor), ansambluri din
aluminiu (13%), geam termoizolant
(20%) si accesorii. Initial, societatea
realiza constructii metalice, produc-
tia de ferestre/usi fiind demarata in
1994. In cele ce urmeazd, Constantin
Musat, director general, va detalia
evolutia pietei specifice si situatia
actuala a firmei.

Cum a evoluat segmentul de piata
specific activitatii companiei in 2007,
referindu-va la urmarile aderarii la
Uniunea Europeana?

Estimati evolutia bransei pentru anul
in curs.

Din estimarile proprii, consider ca, la
nivelul lui 2007, cererea de tamplarie
termoizolanta a crescut cu 30% - 40% in
comparatie cu anul anterior. Analizand
situatia pietei autohtone de profil, pen-
tru 2008 se preconizeaza o continuare a
trendului ascendent, cu toate ca gradul
de majorare va fi mai moderat (+25%
sau +30%). Deoarece, in prezent, se con-
stata o inasprire a conditiilor concuren-
tiale, am luat decizia de a aplica masuri
specifice pentru a face fata competitiei.
Astfel, cea mai importanta actiune este
reprezentata de sporirea calitatii produ-
selor. Totodata, prin alegerea celui mai
bun raport calitate/pret pentru materia
prima, putem afirma faptul ca se remar-
ca un impact imediat in scaderea costu-
lui la ansamblurile finite.

Ce presupune, pentru bransa de fe-
restre/fatade cortind, impunerea
aplicarii marcajului CE?

Una dintre problemele de actualitate
pentru bransa producatorilor de tam-
plarie este constituita de impunerea
aplicarii marcajului CE. Aceasta masura
presupune siguranta in ceea ce prives-
te conformitatea produselor promova-
te pe piata cu normele europene si va
determina o structurare a fabricantilor
de ferestre in functie de volumul pro-
ductiei, de posibilitatea de a executa
lucrari importante, de modul de inde-
plinire a exigentelor exprimate de be-
neficiari etc.
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Care va fi situatia pietei fortei de
munca in intervalul urmator, in con-
ditiile migrarii masive a personalu-
lui specializat?

Consider ca principala problema con-
semnata in aceasta perioada o repre-
zinta fluctuatia angajatilor, care pre-
fera sa lucreze pentru firme din alte
tari ale Uniunii Europene, insa pentru
viitor se preconizeaza o maturizare a
acestei piete. Compania noastra are 48
de angajati, cu grade diferite de califi-
care. Lucratorii ce desfasoard activitati
care influenteaza calitatea produselor
au absolvit cursuri de specializare si
detin diplome de confectioner tam-
plarie din aluminiu si mase plastice.

Prezentati cateva date despre struc-
tura livrarilor proprii.

Ansamblurile din PVC Acord integreaza
sisteme tricamerale sau hexacamera-
le Gealan, fiind prevazute cu feronerie
Hautau. Pentru realizarea celor din alumi-
niu, se prelucreaza repere Alumil, seriile
M9652, M940, M900 si M1, fiind folosite
elemente de inchidere Fappim. Ambele
categorii de produse sunt echipate cu
geam termoizolant din sticld Saint-Gobain,
fabricat in unitatea proprie. Capacitatea
totala de procesare pentru tamplaria din
PVC este de 38.000 mp/an, pentru cea
din aluminiu de 16.000 mp/an, iar pentru
vitraje de 20.000 mp/an. In 2007, livrarile
efective au insumat 32.540 mp de feres-
tre/usi, ponderea fiind detinuta de cele din
PVC (cu 69% din total). Utilajele folosite in
procesul de fabricatie sunt Elumatec (pen-
tru prelucrarea sistemelor din PVC), Alumil
(la cele aluminiu) si Lisec (in domeniul
geamului termoizolant). Pentru ferestre,
usi si fatade corting, termenele de livrare
sunt stabilite la 5 zile dupa receptionarea
comenzii, in functie de mdrimea si com-
plexitatea lucrarilor. Reteaua de distributie
este dezvoltatd in judetul Valcea si cele
limitrofe (Sibiu, Arges), pentru intervalul
urmator fiind planificata o extindere a ariei
de comercializare.

Care este situatia financiara a compa-
niei?

Programele de investitii desfasurate in
2007 au vizat tehnologizarea sectiei de
vitraje si mutarea atelierului intr-o hala
mai mare. Strategia pentru dezvoltare

Constantin Musat (51 de ani)
Functia/firma: director general, Acord;
Studii: Facultatea de Metalurgie, Institutul
Politehnic din Bucuresti;

Experienta profesionala: 16 aniin domeniul
tamplariei din PVG;

Hobby: calatorii, lectura, sport.

din 2008 presupune modernizarea li-
niei de fabricatie a tamplariei din PVC.
Datorita faptului ca detinem o cota
importanta pe piata regionala, cifra de
afaceri din 2007 a fost de 5,6 milioane
de lei. Pentru 2008, estimam o majorare
de aproximativ 25% a veniturilor, acest
nivel fiind sustenabil datorita sporirii
productivitatii si dezvoltarii retelei de
distributie.

Expuneti cateva argumente cu privire
la nivelul de informare a clientilor.

In ultima perioads, se remarca o cres-
tere a nivelului de informare in randul
beneficiarilor, mai ales ca urmare a pro-
movarii sustinute a conceptului de tam-
plarie moderna. Este evident faptul ca
exigentele actuale ale utilizatorilor sunt
din ce in ce mai diverse, iar in domeniul
ferestrelor din PVC tot mai multi clienti
prefera sa achizitioneze ansambluri exe-
cutate din profile colorate in nuante de
lemn. Intrucét pe piata se consemneaza
o concurenta acerba, relatiile de afaceri
dintre producatorii de tamplarie si furni-
zorii de sisteme/materii prime s-au im-
bunatatit vizibil, efectele fiind pozitive
inclusiv pentru cei ce doresc sa achizitio-
neze ferestre/usi termoizolante.

Camelia Pantel






OPINII

Potential deosebit pe piata de fatade

cortina din Cluj

Compania Termoplast, din Cluj-Napoca,
are ca principal domeniu de activitate
executia/montajul de fatade cortina
si a ansamblurilor din aluminiu, li-
vrdrile specifice avdnd o contributie
de 70% la cifra de afaceri. Totodatad,
este specializata si in fabricatia de
tamplarie din PVC. Distributia produ-
selor este asigurata la nivel national,
in mod direct, firma desfasurandu-si
activitatea in aproape toate judetele
tarii. Incepdnd cu anul 1997, se reali-
zeaza si livrdri la export, in Ungaria,
Germania si Bulgaria. Alte detalii cu
privire la conditiile actuale ale pietei
vor fi prezentate, in cele ce urmeaza,
de directorul de productie al firmei,
Dan Stefan Kiraly.

Care sunt obiectivele strategiei pro-
prii pentru dezvoltare?

in vederea extinderii activitatii, la nive-
lul lui 2007 am luat decizia de a construi
inca o hald de productie pentru reali-
zarea tamplariei metalice (din profile
de otel Jansen). Pentru 2008, dorim sd
demaram constructia efectiva a halei,
fondurile totale alocate fiind in valoare
de 0,5 milioane de euro. Cifra de afaceri
aferenta livrarilor efectuate anul trecut a
fost de aproximativ 13,6 milioane de lei,
pentru 2008 fiind estimata o majorare la
20 milioane de lei. Consideram ca acest
nivel este sustenabil, ca urmare a dez-
voltarii sustinute a pietei specifice din
judetul Cluj.

Prezentati structura comenzilor efec-
tuate de partenerii firmei.

In 2007, vanzarile efective au totalizat
18.210 mp de tamplarie. Comenzile de
executie a peretilor cortind, cu o pondere
de 36% din total, vizeaza preponderent
prelucrarea de sisteme Schiico, seriile
FW 50+/FW 60+ sau Spectral (tip MB SR
50). Ferestrele/usile din aluminiu (avand
o cotd de 37% din comenzi) integreaza
serii Royal S65 de la Schiico (furnizate
de Alukonigstahl), avand elemente de
rupere a puntii termice, precum si re-
pere Spectral 45 sau 60 (cu/fara bariera
termica, in functie de aplicatie). De ase-
menea, sunt disponibile si ansambluri
speciale, respectiv tamplarie din otel, tip
Jansen Janisol sau Economy. in dome-
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niul ferestrelor din PVC (ce
reprezintd 27% din volu-
mul total de contracte), se
proceseaza repere furniza-
te de Rehau sau de firma
BC Ablakprofil. Feroneria
utilizata este Roto, geamul
termoizolant fiind achi-
zitionat de la compania
Technic Glass - Cluj-Napo-
ca. Utilajele Rapid si Wego-
ma asigura o capacitate de
fabricatie de 20.000 mp/
an, din care 50% pentru
sortimentele din aluminiu.
Anul acesta, ne axam cu
prioritate pe promovarea
unor produse inovatoare,
cum ar fi tamplaria din ele-
mente metalice si ansam-
blurile speciale (antifoc).

Ce presupune, pentru bransa de
ferestre/fatade cortina, impune-
rea aplicarii marcajului CE?

Marcajul CE reprezintd o confirma-

re a faptului ca tamplaria executata
respecta toate cerintele standardelor
europene, impunand un nivel ridicat al
calitatii, precum si un control riguros al
fluxului de productie. Consider ca apli-
carea prevederilor cuprinse in norma-
tivele europene reprezinta o conditie
obligatorie pentru firmele care doresc
sa indeplineasca noile exigente ale cli-
entilor. Totodata, obtinerea dreptului
de aplicare a simbolului CE ofera po-
sibilitatea companiilor autohtone de a
intra in competitie cu societati simila-
re din alte tari membre UE. in prezent,
avem 58 de angajati calificati in dome-
niul fabricatiei si montajului de tam-
plarie/pereti corting, astfel incat putem
afirma cd gradul de specializare a aces-
tora constituie o garantie in plus pen-
tru onorarea oricarui tip de contracte
specifice, de la cele ce vizeaza executia
lucrarilor simple, la comenzile care au
diverse niveluri de complexitate. Alte
avantaje oferite colaboratorilor con-
stau n asigurarea de servicii aferente
(cum ar fi consultanta specializata fur-
nizata beneficiarilor, in ceea ce prives-
te izolarea termica/fonica a cladirilor,
respectiv protectia solard) si calitatea
constanta a produselor.

Dan Stefan Kiraly (34 de ani)

Functia/firma: director de productie, Termoplast;
Studii: Facultatea de Stiinte Economice, Universitatea
Babes-Bolyai, din Cluj-Napoca;

Experienta profesionala: 5 ani in domeniul fatadelor
corting;

Hobby: moto sport.

Expuneti cateva argumente cu privire
la nivelul de informare a clientilor.

In prezent, odata cu aparitia pe piata a
societdtilor specializate in proiectare
tehnologica si de detaliu din domeniul
tamplariei termoizolante si, mai ales, din
sectorul de fatade corting, beneficiarii -
reprezentati in mare parte de investitori
imobiliari — sunt mult mai bine informati
in comparatie cu situatia de acum cativa
ani. Practic, specialistii acestor companii
contribuie in mod definitoriu la forma-
rea exigentelor clientilor. De asemenea,
birourile de arhitecturd au un aport sem-
nificativ la identificarea cerintelor pietei
si propun solutii constructive moderne,
in concordanta cu tendintele de proiec-
tare consemnate la nivel international.
Acest lucru este benefic pentru firmele
ce au ca obiect de activitate executia de
pereti corting, intrucat se stabilesc - inca
din etapa de planificare — anumite deta-
lii ce tin de forma constructiei, materiale
utilizate etc., precum si unele conditii ce
trebuie indeplinite (cerinte speciale, ter-
men de finalizare si altele).

Camelia Pantel






OPINII

SOLAR BLIND SYSTEM promoveaza diverse
sisteme de umbrire

Compania Solar Blind System, din
Bucuresti, este specializata in furni-
zarea de componente/utilaje desti-
nate asamblarii jaluzelelor (impor-
tate de la firma Solar Technology -
Italia) si in fabricatia de sisteme de
umbrire, respectiv storuri/rulouri
exterioare si copertine. infiintatd in
anul 2003, societatea are 7 angajati
si detine o retea de distributie alca-
tuita din parteneri ce activeaza la
nivel national. Detalii referitoare la
activitatea companiei pe piata de
profil din Romania sunt furnizate, in
cele ce urmeaza, de Claudia Frunzaru,
directorul firmei.

Detaliati oferta proprie de produse si
servicii.

Jaluzelele promovate sunt realizate
din tesaturi speciale, cu fir de aluminiu,
ceea ce asigurd o buna izolare termica,
prin respingerea radiatiilor solare. Pro-
dusele sunt disponibile in variante pli-
sate sau verticale, in nuante multiple si
pot fi executate in forma de semicerc,
trapez, triunghi etc. Acestea se adap-
teaza oricarui tip de amenajare interi-
oara atat pentru imobile de birouri si
spatii comerciale, cat si pentru cladiri
rezidentiale. Rulourile textile sunt re-
comandate la ferestrele din cadrul lo-
cuintelor sau pentru aplicatii atipice,
de mari dimensiuni (galerii comercia-
le, luminatoare, sere etc.). Montajul se
efectueaza in unghi drept, in plan incli-
nat sau orizontal, produsele - realizate
dintr-o multitudine de tesaturi - fiind
prevazute (optional) cu sisteme de ghi-
daj si elemente de actionare manuala/
automata. Copertinele Solerama, de
provenienta exclusiv italiana, asigura
posibilitatea unei utilizari indelungate
si se recomanda pentru instalarea la
resedinte sau spatii comerciale (maga-
zine, restaurante, terase). Sistemele de
top pe care le punem la dispozitia celor
interesati sunt jaluzelele exterioare din
material textil si PVC, avand proprietati
de rezistenta la apa. Cel mai bine co-
mercializate sunt jaluzelele verticale,
cu o pondere de 65% din totalul van-
zarilor. Pentru acest an, ne-am decis sa
promovam si utilaje profesionale pen-
tru confectionarea diverselor sisteme
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de umbrire. Ca principale
materii prime furnizate
companiilor partenere,
mentionam  sortimen-
te precum profilele din
aluminiu masiv, cu un
raport optim calitate/
pret. Serviciile auxiliare
oferite  colaboratorilor
constau in: consultanta,
suport tehnic si linii teh-
nologice pentru cei ce
doresc sa se implice in
productia de elemente
parasolare.

Cum se caracterizeaza
sectorul in care va des-
fasurati activitatea?

Claudia Frunzaru (34 de ani)
Functia/firma: director, Solar Blind;

Studii: Facultatea de Socio-Psiho-Pedagogie, Universitatea

Avand in vedere evolutia optima
a bransei, anul trecut am inregis-
trat o cifra de afaceri de aproxi-
mativ 1,3 milioane de euro, iar

Bucuresti;
Experienta profesionala: 5 aniin domeniul tehnicii de umbrire;
Hobby: teatru, spectacole de balet si opera.

pentru 2008 estimam o majorare

de circa 35% a acesteia. Intrucat activi-
tatea noastra se desfasoara in conditii
favorabile, am implementat un plan de
investitii ce se deruleaza pe parcursul
lui 2008. Piata autohtona a elementelor
de protectie solara se situeaza in mod
constant pe un trend ascendent (+30%
pe an), situatia pozitivd datorandu-se,
in mare masura, cresterii similare a sec-
torului de constructii/amenajdri interi-
oare. De asemenea, in ultima perioada,
au fost infiintate foarte multe firme care
doresc sa se specializeze in productia
de jaluzele. Pentru 2008, estimam o
noua majorare a numarului de con-
tracte/comenzi, luand in considerare
situatia generald a sectorului de profil.
In ceea ce priveste gradul de automa-
tizare a produselor promovate in oferta
proprie, putem afirma faptul ca acestea
pot fi dotate in proportie de 100% cu
componente de actionare mecatronica.
Practic, clientii solicitd montajul aces-
tora atunci cand sistemele parasolare
sunt instalate la indltime sau la distanta
fata de utilizator (de exempluy, in hale
sau in incinte de mari dimensiuni), pre-
cum si in cazul produselor cu greutate
specifica sporita sau cu o latime de pes-
te 3/4 m. Insg, la nivelul intregii piete,
consideram ca gradul de automatizare
este redus.

Care sunt problemele intampinate de
firmele din bransa?

Din punct de vedere al limitarii concu-
rentei neloiale si evitarii comercializarii
de produse neconforme, o actiune ce
trebuie aplicata in continuare, impreuna
cu alti mari producatori, consta in edu-
carea beneficiarilor, astfel incat acestia
sa solicite si sa obtind produse de inalta
calitate, insutite de certificate de garan-
tie si conformitate. Firma noastra nu in-
tampina probleme legate de montajul
sistemelor de umbrire, astfel incat exter-
nalizarea acestei operatiuni nu reprezin-
ta o solutie pentru majorarea nivelului
profesional si - in consecinta - pentru
sporirea cererii. Oricum, in comparatie
cu momentul debutului activitatii fir-
mei noastre in domeniul elementelor
parasolare, in ultimii ani situatia s-a im-
bunatatit vizibil. Practic, in randul celor
ce achizitioneaza echipamente pentru
fabricarea de rulouri/jaluzele se remarca
o modificare in sens pozitiv a mentali-
tatii, preocuparea pentru calitate fiind
mai importanta decat reducerea costu-
rilor in detrimentul performantei. Si in
domeniul produselor finite se observa
o orientare pregnanta spre materiale de
calitate, cu design interesant.

Camelia Pantel



OPINII

Gama completa de echipamente,

promovate de FOM GROUP

Fom Roménia reprezinta, in tara
noastrd, concernul multinational Fom
Group, cu o experienta de 35 de ani
pe piata de utilaje destinate prelucra-
rii tampladriei din PVC sau aluminiu.
La nivelul holdingului, reteaua Fom
(cu peste 450 de angajati) realizeaza
vdnzdri anuale de linii tehnologice in
valoare de aproximativ 100 milioane
de euro, activdnd, prin intermediul
filialelor, in principalele state din
UE, America si Asia. Pentru a analiza
situatia actuala specifica bransei na-
tionale a furnizorilor de echipamen-
te, precum si perspectivele de expan-
siune a livrdrilor, este prezentatd, in
continuare, opinia managerului Fom
Romadnia, Bogdan Fodor.

Care este nivelul vanzarilor consem-
nate in 2007?

Anul trecut a fost unul prolific pentru
societatea noastra, deoarece am defini-
tivat numeroase contracte de colabora-
re si am inceput sa derulam tratative cu
parteneri importanti. Cifra de afaceri in-
registrata in 2007 s-a situat la un milion
de euro, ceea ce corespunde unei cres-
teri de 35% fata de vanzdrile consemna-
te in anul anterior. Pentru 2008 estimam
o evolutie optima a livrarilor, ceea ce s-ar
putea concretiza prin obtinerea unor re-
zultate financiare ce vor depdsi valoarea
de 1,4 milioane de euro.

Cessituatie favorabila ar putea confir-
ma aceste estimari?

Specialistii firmei noastre au elaborat
planul de afaceri pe termen scurt, luand
in considerare dezvoltarea sustinuta
a segmentului imobiliar ce determind
cresterea cererii de tamplarie termoi-
zolanta si, implicit, a capacitatii de pro-
ductie din acest sector de activitate.
Astfel, multi fabricanti de ferestre/usi
trebuie sa initieze/continue programe-
le de investitii in retehnologizare, fiind
necesara achizitia de linii tehnologi-
ce performante, care sa indeplineasca
toate exigentele standardelor UE. Inca
de la inceputul lui 2007 am remarcat
faptul ca firmele din bransa au procurat
echipamente de productivitate medie si
mare. In acest an, se observa o reorien-
tare a cererii, in vederea instalarii de linii
automate (de tip CNC). Pentru a sustine
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evolutia optima a livrarilor, Fom Group
efectueaza constant investitii in proiec-
te de cercetare/dezvoltare, elaborand
solutii tehnice inovatoare, mai ales in
domeniul centrelor de prelucrare sau
a liniilor automate. Tn acest context,
Fom Romania are ca obiectiv extinderea
activitatii comerciale in zone strategice
de pe teritoriul tarii noastre. Asadar, in
vederea dezvoltdrii structurii tehnice si
comerciale proprii, ne-am propus reali-
zarea unor investitii de 0,2 milioane de
euro.

Prezentatiofertade produsesiservicii
a societatii.

Echipamentele Fom Group sunt desti-
nate tuturor categoriilor de producatori
de ferestre/usi (atat companii de mici di-
mensiuni, cat si firme ce lucreaza la nivel
industrial). Furnizam diverse utilaje pen-
tru fabricarea tamplariei termoizolante,
de la cele simple pana la centre com-
plexe de procesare (gestionate, in tota-
litate, prin intermediul calculatorului).
De asemenea, trebuie precizat faptul ca
prestam servicii de consultanta in vede-
rea alegerii echipamentelor, in functie
de capacitatea de productie planificatd,
suprafata utila a halei si gradul de cali-
ficare a personalului partenerilor. Unul
dintre atuurile noastre este constituit
de promptitudinea livrarii utilajelor, in-
trucat avem permanent in stog, la sediul

Bogdan Fodor (31 de ani)

Functia/Firma: manager, Fom Romania;
Experienta profesionala: 8 ani in domeniul echi-
pamentelor pentru tampldrie;

Studii: Universitatea Tehnicd din Cluj-Napoca,
Facultatea de Constructii de Masini (sectia Roboti
Industriali);

Hobby: sport, muzica, literaturd.

din Cluj-Napoca, echipamente din fie-
care serie. Totodata, tehnicienii firmei
noastre asigura transportul si instalarea
utilajelor la sediul clientilor, precum si
service in garantie si post-garantie.

Cum se deruleaza activitatea de pro-
movare a echipamentelor Fom?

Premisele favorabile promovarii susti-
nute a utilajelor Fom constau in faptul
ca exercitam permanent un control in-
tegrat al fluxului de fabricatie, aprovizio-
nare, vanzare si al serviciilor pre- si post-
livrare. Astfel, ne situam pe o pozitie
optima in topul furnizorilor autohtoni si,
pana in prezent, nu ne-am confruntat cu
dificultati majore din punct de vedere al
desfasurarii activitatii. Beneficiind de ex-
perienta grupului din care facem parte,
dispunem de o oferta completa de pro-
duse, iar serviciile asigurate partenerilor
se disting prin flexibilitate si prin antici-
parea/rezolvarea rapida a eventualelor
probleme din exploatare. De asemenea,
participam cu stand propriu la expozitii
specializate, pentru a contacta direct
partenerii actuali si pe cei potentiali.

Simona Ene









OPINII

Utilaje pentru prelucrarea sticlei,

prin CMS GLASS MACHINERY

Compania CMS Glass Machinery, in-
fiintata in Istanbul - Turcia in anul
1995 si specializatd in distributia de
utilaje pentru productia geamului
termoizolant, este prezentd, din 2005,
pe piata romaneascd. Firma detine o
retea de distributie complexd, care
include subsidiare in Orientul Mijlo-
ciu, Federatia Rusa si alte tdri, pre-
cum Marea Britanie sau Polonia. De
altfel, utilajele din oferta proprie au
fost furnizate, de-a lungul timpului,
in state din Europa, Asia, America si
Africa, in prezent fiind derulate relatii
de parteneriat in 100 de tari. Reteaua
de dealeri din Romdnia s-a extins la
nivel national si include peste 50 de
firme colaboratoare. Pentru a reliefa
evolutia activitdtii companiei atat la
nivel international, cdt si local, este
prezentatd, in continuare, opinia di-
rectorului general al subsidiarei din
Romania, Ismet Kurtulus.

Detaliati portofoliul de produse/ser-
vicii pus la dispozitia colaboratorilor
autohtoni.

Compania noastra ofera partenerilor
sdi patru categorii principale de echipa-
mente, care includ: masini pentru execu-
tia geamului termoizolant (linii automa-
te de spalare, presare - hidraulice, pne-
umatice sau pe baza de role, de sigilare,
extrudere de polisulfid, poliuretan, hot-
melt etc.), utilaje pentru debitare (masa
de incdrcare/taiere/spargere, de taiere
manuala, automata, pentru sticla Low-E
sau laminata etc.), centre de prelucrare
si cuptoare de securizare. Portofoliul
de produse cuprinde 30 de sortimente
principale si 192 derivate. Promovam
instalatii manuale sau semiautomate,
dar dorim ca - pana la sfarsitul anului
2009 - toate echipamentele comercia-
lizate sa fie de tip CNC. De asemenea,
in permanenta sunt implementate ino-
vatii, acesta fiind un aspect deosebit de
important al activitatii noastre, pentru
care, de altfel, exista - la sediul central
din Istanbul - un departament special.
Sistemele sunt dotate cu componente
Siemens CNC, controlul de calitate fiind
supravegheat de o echipa specializata.
Liniile electrice sunt importate din Ger-
mania, iar software-ul din Italia. Sorti-
mentele firmei noastre detin marcajul
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de conformitate CE, precum si o serie de
agremente din domeniu. Toate utilajele
sunt disponibile in Romania (80% din
totalul productiei realizate este desti-
nata exportului). Dispunem de echipe
specializate care se deplaseaza din Tur-
cia in Romania pentru a asigura diverse
servicii tehnice, instalare, training, aces-
tea aflandu-se in permanenta legatura
cu clientii.

Caracterizati pietele de profil pe care
activati.

In general, competitia este acerba, insa
foarte putini sunt cei care au avantajul
pe care il detinem noi, respectiv capaci-
tatea de a oferi toate cele patru categorii
de utilaje necesare fabricarii geamului
termoizolant. Avem un numar constant
de parteneri care au achizitionat deja
echipamente de la CMS Glass Machi-
nery, ulterior colaboratorii solicitand si
alte modele. Numarul acestora creste
permanent, prin contactarea de clienti
noi. In ceea ce priveste piata din Roma-
nia, putem preciza faptul ca aceasta este
in crestere, insd, spre deosebire de alte
zone, legile sunt foarte dure. Cel mai so-
licitat echipament din oferta de produse
pe plan local este constituit de masina
de spalat geam, care detine o pondere
la totalul vanzarilor de 60%. Principale-
le livrari se efectueaza in proportie de
40% catre beneficiari din Bucuresti, 60%
fiind cota contractelor onorate la cei din
provincie. Consideram ca, in prezent,
gradul de automatizare a pietei este de
circa 20%, tendintele fiind, astfel, unele
de majorare a cererii.

Ismet Kurtulus (45 de ani)

Functia/firma: director general al filialei din
Romania, CMS Glass Machinery;

Studii: Facultatea de Marina, Universitatea din
Istanbul;

Experienta profesionala: 3 ani in domeniul
comercializarii de utilaje;

Hobby: alpinism.

Care este situatia financiara a compa-
niei?

La nivel de grup, in 2007 am inregistrat
o cifra de afaceri de 14 milioane de euro
(+8% fata de 2006), iar pentru anul 2008
preconizam obtinerea unor rezultate
financiare de 18 milioane de euro. in
Romania, am realizat vanzari de circa
0,7 milioane de euro, pentru 2008 fiind
preconizat un nivel al veniturilor de un
milion de euro. Principalele imbunata-
tiri pe care dorim sa le efectuam la filiala
din Romania constau in perfectionarea
serviciilor oferite, precum si in cresterea
numarului de angajati (in cadrul hol-
dingului, activeaza, in prezent, 170 de
persoane). Pe termen scurt, strategia
de expansiune impune, in continuare,
obiective precum alocarea de fonduri in
vederea sustinerii dezvoltarii logistice,
iar pe termen lung vizam constructia, in
Romania, a unei fabrici de utilaje pen-
tru productia de geam termoizolant.
Speram ca situatia actuala a mediului
autohton de afaceri sa se imbunata-
teascd (mai ales, ca urmare a aderarii la
UE), intrucat - in prima parte a acestui
an - ne-am confruntat cu probleme cum
ar fi: birocratia, sistemul de leasing, so-
cietdtile financiar-bancare, intarzieri la
efectuarea platilor si altele.

Camelia Pantel
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Firma SORIN MIHALI - unic distribuitor

de echipamente Weinig si Homag

Fondata in anul 1990, compania
Sorin Mihai, din Brasov, este speci-
alizatd in distributia de echipamen-
te si linii tehnologice de prelucrare
a lemnului, reprezentdand unul din-
tre cei mai importanti furnizori din
bransa, la nivel national. Inca dela
infiintare, firma a incheiat nume-
roase contracte de parteneriat cu
producdtori de utilaje, devenind
dealer exclusiv in Romdnia pentru
centrele de procesare Homag si
Weinig. Specialistii societatii pre-
steaza si servicii specifice, impli-
candu-se in activitati de instalare a
utilajelor, instruire a personalului
colaboratorilor, asistenta tehnica
si service in perioada de garantie
si post-garantie. Dupad inaugurarea
noului sediu (cu spatiu de stocare),
capacitatea logistica s-a dezvoltat,
in sensul furnizarii directe din de-
pozite a pieselor de schimb uzuale,
precum si a altor tipuri de dispoziti-
ve si materiale necesare la fabrica-
rea tampldriei din lemn stratificat,
cum ar fi: scule (Leuco si Gold), ade-
zivi (Jowat) si lacuri pentru finisare
(Votteler). Pentru a contura per-
spectivele de expansiune a firmei pe
piata autohtond, este prezentatd, in
cele ce urmeaza, opinia directorului
de vidnzari, Corina Barchizeanu.

Care este valoarea exercitiului finan-
ciar aferent anului trecut?

Potrivit estimarilor proprii, volumul van-
zarilor consemnate in 2007 a inregistrat
o crestere de circa 15% fata de anul pre-
cedent, ceea ce corespunde unei cifre
de afaceri de 9 milioane de lei. Pentru
intervalul urmator, ne-am propus imple-
mentarea unui plan strategic de market-
ing ce vizeaza consolidarea pozitiei pe
piata si sporirea vanzarilor la nivelul de
circa 10 milioane de lei (+10%). In ceea
ce priveste productia de ferestre si usi,
echipamentele comercializate au un
aport de aproximativ 15% din totalul in-
casarilor, cele mai solicitate utilaje fiind
reprezentate de Venture 12 (centru de
prelucrare CNC fabricat de firma Homag)
si Unicontrol 6, realizat de compania
Weinig. Dintre clientii nostri, se disting:
Cedru Prod, Bucin Mob, Fenestela ‘68,
Tracon SA, Unicom Osys etc.
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Prezentati oferta proprie
de produse si servicii.

Datorita faptului ca Romania

constituie una dintre ftarile

care prezintd un grad sporit

al potentialului de exploatare

a materialului lemnos, utila-

jele pe care le promovam se

adreseaza tuturor firmelor din

domeniu. Astfel, echipamen-

tele sunt destinate productiei

de mobilier, panouri, ferestre/

usi, parchet, grinzi si altele.

De asemenea, asigura posi-

bilitatea prelucrarii lemnului

masiv, prelucrdrii si imbindrii

furnirelor, slefuirii, precum si

executiei altor operatii speci-

fice. Oferta noastra include o

gama diversa de utilaje, ince-

pand cu cele pentru productia

de calupuri stratificate (Gre-

Con si Dimter, de la Weinig),

CNC-uri  pentru realizarea
elementelor de ferestre/usi (Unicontrol
si Conturex - Weinig) si stationar (BOF si
Venture - Homag), precum si linii complet
automate de mare capacitate, pentru care
asiguram si proiectarea tehnologica. Toate
echipamentele sunt configurate conform
cerintelor fabricantului de tamplarie, astfel
incat sa putem oferi solutii tehnice optime
si complete.

Ce obiective de investitii au fost sta-
bilite pentru anul in curs?

Anul acesta, societatea noastra isi con-
centreaza atentia asupra consolidarii
pozitiei pe piata autohtona, beneficiind
si de suportul principalilor parteneri de
afaceri Weinig si Homag. Investitiile pro-
gramate pentru perioada urmatoare vi-
zeaza initierea unor programe de instru-
ire a personalului din vanzari si service.
Recent, am alocat fonduri de 0,45 mili-
oane de euro pentru deschiderea unui
showroom cu o suprafata de 600 mp, in
cadrul caruia sunt expuse cele mai noi
linii tehnologice. Potentialii beneficiari
au posibilitatea de a testa echipamen-
tele prezentate, in conditii similare celor
din exploatare. Astfel, facilitam accesul
clientilor la cursuri de formare profesio-
nald care imbind cunostintele practice
cu cele teoretice.

Corina Barchizeanu (41 de ani)
Functia/Firma: director de vanzdri, compania
Sorin Mihai;

Experienta profesionala: 14 aniin domeniul
utilajelor pentru fabricarea tamplariei;

Studii: Facultatea de Industrializare a Lemnu-
lui, Universitatea Transilvania, din Brasov;
Hobby: excursii montane, lecturd.

Estimati evolutia din 2008 a bransei
furnizorilor de utilaje.

In tara noastra, segmentul de piata al
prelucrarii lemnului si materialelor com-
pozite din esente lemnoase se inscrie in
continuare pe un trend ascendent, fiind
influentat de cererea interna de mobilier
si tamplarie. In acest sens, ne propunem
sd livrdm producatorilor utilaje complexe
de ultima generatie pentru executia de
ferestre si usi, care sa contribuie la ren-
tabilizarea activitatii acestora. Datorita
dinamicii specifice bransei furnizorilor de
echipamente, se constata o diversificare
a ofertei de linii tehnologice, alegerea
solutiei optime fiind tot mai dificila. Tot-
odatd, au crescut si comenzile pentru
centre de prelucrare cu comanda nume-
rica, utilizatorii fiind tot mai interesati de
utilaje complexe, care asigura o flexibili-
tate sporita. Pentru acest an, consideram
ca majorarea acestui segment de piata
va fi de 30% (atat din punct de vedere
valoric, cat si cantitativ), tendintd similara
celei a bransei producatorilor de tampla-
rie din Romania.

Simona Ene
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IMSA - IMROGLASS activeaza cu succes
pe piata romaneasca

Holdingul Imsa (Italia), infiintat in
1978, comercializeaza echipamen-
te si materiale/accesorii pentru
prelucrarea sticlei si executia de vi-
traje termoizolante, avdnd o retea
de distributie dezvoltata la nivel in-
ternational, in Cehia, Slovacia, Slo-
venia, Croatia, Serbia, Bosnia-Her-
tegovina, Polonia, Federatia Rusa,
Ungaria, Bulgaria si Romdnia. Sub-
sidiara din tara noastra, Imroglass
- Alba lulia, activeaza pe piata au-
tohtonda incepdnd cu anul 2003,
livrarea sortimentelor promovate
realizandu-se la nivel national, in
toate judetele. in cele ce urmeaza,
Robert Jug, administrator al Imro-
glass si responsabil de vanzdri pen-
tru Romdnia al holdingului Imsa
Group prezinta activitatea firmei
italiene, precum si a reprezentantei
locale.

Detaliati oferta de utilaje pe care o
puneti la dispozitia partenerilor.

Printre companiile cu care derulam par-
teneriate se afla: Fenzi, Alupro, Ceca,
Quadra (componente pentru industria
sticlei), Vitreal Specchi/Madras (geam
ornamental special), Oxidal (accesorii
pentru usi vitrate si sisteme tip Spider),
Forel (echipamente specifice industriei
de geam termoizolant), Schiatti si Lovati
(utilaje de slefuit, gaurit sifazetat; centre
CNCQ), Fratelli Pezza (masini de sablat),
Tornati Forni (cuptoare de securizare si
fuziune), Macotec (mese si linii pentru
debitarea sticlei), Ino (masini si linii de
serigrafiat), Giardina (echipamente de
vopsire) etc. Cele mai solicitate modele
sunt echipamentele Schiatti, Macotec si
Forel, primul dintre acestea detinand o
pondere de 30% din livrari. Ca structura
a comenzilor, se remarca proportia ce-
lor efectuate de colaboratorii din pro-
vincie (60% din total), urmate de cele
ce provin de la partenerii din Bucuresti
(cu 40%). Contractele ce vizeaza achizi-
tia de materiale/accesorii sunt onorate
in doua zile, iar activitatea de service
se deruleaza in doua-trei zile de la pri-
mirea solicitarii. In functie de cerinte-
le companiilor partenere, asiguram si
consultanta de specialitate, proiectare
tehnologica etc.

46 FEREASTRA Nr.61 - 1UNIE 2008

Ce presupune strategia pentru
dezvoltare implementata la ni-
velul acestui an?

Obiectivele aferente Iui 2008
impun infiintarea unui punct de
lucru si dezvoltarea reprezen-
tantei din Alba lulia, ceea ce ne-
cesita alocarea unor fonduri de
0,3 milioane de euro. Conside-
ram ca obiectivul este tangibil,
in conditiile in care estimam o
evolutie bund a situatiei finaci-
are pentru 2008. Preconizam ca
nivelul cifrei de afaceri din acest
an s-ar putea situa la 6 milioane
de euro, cu 10% mai mare fata
de 2007, cand am inregistrat
venituri de 5,5 milioane de euro
(inclusiv exporturile directe ale
Imsa - Italia catre beneficiari din
Romania). In 2007, veniturile in-
registrate in cadrul grupului au
depasit 80 de milioane de euro.

Cum a evoluat segmentul de piata
specific activitatii companiei in anul
2007?

Pe piata romaneasca a fost inregistra-
ta o expansiune sustinuta a segmen-
tului propriu de activitate si o crestere
a exigentelor legate de calitate, care
tind sa atinga nivelul celor din Uniu-
nea Europeana. Pentru a putea face
fata competitiei, am aplicat un plan
specific de masuri care se poate ca-
racteriza printr-o singura notiune: cea
de profesionism. Impactul dezvoltarii
sectorului de constructii asupra pie-
tei de tamplarie termoizolanta este
primordial, intrucat acest domeniu de
activitate impulsioneaza toate sectoa-
rele conexe (inclusiv, cel al furnizorilor
de utilaje). In ceea ce priveste gradul
de automatizare a pietei producato-
rilor de ferestre si/sau vitraje termo-
izolante, in Romania acesta este inca
redus, centrele CNC reprezentand
circa 20% - 30% din echipamentele
aflate in functiune. Pe termen scurt,
preconizam ca situatia se va modifica
radical, cu sprijinul forurilor europene,
iar peste jumatate din firmele speci-
alizate in fabricarea de tamplarie vor
achizitiona centre automate de proce-
sare pentru a face fata competitiei.

Robert Jug (44 de ani)

Functia/firma: administrator, Imroglass; res-
ponsabil de vanzari Imsa Group pentru Roma-
nia;

Studii: Facultatea de Limbi Strdine, Universita-
tea din Trieste - Italia;

Experienta profesionala: 14 ani in domeniul
echipamentelor;

Hobby: schi, alpinism.

Caracterizati relatiile specifice de afa-
ceri dintre furnizorii de sisteme/ma-
terii prime, producatori sau importa-
tori si beneficiari.

Relatiile specifice mediului de afaceri
(dintre furnizori si clientii acestora) nu
sunt unele deosebite, dar functionea-
za destul de bine. In ceea ce ne prives-
te, nu avem contracte de lunga durata
cu partenerii nostri si lucram numai pe
baza de comenzi, tinand cont de libe-
ralizarea pietei. Recent, am observat
faptul ca beneficiarii se orienteaza pre-
ponderent spre achizitia de produse cu
un raport optim calitate/pret, cerintele
din punct de vedere al performantei
fiind din ce in ce mai ridicate. De ase-
menea, cei ce doresc sa realizeze o in-
vestitie pe termen lung se focalizeaza
pe calitate, iar companiile care urma-
resc obtinerea unei profitabilitati ime-
diate (mai ales, in domeniul executiei
de tamplarie din PVC) cumpara utilaje
ce au costuri reduse.

Camelia Pantel
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ALUMNI vizeaza dezvoltarea departamentelor
de logistica si vanzari

Societatea Alumni - Brasov distribuie
pe piata autohtona diverse echipa-
mente si accesorii utilizate la prelu-
crarea sistemelor din PVC/aluminiu,
respectiv o gama completa de utilaje
destinate executiei de vitraje termo-
izolante, reprezentdnd importanti
furnizori europeni, precum CSM,
I.Tech, Battellino (italia), respectiv
T-S-1 si Wemaro (Germania). De ase-
menea, compania comercializeaza o
gama diversa de elemente comple-
mentare si piese de schimb realizate
in Germania, compatibile cu utilajele
de fabricare a tampldriei. in vederea
expunerii perspectivelor de expan-
siune a vdnzadrilor pe termen scurt si
mediu, este prezentatd, in continua-
re, opinia directorului general al fir-
mei, Cristina Arad.

Cum a evoluat, in 2007, segmentul de
piata in care va desfasurati activita-
tea?

Fata de anii precedenti, in 2007 s-a ob-
servat o evolutie remarcabila a livrarilor
de scule si accesorii. La nivel national,
s-au consemnat dublari trimestriale
ale comenzilor pentru aceste tipuri de
dispozitive. De asemenea, vanzarile de
echipamente destinate productiei de
geam termoizolant s-au inscris pe un
trend ascendent, detinand, in ceea ce
priveste firma noastra, o pondere valo-
rica substantiala (80% din veniturile to-
tale). In cadrul societatii Alumni, analiza
datelor financiare aferente anului trecut
atesta o sporire de 30% a cifrei de afa-
ceri fata de 2006, ceea ce corespunde
unui nivel de 1,4 milioane de euro. Pen-
tru 2008, pe baza investitiilor pe care
producatorii de tamplarie vor continua
sd le efectueze in vederea retehnologi-
zarii, estimam o majorare a vanzarilor la
1,8 milioane de euro. De altfel, atat fur-
nizorii de sisteme, cat si producatorii de
tamplarie, vor urma trendul ascendent
al sectorului de constructii.

Ce produse noi intentionati sa lansati
in perioada urmatoare?

Strategia firmei pentru perioada anilor
2008-2009 se axeaza pe promovarea
si implementarea solutiilor tehnologi-
ce complete, a liniilor de productie de

48 FEREASTRA Nr.61 - 1UNIE 2008

geam termoizolant cu toate op-
tiunile, astfel incat beneficiarii sa
depaseasca facil bariera retehno-
logizarii. Astfel, prin intermediul
Alumni, partenerii pot demara
activitatea de fabricatie la stan-
darde europene, deoarece au la
dispozitie toate utilajele, echi-
pamentele, accesoriile si siste-
mele software necesare acestui
demers, iar specialistii nostri le
furnizeaza consultanta de spe-
cialitate. Practic, nu comerciali-
zam doar utilaje, ci si dispozitive
complementare, realizand inter-
fatarea masinilor cu softurile de
productie. Totodata, asiguram
asistenta in vederea proiectarii
proportionale a fluxurilor teh-
nologice, in functie de cerinte-
le clientului, prestand si servi-
cii comerciale specifice (pre- si
post-vanzare). In ceea ce priveste
gama de consumabile si accesorii

Cristina Arad (31 de ani)

Functia/Firma: director general, Alumni;

Experienta profesionala: 9 ani in domeniile sistemelor
de tampldrie si geamului termoizolant;

Studii: Facultatea de Automaticd, Universitatea din
Petrogani; masterat in Marketing, Universitatea din Brasov;
Hobby: logicd, literatura universala, sport.

folosite la prelucrarea profilelor,
gestionam un stoc de peste o mie de
repere distincte si putem indeplini orice
exigenta din partea utilizatorului. Politi-
ca de produs in aceasta directie consta
in flexibilitate totala si deschidere catre
cerere.

Care vor fi consecintele aplicarii mar-
cajului CE, din februarie 2009, asupra
pietei de tamplarie?

In prima faza, integrarea in structurile
Uniunii Europene a creat, pe piata au-
tohtona, premisele favorabile dezvoltarii
companiilor care depind in mod direct
de sectorul constructiilor. Din ianuarie
2007, toate aceste societati au benefici-
at de avantajele aderarii, indiferent daca
produsele pe care le comercializeaza
sunt sau nu in conformitate cu normele
impuse de UE. incepand cu luna februa-
rie a anului viitor, aceasta situatie se
va schimba radical, deoarece - din acel
moment - vor activa numai societatile
care executa ansambluri potrivit speci-
ficatiilor legislatiei comunitare. Astfel,
putem spune ca simbolul CE reprezinta
o atestare a conformitatii pentru fabri-
canti (care le asigurd, mai ales, dreptul
comercializarii libere a produselor), iar
utilizatorii pot beneficia de ferestre si-
milare celor din Europa de Vest.

Prezentati obiectivele societatii pe
termen scurt/mediu.

In conditiile in care anul trecut ne-am
axat pe promovarea echipamentelor
livrate in Romania - mai ales prin parti-
ciparea la expozitii de profil - strategia
de expansiune din 2008 vizeaza creste-
rea cotei de piata. Preconizam ca unele
dintre cele mai bine comercializate echi-
pamente vor fi reprezentate de utilajele
destinate executiei vitrajelor termoizo-
lante, datorita numarului mare de com-
panii ce vizeaza dezvoltarea sau reteh-
nologizarea capacitatilor de productie si
acceseaza fonduri europene. Totodata,
planul de marketing stabilit la inceputul
anului in curs presupune implementa-
rea masurilor de imbundtatire a capaci-
tatii logistice si de dezvoltare a departa-
mentului propriu de vanzari, investitia
aferenta acestor obiective fiind estima-
td la 0,4 milioane de euro. In acest sens,
ne propunem sa achizitionam un spatiu
nou pentru birouri si un centru de de-
pozitare, care vor fi puse la dispozitia
personalului incepand cu luna august
a acestui an. Totodata, avem in vedere
demararea unui program de pregatire
profesionald a angajatilor.

Simona Ene
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OPINII

HAFFNER mizeaza pe retehnologizarea
companiilor prin fonduri structurale

Fondatad in anul 1926, firma Gotthold
Haffner s-a specializat initial in fa-
bricatia de echipamente destinate
prelucrdrii lemnului. Din 1965, a de-
marat productia de utilaje standard
pentru executia tampldriei din PVC
(in special, masini utilizate la debi-
tarea profilelor). incepdnd cu 1988,
livreaza centre de prelucrare CNC, iar
in anul 2000 specialistii companiei au
realizat primele instalatii automate
de sudura si debavurare. Sediul soci-
etdtii se afla in localitatea Otisheim -
Germania, centrul industrial propriu
avdnd o suprafata totala de 7.000
mp. in Romdnia, produsele Haffner
sunt disponibile prin reteaua de dis-
tributie a firmei Abitare CG, din Bra-
sov. Pentru a oferi mai multe detalii
despre echipamentele promovate,
este prezentatd, in continuare, opinia
administratorului societdtii, Georg
Haffner.

Cum au evoluat vanzarile in 2007,
fata de perioada anterioara?

Anul trecut, Gotthold Haffner GmbH
a realizat o cifra de afaceri de peste 15
milioane de euro, ceea ce reprezinta
o performanta pentru o firma de nivel
mediu. In ultima perioad3, avand in
vedere avantul pe care il consemneaza
industria de tamplarie termoizolanta,
mai ales in Europa Centrald si de Est,
ne-am focalizat atentia pe intensificarea
promovarii produselor la export. Astfel,
principalele piete externe pe care acti-
vam sunt cele din Marea Britanie, Franta,
Federatia Rusd, Polonia, Cehia, Romania
si China.

Care sunt principalele echipamente
disponibile pe piata romaneasca?

Oferta noastra este extrem de flexibila,
deoarece punem la dispozitia parteneri-
lor o gama diversa de linii de prelucrare,
ce au capacitati cuprinse intre 50 u.f./
schimb si 500 u.f./schimb. Este adevdrat
faptul ca instalatiile din ultima catego-
rie sunt mai putin solicitate, vanzarile
concentrandu-se, in proportie de 80%,
pe segmentul de piatd format din com-
panii care vizeaza o productie de 100
u.f/schimb - 120 u.f/schimb. Cu alte
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cuvinte, instalatiile Haffner
sunt destinate - in principal -
echiparii unitatilor de fabrica-
tie avand o capacitate medie
de productie. Conceptul care
ne coordoneaza activitatea
este reprezentat de comercia-
lizarea de centre de prelucrare
complete, automate (tip CNC),
flexibile, simplu de montat si
de utilizat.

Ce echipamente noi ati creat
in ultima perioada?

Recent, am demarat productia

de utilaje destinate prelucrdrii
profilelor din aluminiu, pentru

executia de tamplarie termo-

izolanta. Aceasta actiune a

fost necesara, deoarece multi

dintre colaboratorii firmei Haffner au
inregistrat o sporire a cererii de an-
sambluri din aceasta categorie, iar noi
dorim sa folosim oportunitatea majo-
rarii comenzilor pentru a ne consoli-
da pozitia pe piatd. De asemenea, con-
tinuam promovarea intensa a centrelor
de prelucrare, activitate derulata si in
zona Romaniei, prin intermediul socie-
tatii Abitare.

Prezentati situatia actuala, specifica
furnizarii de utilaje in Romania.

Anul trecut, in Romania au fost insta-
late patru linii tehnologice complexe
Haffner, iar pentru 2008 preconizam o
crestere semnificativa a cererii. Strategia
de dezvoltare pe termen scurt/mediu
implica accentuarea operatiunilor de
comercializare a centrelor de prelucra-
re CNC. Astfel, la targul de specialitate
organizat in Bucuresti - Construct Expo
Ambient 2008 - am prezentat echipa-
mentul SBA 7, care oferd avantaje certe,
in sensul cresterii eficientei procesului
de fabricatie. Avand in vedere ritmul de
majorare a gradului de automatizare in
cadrul companiilor de nivel mediu, este
de asteptat ca oferta noastra sa aiba un
impact pozitiv. Trebuie precizat faptul
ca actiunile de retehnologizare repre-
zinta proceduri complexe, care - in state
precum Germania - s-au derulat intr-o
perioada cuprinsa intre 15 ani si 20 de
ani. Incercarea de parcurgere a aceluiasi

Georg Haffner (66 de ani)

Functia/firma: administrator, Gotthold Haffner GmbH;
Studii: Universitatea din Frankfurt am Main;
Experienta profesionala: 40 ani in domeniul utilajelor;
Hobby: tenis.

traseu intr-un intervai de numai 5 ani
constituie o provocare si - in acelasi
timp - o necesitate obiectiva, deoarece
producatorii care nu vor implementa in-
vestitii pentru achizitia de utilaje auto-
mate vor fi exclusi de pe piatd. Un aspect
pozitiv este acela ca o parte a resurselor
financiare destinate acestui demers pot
proveni ca urmare a accesarii fondurilor
structurale.

Cum decurge activitatea de service?

In domeniul nostru, asistenta tehnica
reprezinta un element-cheie, orice in-
tarziere avand efecte negative asupra
productivitatii firmelor implicate in exe-
cutia de tamplarie. Astfel, incercam sa
fim cat mai operativi din acest punct de
vedere si sa rezolvdm eventualele pro-
bleme, in mod optim. Punem la dispozi-
tia partenerilor un serviciu de depanare
online, iar pentru situatiile mai grave,
asiguram prezenta in maximum 24 de
ore, la unitatea colaboratorului, a unui
specialist Haffner. De asemenea, la nivel
national, dispunem de o echipa de pro-
fesionisti, absolventi ai unor cursuri de
specializare desfasurate la sediul nostru
din Germania.

Ovidiu Stefanescu
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Premise favorabile dezvoltarii activitatii
furnizorilor de linii tehnologice

Principalii furnizori ce activeaza pe piata
autohtona de utilaje destinate executiei
de tamplarie termoizolanta si prelucrarii
vitrajelor considera c4, in intervalul ani-
lor 2007-2008, acest domeniu economic
se caracterizeaza printr-un potential de-
osebit de dezvoltare. Producatorii de
ferestre achizitioneaza, mai ales, linii
automate de procesare avand comanda
numerica (tip CNC), ce permit cresterea
randamentului si eliminarea erorilor
datorate factorului uman. Astfel, majo-
ritatea firmelor din bransa considera ca
nivelul mediu anual de sporire a vanza-
rilor de echipamente insumeaza 30%,
fiind similar celui de expansiune a secto-
rului de tamplarie. Estimate la o valoare
medie anuala de circa 100 de milioane
de euro, livrarile de centre de procesare
se vor situa pe un trend ascendent si in
perioada urmdtoare. Aceasta asertiune
este sustinutd de faptul cd fabricantii au
inceput sa constientizeze avantajele ce
rezulta ca urmare a instalarii de utilaje
complexe, care sa contribuie la spori-
rea productivitatii si executia de an-
sambluri, in conformitate cu exigentele
normativului SR EN 14351-1 (obligatorii
de la 1 februarie 2009). Totodata, acestia
implementeaza programe ce asigura di-
minuarea costurilor cu forta de munca
specializats. In cele ce urmeaz, sunt
prezentate cateva opinii ale specialis-
tilor, referitoare la gradul de dotare cu
utilaje automate a firmelor ce activea-
za in domeniul productiei de tamplarie
termoizolanta.

Ruxandra Achim, director

Elumatec Romania:

“Produsele pe care le furnizam au un grad
ridicat de automatizare si inglobeaza
tehnologii de ultima generatie, fapt ce a
contribuit la obtinerea unei cote de piata
semnificative, precum si la cresterea ci-
frei de afaceri. Nivelul vanzarilor a fost de
aproximativ 4 milioane de euro in 2007,
pentru 2008 fiind preconizata o noua ma-
jorare. Anul trecut, sectorul de piatd pe
care activam a fost caracterizat de spori-
rea cererii pentru centrele de prelucrare
automate, utilizate la executia de ferestre/
usi din aluminiu si pereti cortina. Conform
unui studiu realizat de specialistii nostri,
aproximativ. 10% din societatile de pe
segmentul tampldriei termoizolante au
in dotare echipamente cu comanda nu-
merica (tip CNCQ). Astfel, consideram ca - si
in perioada imediat urmatoare - compa-
niile care activeaza pe acest segment vor
achizitiona linii performante in vederea
retehnologizarii, pentru a raspunde exi-
gentelor impuse de aderarea la Uniunea
Europeana”

Murat Karakus, director general

al companiei Maypex:

“In ceea ce priveste nivelul de automati-
zare a echipamentelor instalate la unitdti-
le de productie din Romania, anul trecut
doar 15% din companii detineau utilaje
CNC. In primul semestru din 2008, acest
nivel s-a majorat considerabil (la circa
25%), intrucat fabricantii de tamplarie
termoizolanta au inteles faptul ca trebuie

sa execute ferestre si usi in conditii maxi-
me de rentabilitate, pentru a putea face
fata concurentei, pe fondul cresterii exi-
gentelor calitative si de conformitate im-
puse de alinierea la normele europene”.

Bogdan Fodor, manager Fom Romdnia:
“Inca de lainceputul lui 2007 am remarcat
faptul ca firmele din bransa au procurat
echipamente de productivitate medie si
mare. In acest an, se observa o reorientare
a cererii, in vederea instalarii de linii auto-
mate. Cifra de afaceri inregistrata de firma
noastra in 2007 s-a situat la un milion de
euro, ceea ce corespunde unei cresteri de
35% fatd de vanzadrile consemnate in anul
anterior. Pentru 2008 estimam o evolu-
tie optima a livrarilor, ceea ce s-ar putea
concretiza prin obtinerea unor rezultate
financiare ce vor depasi valoarea de 1,4
milioane de euro”.
* % *

In ultimii doi ani, s-a semnalat o dezvol-
tare puternica a vanzarilor de utilaje, cli-
entii solicitind echipamente automate
performante, datorita necesitatii adaptdrii
procedurilor de fabricatie la cerintele im-
puse de aderarea Romaniei la Uniunea
Europeana. Multe companii din bransa au
achizitionat, deja, roboti industriali care
permit cresterea productivitatii si sporirea
calitatii ansamblurilor. In general, se pre-
conizeaza ca, in urmatorii doi ani, dupa
aplicarea obligatorie a simbolului de con-
formitate CE, piata nationala de ferestre/
usi va fi competitiva la nivel european.

Cosmin Dincu

Utilaje BERCHTOLD, in premiera pe piata autohtona

Infiintatd in 2008, compania Berchtold
Utilaje pentru Ferestre - Baia Mare, este
subsidiara autohtona a concernului Ber-
chtold Fensterbaumaschinen - Germania,
care are 35 de ani de activitate in dome-
niul productiei de echipamente pentru
prelucrarea tamplariei din PVC si alumi-
niu. In ultima perioads, holdingul german
s-a axat pe derularea operatiunilor de
export in zona Europei Centrale si de Est,
avand filiale inclusiv in Cehia si Lituania.
“Conform estimarilor proprii, in Romania
va fi consemnata o crestere semnificativa
a comenzilor de utilaje pe termen mediu,
aceasta situatie fiind principalul motiv
pentru care conducerea grupului a hota-
rat sd acceseze piata autohtond. Intrucat
preconizdm ca vor spori livrarile de utilaje
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cu grad mare de automatizare, promo-
vam, mai ales, centre pentru debavura-
re de tip CNC, care au fost prezentate, in
premierd, la expozitia Fensterbau Frontale
2008, din Nirnberg’, a declarat Romulus
Victor Axinte, director tehnic al sucursalei
Berchtold din tara noastra. Oferta gene-
rald a firmei include utilaje pentru ma-
surarea, debitarea, perforarea, frezarea,
introducerea elementelor de ranforsare
a tamplariei, precum si masini automa-
te de prelucrare a profilelor din PVC. Din
punct de vedere al marcilor comercializa-
te, ponderea o detin masinile Berchtold
(cu 40% din vanzarile totale), Hollinger
(30%) si AFS-Federhenn (30%). Avand o
vasta experienta in domeniul sistemelor
de automatizdri industriale (programare

PLC, CNC, roboti si microcontrolere), spe-
cialistii societatii ofera consultanta pentru
firmele implicate in fabricarea de ferestre
si usi. “In intervalul urmator, planul de
marketing al Berchtold Romania vizeaza
furnizarea produselor proprii la nivel na-
tional, iar in a doua etapa de dezvoltare
ne-am propus sa incepem, pe plan local,
productia de dispozitive hard si/sau soft
pentru echipamentele cu comanda nu-
merica. Din punct de vedere al vanzarilor,
ne propunem ca in primul an de activitate
pe piata autohtona sa realizam o cifrd de
afaceri de 0,5 milioane de euro”, a incheiat
Romulus Axinte.

www.utilajepentruferestre.ro
Simona Ene



MAYPEX participa in mod consecvent
la Construct Expo Ambient

Infiintata in anul 2001, compania Maypex,
din Bucuresti, a participat la fiecare editie
a targului Construct Expo. Firma este spe-
cializata in distributia de utilaje destinate
confectionarii de tampldrie temoizolanta.
Pe piata din Romania, s-a implicat in fur-
nizarea de echipamente pentru prelucra-
rea sistemelor din PVC, utilaje destinate
executiei de geam termoizolant, masini
pneumatice, centre de curbare a profilelor
etc.“In2007,aminregistrat o cifrd de afaceri
in crestere cu 30% fatd de incasarile con-
semnate in 2006. Pentru 2008 se estimea-
za acelasi nivel de majorare a veniturilor,
avand in vedere rezultatele obtinute deja
in primul semestru al anului’, a declarat
Murat Karakus, director general al compa-
niei. Recent, societatea a implementat un
program de investitii in vederea extinderii
domeniului de activitate, prin demararea
productiei de geam termoizolant. Proiec-
tul s-a finalizat in 2007, valoarea acestuia
fiind de 0,6 milioane de euro. “In prezent,
cel mai bine comercializate utilaje din
oferta proprie (linii tehnologice automate
si semiautomate pentru debitare, sudare

si debavurare, sisteme CNC de prelucrare
a vitrajelor) sunt reprezentate de masinile
Blacksea, cu o contributie de circa 60% din
cifra de afaceri totald”, a adaugat directorul
firmei. Avand in vedere faptul ca structura
cererii nu s-a modificat in ultimii trei ani,
Maypex a prezentat la targul Construct
Expo Ambient 2008 aceleasi utilaje care
au fost expuse si la ultimele doua editii.”La
nivel national, se constata o crestere sem-
nificativa a comenzilor efectuate de parte-
nerii din Capitald, precum si ale celor din
Transilvania si Moldova. In ceea ce priveste
nivelul de automatizare a echipamentelor
instalate la unitatile de productie din Ro-
mania, anul trecut doar 15% din companii
detineau utilaje CNC. In primul semestru
din 2008, acest nivel s-a majorat conside-
rabil (la circa 25%), intrucat fabricantii de
tamplarie termoizolanta au inteles faptul
ca trebuie sa execute ferestre si usi in con-
ditii maxime de rentabilitate, pentru a pu-
tea face fata concurentei, pe fondul creste-
rii exigentelor calitative si de conformitate
impuse de alinierea la normele europene’,
aincheiat Murat Karakus.

UTILAJE §I ECHIPAMENTE |

* %k *

Avand peste 200 de firme partenere pe
piata autohtona (producatori de tampla-
rie si/sau geam termoizolant), societatea
Maypex efectueaza inclusiv operatiuni de
export in Spania si Republica Moldova.
Firma comercializeaza utilaje ce detin cer-
tificate de calitate in conformitate cu I1SO
9001, sistemul de management integrat
al calitatii fiind atestat de institutul ger-
man TUV CERT. WWW.maypex.ro

Feby Pieleanu
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ALWO THERM isi dubleaza capacitatea de productie

Firma Alwo Therm, din Bucuresti, promo-
veaza echipamente complete pentru ex-
haustare, destinate optimizarii activitatii
in cadrul halelor de productie. De ase-
menea, proiecteaza si executa instalatii
pentru recuperarea energeticd a deseuri-
lor, precum si sisteme de tratare a aerului
(fronturi aspirante destinate eliminarii
particulelor de vopsea/lac, centrale de
tratament al aerului etc.). Dintre acestea,
cel mai solicitate (30% din comenzi) sunt
reprezentate de exhaustoarele locale
pentru echiparea utilajelor de prelucrare
a reperelor din lemn sau PVC/aluminiu.
Conform informatiilor furnizate de re-
prezentantii firmei, prin utilizarea aces-
tora se rezolva rapid problemele care pot
sd apara in timpul deruldrii procesului
de productie, fara costuri suplimenta-
re pentru consumabile. Printre cei mai
importanti colaboratori se afld societati
precum: Automobile Dacia (Pitesti), Far-
Est, Si-Pro Trading, Forest Trading ‘93,
The Prince International, Piritex, Mobila
si Tapiterie (Bucuresti), Quasar Industries
(Deva), Theso (Buzau), Domus (Targu Jiu)
etc. Serviciile puse la dispozitia colabora-
torilor sunt reprezentate de: proiectarea

instalatiilor centralizate de exhaustare,
evaluarea instalatiilor existente, moder-
nizarea si Tmbunatdtirea functionadrii
acestora, consultanta in alegerea echipa-
mentelor de exhaustare, comercializarea

de dispozitive moderne pentru detecta-
rea si stingerea scanteilor ce pot sa apara
in tubulatura (instalatii pentru preveni-
rea incendiilor) si proiectarea sistemelor
de transport pneumatic. “Pe segmentul
nostru de activitate, cererea a inregistrat
o crestere semnificativd, odata cu adera-
rea la structurile europene, care acorda
o atentie deosebitd acestui domeniu.
Astfel, exista directive speciale ce includ
specificatii despre riscurile la care este
supus personalul implicat in domeniul
prelucrarii profilelor. Pe fondul sporirii
comenzilor, am decis sd punem in functi-
une, in acest an, un nou spatiu industrial
propriu (cu o suprafata de 3.600 mp) si
sa ne dublam capacitatea de productie,
proiecte pentru care am alocat fonduri
de 1,2 milioane de lei. Trendul ascendent
pe care se inscrie segmentul specific de
piatd este evidentiat si de majorarea cifrei
de afaceri, estimata pentru 2008 la apro-
ximativ 3,4 milioane de lei (+ 5% fata de
cele 2,5 milioane de lei din 2007)", a de-
clarat Ovidiu Taras, director Alwo Therm.

www.exhaustare.ro
Camelia Pantel
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EDILIZIA GROUP livreaza echipamente moderne

In 2007, compania Commerciale Edilizia
Italiana - lasi (actualmente, Edilizia Group)
a implementat o strategie de relansare a
siv autohton. Dupa fuziunea cu societa-
tea Sioux - specializata in management
al afacerilor si comert international - se
furnizeaza echipamente destinate fabri-
carii de tamplarie din PVC/aluminiu si
procesarii geamului termoizolant. Astfel,
firma livreaza utilaje realizate de produ-
catorii italieni Euromec (cu o pondere de

30% din vanzarile totale), Malnati (30%),
ltalplastick (25%) si Altech (15%). “In
primul semestru al acestui an, am con-
semnat o crestere a comenzilor de linii
tehnologice de prelucrare a sticlei (care
detin o cota de 60% din total), urmate de
cele ce vizeaza achizitia masinilor pentru
fabricarea tamplariei din PVC (25%) sau
aluminiu (15%). In prima jumatate a anu-
lui in curs, cel mai solicitat produs a fost
echipamentul vertical de spalat sticla, re-
alizat de specialistii Malnati. In conditiile

in care activam de circa un an cu noua
denumire, veniturile partiale dupa 6 luni
corespunzatoare exercitiului fiscal curent
au atins pragul de 0,13 milioane de euro.
Pe fondul cresterii cererii de utilaje auto-
mate la nivel national, estimam o triplare
a cifrei de afaceri din 2008 (la 0,4 milioa-
ne de euro). Intentiondm sa promovam
in mod sustinut utilajele CNC, deoarece,
in prezent, doar 5% dintre companiile
romanesti detin astfel de echipamente.
Totodata, ne focalizam pe comercializa-
rea liniilor de presare a sticlei, fiind con-
vinsi ca 10%-15% din firmele implicate in
industria geamului termoizolant vor opta
pentru mentinerea ritmului accelerat de
dezvoltare. Societatea Altech poate asi-
gura atat utilaje clasice, cat si centre de
prelucrare automate cu 3-4 axe, care pro-
ceseaza si profile din lemn sau otel. Avand
in vedere comenzile efectuate pana in
prezent, estimam livrarea a cel putin
doua echipamente de acest tip in 2008, la
nivel national’, a declarat Leonard Bejan,
director de vanzari al Edilizia Group.

www.edilizia.com.ro
Simona Ene

ELUMATEC Romania are peste 300 de parteneri la nivel national

Compania Elumatec Romania, din Bucu-
resti, promoveaza echipamente pentru
realizarea tamplariei din PVC si aluminiu,
avand peste 300 de parteneri la nivel
national. Principalele categorii de utilaje
promovate sunt reprezentate de centrele
de prelucrare automate pentru ferestre/
usi din aluminiu si PVC. Noile modele
incluse in oferta sunt constituite de cen-
trele combinate SBZ 620, care includ un
echipament pentru debitare si doua de
prelucrare, reunite prin intermediul unei
mese de transport. O asemenea instala-
tie tehnologicd a fost pusa in functiune,
recent, la compania Izotec Group, din
Piatra Neamt. SBZ 620 are o capacitate
de productie de 240 unitati de fereastra
in 8 ore. Distributia se realizeaza la nivel
national, livrdrile efectuandu-se atat in
Bucuresti, cat si provincie. “Produsele pe
care le furnizdm au un grad ridicat de
automatizare si inglobeaza tehnologii de
ultima generatie, fapt ce a contribuit la
obtinerea unei cote de piata semnificati-
ve, precum si la cresterea cifrei de afaceri.
Nivelul vanzarilor a fost de aproximativ
4 milioane de euro in 2007, pentru 2008
fiind preconizata o noud majorare. Anul
trecut, sectorul de piata pe care activam
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afost caracterizat de sporirea cererii pen-
tru centrele de prelucrare automate, utili-
zate la executia de ferestre/usi din alumi-
niu si pereti cortind. Conform unui studiu
realizat de specialistii nostri, aproximativ
10% din societdtile de pe segmentul
tamplariei termoizolante au in dotare
echipamente cu comanda numerica (tip
CNQ). Astfel, considerdm ca - si in perioa-
da imediat urmatoare - companiile care
activeaza pe acest segment de activitate
vor achizitiona linii performante in vede-
rea retehnologizarii, pentru a raspunde

exigentelor impuse de aderarea la Uni-
unea Europeand’, a declarat Ruxandra
Achim, director Elumatec Romania.
* % *
Holdingul Elumatec, din Mihlacker-
Lomersheim (Germania), infiintat in 1928,
are reprezentante in 40 de tari si peste 620
de angajati. Subsidiara din Romania a fost
infiintatd in 1999 si pune la dispozitia par-
tenerilor sdi toate utilajele incluse in oferta
generald a grupului german.
www.elumatec.ro
Camelia Pantel
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Tehnologia HOMAG pentru executia de ferestre,

o solutie optima

In ultimii 6-7 ani, utilizarea centrelor de
prelucrare in productia de ferestre s-a
impus tot mai mult. Motivele pentru care
fabricantii opteaza in favoarea utilajelor
performante de procesare a profilelor din
lemn stratificat sunt reprezentate de flexi-
bilitatea marita (permit realizarea de tam-
plarie termoizolanta si mobilier prin in-
termediul aceluiasi echipament), precum
si de posibilitatea efectudrii mai multor
operatii, la o singura prindere a reperului
(cum ar fi, de exemplu, profilare, gaurire,
frezarea faltului pentru geam etc.).

Software woodWindows,
pentru cresterea eficientei

Noile centre de prelucrare Venture 12 L si
12XL, realizate de firma Homag - Germa-
nia, indeplinesc prin dotarea complexa,
aproape toate cerintele producatorilor de
ferestre. Instalatiile includ: arbore principal,
cu un motor puternic, avand o axa C de
interpolare; magazie de scule tip lant, cu
30 locuri; agregat de gdurit vertical cu 17
axe; dispozitiv orizontal de perforare cu 4
axe; agregat cu panza circulara rotativa la
0/90 grade pentru utilizare pe directiile X/Y.

In zona arborelui principal este integrata si
interfata pentru instalatia Flex 5+ (patent
Homag), fiind oricand posibila extinderea
la agregatulin 5 axe. Echipamentul este co-
ordonat online, cu ajutorul aplicatiei soft-
ware woodWindows. Astfel, se controleaza
activitatile de proiectare/executie, respec-
tiv pregatire si transmitere a datelor afe-
rente fiecdrei unitati catre centrul de prelu-
crare. Homag ofera o solutie completa, ve-
rificata de multe ori in practicd. Programul
woodWindows poate fi dezvoltat pana la
versiunea completd, disponibila prin firma
Klaes - Germania. In conditiile unei scolari-
zari coordonate de specialisti competenti
in utilizarea acestui software, partenerul
poate incepe imediat productia de ferestre,

Centru pentru debitarea profilelor,
cu productivitate de 360 u.f./schimb

Compania Elumatec Romania promo-
veaza pe piata autohtona centrul pentru
debitare SBZ 610/03, caracterizat printr-o
capacitate deosebita de procesare a repe-
relor din PVC (lungime minima de tdiere
de 300 mm). Acesta este dotat cu o statie
de incdrcare, ce poate alimenta utilajul
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cu 11 repere simultan, avand lungimi de
maximum 6.500 mm. O caracteristica a
acestei operatii este reprezentata de lipsa
bacurilor pentru fixarea sistemelor. Tran-
sferul acestora se realizeaza prin interme-
diul unui motor alimentat la o sursa tri-
fazatd, toleranta de pozitionare obtinuta

fard sa mai fie necesare discutiile tehni-
ce intre angajatii Homag si cei ai firmelor
partenere. De asemenea, woodWindows
include o baza de date complets, facilitan-
du-se optimizarea fluxului de productie.
Prin solutia inovatoare pentru fabricatia de
ferestre/usi (care integreaza echipamentul
Venture12, software-ul woodWindows si
baza de date aferenta sistemelor de tam-
plarie), Homag ofera un sprijin important
colaboratorilor specializati in executia de
tamplarie termoizolanta din lemn stratifi-
cat. Punerea rapida in functiune, utilizarea
indelungata si asumarea raspunderii de
catre Homag pentru intregul sistem garan-
teaza siguranta investitiei.

Simona Ene

fiind de 0,1 mm/m. Dispozitivul asigura o
viteza de prelucrare (pozitionare) de 200
m/minut, clestele de prindere fiind actio-
nat automat. De asemenea, sistemul per-
mite prelucrarea tuturor resturilor utile
(lungimea minima a profilului trebuie sa
fie de 500 mm). Unitatea de taiere include
trei discuri cu diametre de 550 mm, fiind
dotata cu trei motoare avand o putere
individuala de 4 kW. SBZ 610/03 include
doua ansambluri de debitare cu avans de
tip pneumatic pentru procesari la unghi
de 45 de grade si o unitate similara pen-
tru unghiuri de 90 de grade. Sistemul
de transport al reperelor prelucrate este
completat cu o banda utilizata pentru
eliminarea deseurilor. Echipamentul este
dotat cu o imprimanta a etichetelor care
contin codul de bare. Pentru asigurarea
ergonomiei, masina este prevazuta cu
aspirator de span. Conectarea la sistemul
integrat de coordonare a operatiilor se
poate face atat prin intermediul unei pla-
ci de retea, cat si a unui modem.

Camelia Pantel
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Grad de automatizare sub 15%, estimat de URBAN C&O

Societatea Urban C&O a continuat evolu-
tia din ultimii ani, inregistrand, in 2007, o
crestere de peste 30% a cifrei de afaceri,
in comparatie cu anul anterior. Astfel, fir-
ma a obtinut venituri de 4 milioane de
euro, pentru exercitiul financiar curent
fiind preconizat un trend similar, care va
avea ca rezultat atingerea nivelului de
5 milioane de euro. “In ultima perioads,
am constatat o crestere a interesului pro-
ducatorilor autohtoni pentru achizitia de
utilaje automate avand capacitati mari
de prelucrare. In acest sens, am decis pro-
movarea unei noi instalatii de lipire, seria
AKS 6410, caracterizata - in primul rand
- prin mobilitatea ambelor elemente de
pozitionare a profilelor. Astfel, se asigura
O sporire a preciziei operatiei, concomi-
tent cu o crestere a rezistentei ramei de
fereastra. Grosimea cordonului de sudura
poate fi reglata la latimi cuprinse intre 0,2
mm si 2 mm, ceea ce faciliteaza prelucra-
rea unei game diverse de ansambluri de
tamplarie’, a declarat Catalin Polivanoy,
director executiv al societdtii. Referitor la
gradul de automatizare a industriei loca-
le de ferestre/usi, specialistii Urban C&O
apreciaza ca numarul firmelor care detin

linii complete de fabricatie de tip CNC
este de sub 15%, restul companiilor avand
in dotare instalatii manuale sau semiauto-
mate. “Aceasta estimare este, totusi, rela-
tiva, deoarece, conform informatiilor pe
care le detinem, in Romania nu existd nicio
societate la care sa fieautomatizat intregul
flux productiv. De asemenea, constatam
si faptul ca interesul producatorilor pen-
tru achizitia unor astfel de masini nu este
pe masura potentialului pietei. Compania
noastra continua sa pastreze linia de dez-
voltare traditionald, promovand utilaje de

top. In acest sens, este ilustrativa lansarea
parteneriatului cu producdtorul german
de echipamente automate Schirmer
Maschinen, prin aceasta mutare inten-
tionand sa sporim semnificativ gama
modelelor promovate. Pe termen scurt,
estimam o mai mare emulatie pe piata de
profil, impusa de obligativitatea aplicarii
marcajului CE pe produsele de tamplarie,
ceea ce va implica implementarea pro-
cedurii de control al productiei (FPC)’, a
mentionat Ovidiu Farcasiu, director gene-
ral al Urban C&O.
* %k

Infiintata in anul 1999, compania Urban
C&O este subsidiara locald a societatii
Urban GmbH & Co Maschinenbau KG -
Germania, unul dintre cei mai importanti
producatori mondiali de utilaje destinate
fabricarii de ferestre/usi din PVC. Concer-
nul are filiale in Germania, Austria, Canada
si SUA, realizand o cifrd medie de afaceri
de aproximativ 70 de milioane de euro.
Reprezentanta din Romania are peste 300
de parteneri la nivel national.

www.u-r-b-a-n.ro
Ovidiu Stefanescu
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Montarea feroneriei intr-un ciclu de un minut,
prin utilajele STURTZ

Masa de feronerie automata FBS-1M,
fabricata de Stlrtz Maschinenbau din
Neustradt - Germania, oferd o solutie opti-
ma pentru eficientizarea productiei de fe-
restre/usi. Pentru prima datg, sistemul CNS
de mare viteza reduce timpul de montaj
al feroneriei in cadrul cercevelelor sudate,
la mai putin de 45 de secunde. FBS-1M
permite instalarea simultana a elemente-
lor de inchidere pe toate cele patru laturi
ale ramei, in functie de mdrimea acesteia.
Procedeul se efectueaza pentru orice tip
de feronerie si sistem de profile. Centrul de
asamblare poate fiintegrat in orice linie de
productie sau flux tehnologic existent. De
asemenea, poate fi folosit ca stand indivi-
dual, in special la unitatile de fabricatie ce
au capacitati mici/medii, asigurand opti-
mizarea procesului de productie. Informa-
tia necesara pentru instalarea feroneriei
pe cercevea este procesatd de aplicatia
software specificd si transferata cdtre cen-
trul de procesare (online sau pe diverse
suporturi de date). In timpul prelucrarii,
toate informatiile necesare sunt afisate pe
un ecran plat de 17" In fiecare etapa de
lucru se urmareste o anumita succesiune
a operatiilor, astfel incat sa fie asigurata
cresterea vitezei, eficientei si sigurantei.
Dupa ce fereastra a fost introdusa in ma-
sing, aceasta este identificata prin codul
de bare. Operatorul poate pozitiona ra-
pid componentele de feronerie, conform

informatiilor afisate pe ecran. Flexibilitatea
utilajului este garantata prin reglajul au-
tomat al indltimii pentru mai mult de opt
dimensiuni ale cotei canalului de montaj.
Debitarea unor componente se efectuea-
za la lungimea corespunzatoare, prin in-
termediul unui opritor ce se pozitioneaza
automat, in functie de parametrii introdusi
odata cu inserarea reperului de feronerie.
Dupa ce piesele metalice au fost incarcate,
cerceveaua este transportata catre statia
defixare. Diversele elemente ale sistemului
de actionare sunt fixate simultan, pe toate
laturile cercevelei, cu ajutorul a patru suru-
belnite, controlate prin cele 4 axe ale masi-
nii. Fiecare unitate de insurubare lucreaza
Cu 0 precizie mare, opritorul pneumatic de

adancime asigurand pornirea instrumen-
tului la momentul oportun. Alimentarea
cu organe de asamblare se realizeaza in-
dividual, prin intermediul unor furtune.
Ulterior, sistemul automat de depozitare
(optional) asigura trecerea cercevelei la ur-
matorul utilaj sau in carucior. Noul echipa-
ment se caracterizeaza printr-un progres
cert al gradului de automatizare si confera
o dimensiune diferita performantei in do-
meniul asamblarii feroneriei. Posibilitatea
obtinerii unui ciclu de lucru de mai putin
de un minut la fiecare cercevea constituie
un pas important in rationalizarea si flexi-
bilitatea productiei, determinand - implicit
- 0o majorare a eficientei.

Feby Pieleanu

Instalatie rapida pentru debavurare, promovata de URBAN

Compania Urban GmbH - Germania, spe-
cializatainfabricatia echipamentelorde su-
dura si debavurare, a lansat noua versiune
cu patru axe a masinii pentru debavurare
SV 530/4-B, una dintre cele mai rapide linii
tehnologice de acest gen, la nivel mondial.
Utilajul este prevdzut cu un sistem paten-
tat de centrare si rasucire a elementului de
tamplarie. Astfel, la operatia de intoarcere
a unitatii de prelucrare, nu se misca doar
rama de fereastra, ci intreaga unitate por-
tantd. Cel mai mare avantaj este consti-
tuit de faptul cd, in timpul procesului de
curdtare, SV 530/4-B poate executa - fard
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pauza - alte prelucrari, ceea ce duce, in
practicd, la scaderea timpului de fabricatie
si la cresterea eficientei productiei. Masina
poate fi setata permanent, astfel incat sa
lucreze la viteza maxima, in conditii opti-
me de stabilitate. Piesele atipice din punct
de vedere al gabaritului, care au o greutate
considerabila (dimensiuni de panala 3.500
mm x 3.500 mm), pot fi prelucrate facil,
datorita prezentei sistemului de centrare,
disponibil la comanda. Aceasta caracte-
risticd, precum si separarea uneltelor de
prelucrare pe doua niveluri de inaltime si
dispunerea inteligenta a acestora pot crea
o economie de timp consi-
derabila. Astfel, se asigura
realizarea mai multor etape
de lucry, in mod simultan,
rezultatul fiind reprezentat
de o sporire a productivitatii.
Agregatul de gdurire pentru
balamalele de pe toc, avand

pana la 6 arbori port-burghiu, reprezinta -
de asemenea - noutati integrate in cadrul
SV 530/4-B. Este important de subliniat si
faptul ca instalatia din gama 4-B include -
pentru prima data - un sistem de comanda
tip Windows, cu interfata grafica speciala,
pentru facilitarea prelucrarii.

Performanta la nivel maxim

Masina de debavurat poate fi asimilata
unui bolid de Formula 1, nu doar datorita
rapiditatii de executie, ci si prin prezenta
unitatilor de prelucrare multifunctionale,
care o recomanda atat din punct de vede-
re al preciziei, cat si al vitezei. Utilajul a fost
prezentat, in premiera, la targul de specia-
litate Fensterbau Frontale 2008, organizat
in Nlrnberg - Germania, urmand ca - la
cererea partenerilor locali - sa fie in scurt
timp disponibil si pe piata autohtona.
www.u-r-b-a-n.de
Ovidiu Stefanescu
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SISTEME DE UMBRIRE

Vanzarile de produse din categoria tehnicii
parasolare se situeaza pe un trend ascendent

in conditiile climaterice actuale, utiliza-
rea produselor din categoria tehnicii de
umbrire asigura un grad sporit de con-
fort, conferind, totodata, un nivel ridicat
de securitate pentru ansamblurile de
tamplarie. Beneficiarii au inceput sa in-
teleaga faptul cd o fereastra fara acceso-
rii reprezinta un produs incomplet atat
din punct de vedere al functionalitatii,
cat si al designului. In general, evolutia
optima a sectorului de constructii/ame-
najari si exigentele referitoare la confor-
tul beneficiarilor au determinat promo-
varea pe piata autohtona a unor solutii
tehnice deosebite in ceea ce priveste
protectia solara. In prezent, potentialii
utilizatori au la dispozitie diverse sorti-
mente de rulouri exterioare din alumi-
niu/PVC, obloane din aluminiu sau din
lemn, copertine, parasolare, jaluzele
orizontale/verticale, rolete, sisteme tip
“falduri romane’, plase de protectie im-
potriva insectelor (in diferite modele si
culori). Din punct de vedere al modului
de actionare, se remarca atat variantele
cu elemente mecanice de manevrare,
cat si cele prevazute cu sisteme auto-
mate. Rulourile pentru exterior si-au
demonstrat multifunctionalitatea, fiind
adaptabile majoritatii aplicatiilor arhi-
tecturale. Practic, alegerea materialului
specific reprezinta o decizie fundamen-
tald, care influenteaza durata de exploa-
tare, fiabilitatea sistemelor si, mai ales,
mentinerea caracteristicilor estetice ale
acestora. Pentru amenajarea interioara
a imobilelor, pot fi achizitionate jaluzele

verticale cu lamele realizate din diferite
texturi (poliester, fibra de sticla, bum-
bac, in, PVC sau combinatii) sau modele
orizontale, confectionate din PVC/alu-
miniu/lemn.

Potential important
de dezvoltare a pietei
in intervalul urmator

Conform unei analize de piata, gradul
de dotare cu sisteme de rulouri pentru
tampldria termoizolanta executatd si
livrata pe piata autohtona in intervalul
anilor 2006-2007 este de 11% din total.
In functie de regiunile geografice ale ta-
rii, se remarca faptul ca fabricantii de fe-
restre din Moldova promoveaza, in pro-
portie de 15,6%, ansambluri prevazute
cu elemente exterioare de umbrire, ur-
mand cei din Bucuresti (11,6%), Transil-
vania (9,8%) si Muntenia (9,4%). Avand
in vedere tipul de rulouri ce se afla in to-
pul preferintelor utilizatorilor, se consta-
ta ca sistemele metalice sunt preponde-
rente. Astfel, se inregistreaza un nivel de
utilizare de 25,7% pentru cele cu caseta
si lamele simple din aluminiu; 20,9% la
produsele executate din acelasi materi-
al (avand, insd, lamele cu proprietati de
izolare termica), beneficiariicomandand
si sortimente combinate (cota de 20,2%
pentru versiunile prevazute cu lamele
din PVC si caseta din aluminiu, 14,5% la
sisteme cu lamele simple din aluminiu si
caseta din PVC, 9,3% produse cu lamele

termoizolante din aluminiu si casetd din
PVC, 7,3% rulouri fabricate integral din
PVC, respectiv 2% alte tipuri). O situatie
pozitiva se consemneaza si la vanzarile
de plase de protectie impotriva insecte-
lor, peste 60,1% din ferestrele comerci-
alizate in 2006 avand accesorii de acest
tip (respectiv, 17,9% din usile de balcon
furnizate). Varianta cu balamale detine
cel mai mare grad de folosire (54%), dar
produsele tip rulou au avut o cota de
29,6%, in crestere fata de anul anterior.
Sistemele fixe (pe clame) sunt achiziti-
onate de 16,3% din clienti. Segmenta-
rea pietei de jaluzele, precum si faptul
ca aceste accesorii sunt intrebuintate
mai ales in cadrul lucrarilor de amena-
jari interioare, inclusiv pentru dotarea
tamplariei clasice din lemn (fara propri-
etati de termoizolare), reprezinta situ-
atii care fac dificila o estimare valorica
sau cantitativa a livrarilor. Se pare c3, in
continuare, utilizatorii prefera sa cum-
pere sortimente verticale, din material
textil (tratat antistatic), in detrimentul
celor orizontale (cei care opteaza pen-
tru aceste modele se axeaza, prioritar,
pe instalarea versiunilor cu lamele din
PVC). Luand in considerare toate aces-
te aspecte, rezulta ca piata accesoriilor
pentru ferestre si usi are un potential de
expansiune cel putin similar bransei in
ansamblu (+30% pe an), pentru 2008-
2009 prefigurandu-se o consolidare a
vanzarilor.

Cosmin Dincu

SECAN PROD realizeaza sisteme de rulouri

infiintatd in anul 1998, compania Secan
Prod, din Snagov, produce/comerciali-
zeaza sisteme de rulouri, plase de pro-
tectie impotriva insectelor, usi de garaj si
industriale. “In 2007, am inregistrat o cifra
de afaceri de 0,9 milioane de euro, fiind
consemnata o majorare medie anuald
de circa 10%. Pentru 2008, estimam un
volum total al vanzarilor de un milion de
euro. In ansamblu, pe piata de tdmplarie
termoizolantd din Romania nu exista o
crestere reala a segmentului accesoriilor
din categoria tehnicii parasolare, deoa-
rece aproape toate proiectele mari de
constructii nu prevad si achizitia produ-
selor complementare. Din aceastd cauza,
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concurenta se situeaza la un nivel accep-
tabil, iar preturile raman stabile. Beneficia-
rii detin putine informatii despre sisteme-
le de umbrire, iar datele disponibile nu au
fost actualizate in ultimii 10 ani. Rulourile
aplicate au o pondere de aproximativ 70%
din totalul livrarilor pe piata, in timp ce
modelele suprapuse detin doar 30%. Situ-
atia, care reflecta faptul ca produsele sunt
achizitionate abia dupa montajul tampla-
riei termoizolante, nu este favorabilad dez-
voltarii firmelor care activeaza in dome-
niu. Consider cd, in urmatorii ani, pe piata
de rulouri din Romania nu se vor constata
modificdri majore, fiind putine societati
producatoare de tamplarie care vor initia

fabricatia acestor accesorii (costurile sunt
mari, iar cererea redusa). Societatea noas-
trd colaboreaza - in principal - cu firme din
domeniul tamplariei termoizolante. De
asemenea, strategia Secan Prod se axea-
Za pe crearea unui stoc care sa cuprinda
produse cat mai diverse. Acesta este actu-
alizat cel putin o data la doua saptamani,
valoarea elementelor disponibile perma-
nent fiind de aproximativ 0,2 milioane
de euro. Totodatd, recent, pentru a veni
in intdmpinarea exigentelor clientilor, am
lansat pe piata noile usi industriale tip ru-
lou” a declarat Dimitriou Stavros, director
general al companiei.

Mirela Predan



Sisteme de umbrire pentru tamplarie,
promovate de REZISTENT CONSTRUCT

Infiintata in anul 1993, compania Rezistent
Construct, din Piatra Neamt, activeaza ca
antreprenor in domeniul constructiilor ci-
vile, avand si o sectie de productie a tam-
plariei din PVC/aluminiu, in cadrul careia
se realizeaza inclusiv sisteme de umbrire
si accesorii precum: rulouri exterioare din
aluminiu sau PVC, aplicate sau suprapuse,
glafuri de interior/exterior, plase de pro-
tectie impotriva insectelor (fixe sau tip
rulou) etc.“In 2006, am definitivat un con-
tract de parteneriat cu furnizorul Veka Ro-
mania, prelucrand in exclusivitate sisteme
germane din clasa A (conform standardu-
lui SR EN 12608). Totodatd, prelucram si
sisteme complementare Veka, respectiv
cele de rulouri si obloane, care comple-
teaza si armonizeazd ansamblurile de fe-
restre, imbinand estetica si functionalita-
tea. Cei 12 angajati implicati in fabricatia
de tamplarie si sisteme de umbrire au un
nivel nalt de calificare, ceea ce permite
asigurarea serviciilor de consultanta teh-
nicd, in vederea promovarii unor solutii
inovatoare. Astfel, insistam pentru dota-
rea tamplariei cu elemente de feronerie

Maco si armaturi de siguranta, vitraje an-
tiefractie si sisteme electronice de blocare
atat pentru ferestre, cat si pentru obloane.
Cu ajutorul sistemelor de umbrire Veka,
ferestrele sunt echipate pentru o casa «in-
teligenta» a viitorului. Acestea sunt potri-
vite pentru instalarea unor dispozitive de
ghidare simultana, programare si teleghi-
dare’; a declarat Dan Barsan, director ge-
neral al firmei. Echipamentele de umbrire
sunt realizate din materiale de calitate, ce
isi pastreaza proprietatile in timp. Pentru

SISTEME DE UMBRIRE |

un plus de siguranta, obloanele din PVC
pot fi armate, la interior, cu profile meta-
lice. Anul trecut, livrarile efective au insu-
mat aproximativ 4.500 mp de ansambluri
termoizolante, din care cele dotate cu sis-
teme de umbrire au fost in proportie de
25%. Societatea Rezistent Construct reali-
zeaza, in principal, tamplarie cu forme ati-
pice (in arcadg, ferestre rotunde etc.). De
aceeq, sistemele de obloane Veka permit
productia de elemente cu forme diverse,
pentru a se potrivi tuturor tipurilor de fe-
restre (de la cele dreptunghiulare, pana
la cele rotunde). Obloanele, dotate cu la-
mele mobile, permit controlul luminii na-
turale care patrunde in incinta, sistemele
de rulouri moderne oferind posibilitatea
dozarii in trepte a nivelului luminozitatii.
“Anul trecut, vanzarile efective de ferestre
echipate cu sisteme de umbrire s-au situ-
at la 1,1 milioane de lei, pentru 2008 fiind
preconizata o majorare a acestora la 1,9
milioane de lei”, a incheiat Dan Barsan.

www.rezistentpvc.uv.ro
Feby Pieleanu
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Rulouri si porti din aluminiu marca Lakal

Fondata in anul 1924, firma Karl Achenbach,
din Germania, incearca sa acceseze in
2008 piata autohtona, cu ocazia targului
Construct Expo Ambient - Bucuresti. “Ro-
mania, Bulgaria si statele din fosta Uniune
Sovietica reprezinta, astazi, piete in conti-
nua expansiune, care vor inregistra in ur-
matorii 5 ani, conform estimarii analistilor,
cea mai mare crestere globald a activitatii
din sectorul de constructii. Aceastd situatie
favorabild ne-a determinat sa ne orientam
atentia spre livrarea produselor Lakal si in
Europa de Est si Sud-Est, dorind sa stabilim
parteneriate durabile cu societdti speciali-
zate in comertul/productia de tamplarie
termoizolanta, sisteme de rulouri sau alte
elemente din categoria tehnicii de umbri-
re. Societatea noastrd a inregistrat cresteri
medii anuale ale cifrei de afaceri de 13%
pana la 17%. Pe fondul sporirii substan-
tiale a vanzarilor consemnate in primele
trei luni din 2008, estimam vanzari totale
de 60 de milioane de euro in acest an. Ca
urmare a prezentei la expozitie, am stabi-
lit contacte interesante cu firme implica-
te in distributia de accesorii’, a declarat
Christian Kockler, director general al soci-
etatii. In prezent, compania are unitati de

productie si/sau sucursale in tari precum
Germania, Franta, Austria, Belgia, Elvetia,
Olanda, Luxemburg, precum si in Cehia,
Ungaria, SUA, Marea Britanie si Japonia.
Firma proiecteaza si comercializeaza, sub
marca proprie (Lakal), sisteme din catego-
ria tehnicii parasolare (rulouri) si porti din
aluminiu, punand la dispozitia clientilor
si materiale componente (lamele, casete,
mecanisme de actionare electricd). Peste
70% din rulourile furnizate sunt dotate cu
dispozitive de actionare electrica. Potri-
vit informatiilor furnizate de conducerea
firmei, produsele inovatoare disponibile,

respectiv seriile de usi batante Aldo S si
storurile integrate in casetd aplicata, au
impus noi standarde din punct de vedere
al automatizarii si sigurantei. “Exigentele
actuale ale persoanelor ce doresc sa achi-
zitioneze tampldrie termoizolanta vizeaza
confortul, securitatea si economia resur-
selor. Astfel, consideram ca un ansamblu
ce indeplineste aceste cerinte este consti-
tuit de fereastra care integreaza rulouri si
caseta aplicata, dotate cu elemente de au-
tomatizare’; a incheiat Christian Kockler.
www.lakal.de

Simona Ene

HUNTER DOUGLAS are o cota de piata de 30%

infiintat in urma cu opt decenii, concer-
nul Hunter Douglas reprezinta unul din-
tre cei mai importanti producdtori de
sisteme de protectie solara, contribuind
decisiv la integrarea acestor produse in
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arhitectura cladirilor. “Dispozitivele de
umbrire indeplinesc atat un rol estetic,
cat si functional. La nivel mondial, acest
segment al pietei de tampldrie termo-
izolanta a consemnat o dezvoltare ra-
pidd, ca urmare a exigentelor
sporite cu privire la economia
de energie, impuse de schimba-
rile climatice din ultimul dece-
niu. In Olanda, exista un institut
specializat in crearea unor noi
tehnologii pentru aceste siste-
me, care constituie cea mai ac-
tivd componentd din punct de
vedere al protectiei mediului’,
a declarat Stefan Moldovea-
nu, managerul Hunter Douglas
Romania. Compania livreaza o
gama diversd de elemente de
umbrire, cum ar fi dispozitive
din aluminiu extrudat sau lemn
masiv (pentru care se inregis-
treaza o majorare continua a
comenzilor), precum si produse
din combinatii de materiale, in
functie de cerintele utilizatori-
lor. “Deoarece toate sistemele
sunt instalate dupa efectuarea
unor calcule riguroase, care iau

in considerare factorii agresivi de mediu
si specificul zonei in care va fi edificat
imobilul la care urmeaza sa fie monta-
te, proiectarea reprezinta un proces in-
delungat si minutios. Pe piata locala nu
se remarca, deocamdatd, o schimbare
a mentalitdtii din punct de vedere al
economiei resurselor energetice si, de
aceea, sectorul furnizorilor de elemente
parasolare pentru cladiri multietajate se
afla intr-un stadiu incipient de expansi-
une. Din informatiile pe care le detinem,
Hunter Douglas Romania are o cota de
piata de 30%, nivelul competitiei fiind
echilibrat. Sistemele complexe pentru
protectie solara sunt solicitate, in speci-
al, de arhitecti - datorita posibilitatii de
modificare/personalizare a aspectului
unei fatade - si de investitori, care sunt
interesati, mai ales, de functionalitatea
acestor dispozitive. Estimam cd actiunile
de promovare in tara noastra a sisteme-
lor de umbrire se vor concretiza, in 2008,
prin rezultate financiare de 2,3 milioane
de euro (+20% fata de anul 2007)", a in-
cheiat Stefan Moldoveanu.

www.hunterdouglas.com
Simona Ene
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Jaluzele din colectia American Style,
livrate de SANDERA BLINDS

Compania Sandera Blinds, din Bucuresti,
a prezentat in cadrul Construct Expo
Ambient 2008 diverse produse din ca-
tegoria tehnicii parasolare (sisteme de
umbrire tip rulou si jaluzele verticale). In
cadrul standului firmei, vizitatorii au avut
posibilitatea de a testa noile jaluzele din
material textil, cu o latime a lamelelor de
89 mm (American Style). “Segmentul de
piata a evoluat in conformitate cu nivelul
dezvoltarii bransei de tamplarie termoizo-
lanta (in ansamblu), avand o crestere de
30% pe an. In ultima perioads, am con-
statat o modificare a preferintelor clien-
tilor, jaluzelele verticale de tip european
(cu lamele de 127 mm) fiind mai putin
apreciate de utilizatori. In acest sens, ne-
am adaptat oferta astfel incat sa putem
furniza produse inovatoare, cu suprafete
tratate antistatic si design deosebit, ce au
ca principale proprietati dispersia si filtra-
rea optime a luminii naturale”, a declarat
Viorica Chirita, director general al socie-
tatii. Elementele pentru interior tip rulou
integreaza materiale ecologice, cu textura
ce imitd lemnul de bambus sau in diferite
tonuri de culoare si densitati ale lamelelor.

Accesoriile folosite la fixare au structura tip
clips, ceea ce permite instalarea facilg, in-
clusiv in zonele greu accesibile.“Deoarece
am initiat activitatea in al doilea semestru
al anului 2007, inca testam piata, intrucat
furnizam produse noi cu care beneficiarii
nu suntincd obisnuiti. Asteptam sa vedem
reactiile in urma participarii la targ, pentru
ca investim inca de la inceput in promo-
vare si ne aflam in stadiul in care incercam
sa ne facem cunoscuta oferta. De aseme-
nea, ne-am propus sa implementam un

program de investitii ce vizeaza achizitia
de utilaje (o noua linie de productie, in va-
loare de 0,3 milioane de euro). Pe termen
scurt/mediu, consideram ca, odata cu
sporirea gradului de informare a clienti-
lor, care inteleg faptul ca o fereastra ce nu
este prevdzuta cu sisteme de protectie so-
lara constituie un ansamblu incomplet, pe
piata de profil vor fi consemnate tendinte
ascendente’, a incheiat Viorica Chirita.

Feby Pieleanu

Triplare a vanzarilor pe piata sistemelor de umbrire

inﬁin';até in 1993, compania Ferrara Impex,
din Oradea (judetul Bihor), este specializa-
ta in executia de sisteme din categoria teh-
nicii parasolare, livrand si usi de garaj.“Din
cifra totala de afaceri consemnata in 2007,
respectiv, 3,8 milioane de lei, vanzarile de
elemente de umbrire detin o pondere de
80%. Incepand cu anul 2006, am imple-
mentat o strategie ce vizeaza cresterea
capacitatii de fabricatie, concomitent
cu imbunatatirea calitatii produselor si
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serviciilor proprii. Astfel, am efectuat in-
vestitii de aproximativ 0,6 milioane de lei
pentru achizitia de echipamente specifi-
ce si constructia unei hale industriale noi,
obiective care au determinat o sporire cu
60% a randamentului (la 7.000 mp/luna).
Totodata, am reusit sa diversificdm gama
sortimentald (sistemele fiind disponibile
si la dimensiuni atipice) si am obtinut cer-
tificarea ISO 9001/2000. Pentru 2008 ne
propunem mentinerea cotei de piata si o
sporire a cifrei de afaceri la cel putin 44
milioane de lei, vanzarile din primul se-
mestru al anului curent fiind de peste 1,7
milioane de lei” a declarat Valentin Oncu,
director executiv al societatii. Beneficiarii
au la dispozitie numeroase variante de
accesorii pentru tamplarie, in nuantele co-
mandate, circa 8% din produsele furnizate
integrand, la solicitarea acestora, sisteme
automate de actionare. Din 2007, de la
Ferrara Impex pot fi achizitionate doua noi
sisteme de plase de protectie impotriva
insectelor, precum si un nou tip de rulouri,
disponibile in mai multe nuante. De ase-
menea, trebuie precizat faptul ca la majo-
ritatea produselor de tehnica parasolara
pot fi montate sisteme de automatizare.

“Analizand evolutia segmentului de piata
pe care activam, in ultimii trei ani, la nivel
national, am remarcat o triplare a vanzari-
lor de produse de umbrire. Din estimarile
proprii, rezultd ca aproximativ 35% din
tamplaria termoizolanta comercializata pe
planintern este prevazuta cu jaluzele, rulo-
uri, obloane etc. Avand in vedere schimba-
rile climatice recente, precum si cresterea
gradului de incidentd a aparitiei fenome-
nelor meteo nefavorabile, aceste dispozi-
tive au devenit esentiale. Astfel, montajul
de accesorii la ferestre ar trebui sa fie obli-
gatoriu, iar prevederile tehnice specifice
sa fie incluse in cadrul standardului SR EN
14351-1" a incheiat Valentin Oncu.
* %k

In prezent, compania dispune de unitati
de stocare si fabricatie cu o suprafatd to-
tala de 2.400 mp. Ferrara Impex asigura
montajul produselor pe plan local, insa
a incheiat contracte de colaborare cu un
numar mare de parteneri, care preiau co-
menzi si efectueaza operatii de instalare
in toata tara. Compania utilizeaza mate-
riale importate de la furnizori de renume
din Germania, Italia si Ungaria.

Simona Ene



VELOX IMPEX vizeaza o cifra de afaceri
de 5,8 milioane de lei

Compania Velox Impex - Bucuresti are
ca principal domeniu de activitate
productia/comercializarea unei game
complete de elemente de umbrire, ofe-
rind, totodata, si usi automate de garaj,
respectiv tamplarie din PVC cu sisteme
Rehau (avand o pondere de 30% in cifra
de afaceri). "Anul trecut, am inregistrat o
cifra de afaceri totala de 4,2 milioane de
lei, pentru 2008 estimandu-se obtinerea
unor venituri de 5,8 milioane de lei. Cel
mai important proiect de investitii din
2007, in valoare de 5,2 milioane de lei,
s-a concretizat prin constructia unui nou
sediu, ce include unitati de productie si
stocare. In acest an, avem in vedere, ca
obiective, achizitia de noi utilaje (pentru
automatizarea procesului de executie,
determinand o majorare cu 32% a ca-
pacitatii de prelucrare) si diversificarea
sortimentelor promovate, prin initierea
fabricatiei de jaluzele plisate, care pot fi
instalate la orice tip de ansambluri vitra-
te (curbe, in triunghi, cu forme neregu-
late). Totodata, strategia de marketing
vizeaza consolidarea imaginii pe care

am reusit deja sa o cream la nivelul seg-
mentului propriu de piatd”; a declarat
Alina Cristea-Enache, director comercial
al societatii.

Modele multiple de sisteme

de umbrire

In domeniul sistemelor de umbirire,
Velox Impex realizeaza jaluzele verticale
din PVC (de 89 mm) sau materiale textile
(89 mm, 127 mm, 250 mm), precum si
sortimente orizontale din aluminiu (de
16 mm si 25 mm), ce reprezinta 30%
din vanzari, rolete din material textil
(30%), elemente rustice tip “falduri ro-
mane” (10%), rulouri exterioare (30%)
etc. Modelele verticale sunt accesibile
intr-o diversitate de tipuri/culori, au
in dotare multiple sisteme de actiona-
re si sunt realizate din diferite tesaturi
(de la panza pana la cele Jacquard). Se
monteaza inclusiv la ansambluri ce in-
clud suprafete vitrate de mari dimen-
siuni si pot fi realizate pentru galerii in
plan inclinat sau curbe. Variantele de
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top sunt cele realizate din PVC sau cu
monocomanda. “Materia prima este
importata din diverse tari membre UE,
toate sistemele noastre fiind certificate
ISO 9001:2001. Pentru anul in curs, pre-
conizam o evolutie diferita a structurii
comenzilor, avand in vedere majorarea
cererii de produse cum ar fi roletele sau
rulourile exterioare, tendinta remarcata
si pe alte piete europene. Noile mode-
le disponibile din 2008 sunt constituite
de jaluzelele verticale din fibre natura-
le si fire colorate (destinate, in special,
pentru terase), materialele inovatoare
folosite la rolete textile etc. La toate
sortimentele, se acordd o garantie de 5
ani (impotriva coroziunii), ansamblurile
fiind agrementate din punct de vedere
tehnic si calitativ. Distributia produselor
finite sia componentelor necesare fabri-
carii sistemelor de umbrire se realizeaza
in majoritatea judetelor, iar in Capitald
sunt operationale sase showroom-uri’, a
incheiat Alina Cristea-Enache.
www.velox.ro
Camelia Pantel
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JADEXTRADING -
sisteme de umbrire
si echipamente

Firma Jadex Trading - Craiova este spe-
cializatd in fabricarea/comercializarea
de sisteme de umbrire si utilaje desti-
nate executiei acestor tipuri de produ-
se. De asemenea, firma realizeaza tam-
plarie din PVC si furnizeaza/instaleaza
usi de garaj/porti, marca Hormann.
Pentru activitdtile de montaj se acorda
o garantie de trei ani, asigurandu-se
service pentru o perioada de 5 ani de
la instalare. Elementele din categoria
tehnicii parasolare sunt disponibile in
mai multe categorii: Solaris (include
jaluzele orizontale cu lamele din alu-
miniu), Decorama (modele cu lamele
verticale, din material textil, PVC sau
aluminiu), Elegance (jaluzele-rulou din
poliester sau amestec de poliester si
bumbac, utilizate la amenajdri interi-
oare) si Ambienta (gama alcdtuita din
doua modele de sisteme tip “falduri
romane’, livrate in peste 35 de texturi/
culori). De asemenea, in oferta sunt
disponibile si rulouri. Furnizorii de ma-
terii prime si componente sunt repre-
zentati de societatile: Hunter Douglas
si Techniku - Olanda, Turnils - Suedia,
Tenditalia - Italia, respectiv Lecluyse -
Belgia. Reteaua de distributie, extinsa
la nivel national, cuprinde numerosi
distribuitori autorizati. “Obiectivele fir-
mei noastre, pe termen scurt, constau
in dezvoltarea segmentului principal
de activitate, precum si a celor auxilia-
re. Din punct de vedere al investitiilor,
pentru 2008 intentionam sa construim
o fabrica moderna pentru productia
de sisteme de protectie solara, fondu-
rile alocate depdsind 1,5 milioane de
lei. Cifra de afaceri inregistrata in 2007
a fost de doua milioane de lei, pentru
2008 estimand o majorare de circa
20%. In ultima perioads, principale-
le probleme intampinate pe piata au
constat in lipsa fortei de munca dispo-
nibile, concurenta acerba in domeniile
de activitate specifice firmei si impozi-
tarea excesiva. Totusi, in ansamblu, nu
s-au consemnat evenimente deosebite
in ceea ce priveste evolutia sectorului
sistemelor de umbrire”, a declarat Ste-
fan Ciocarlan, presedintele societatii.
www.jaluzele.ro
www.jadex.ro
Camelia Pantel
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BETA INTERLINES isi majoreaza
capacitatea de fabricatie

Compania Beta Interlines, din Cdampulung
Muscel, este specializata in executia, im-
portul si distributia de sisteme/compo-
nente pentru fabricarea produselor din
categoria tehnicii parasolare (jaluzele ver-
ticale/orizontale, rolete din material textil
etc.).”In 2007, am inregistrat o cifra de afa-
ceri de 7,5 milioane de lei, in crestere cu
40% fata de anul precedent. Pentru 2008,
estimam un volum total al vanzarilor de
15 milioane de lei. Investitiile, in valoare
de 0,35 milioane de euro, au vizat, in pro-
portie de 50%, achizitia de noi utilaje’; a
declarat Marian Radulescu, director gene-
ral al societatii. Capacitatea de productie a
firmei este de 1.500 mp/lung, livrarile efec-
tive din 2007 depasind nivelul de 18.000
mp. Sistemele comandate de beneficiari
au fost, in totalitate, colorate, cele mai utili-
zate dispozitive fiind marca Beta Systems.
“Pentru anul in curs, ne-am propus achizi-
tia unor echipamente in valoare de un mi-
lion de lei, in vederea majordrii capacitatii
de prelucrare la 3.000 mp/luna. Astfel, din
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punct de vedere cantitativ, preconizam ca
vanzarile din 2008 se vor situa la 36.000
mp’, a incheiat Marian Radulescu.
* % Kk

Infiintatd in 2002, compania Beta Interli-
nes are 10 angajati, obiectul secundar de
activitate constand in distributia de tam-
plarie din PVC, usi de interior/exterior, an-
sambluri armonice din PVC/aluminiu etc.

Mirela Predan

EASTMAN IMPEX exporta sisteme
parasolare, tip copertina

Compania Eastman Impex, din
Cluj-Napoca, infiintatd in anul 1993, este
specializata in furnizarea de produse din
categoria structurilor metalice pentru con-
structii (scari, balustrade), precum si a teh-
nicii parasolare, cum ar fi: sisteme pentru
protectia impotriva radiatiilor UV, pergole
(care se fixeazd in cadrul peretilor cortina)
si elemente de tip copertind. Sortimente-
le din ultima categorie includ panouri de
policarbonat sau vitraje, fiind disponibile
si in varianta de top, cu profile din inox si

geam termoizolant. Materialele folosite
la fabricarea acestora sunt furnizate de
companiile Italinox (repere din otel inoxi-
dabil), Alutherm (pldci din policarbonat) si
Technic Glass (vitraje), toate din Cluj-Na-
poca. “Ca urmare a sporirii numarului de
comenzi, in 2007 am inregistrat o cifra de
afaceri de aproximativ doua milioane de
lei, iar pentru 2008 estimam o crestere de
circa 15% a veniturilor’, a declarat Emilia
Pop-Grivase, reprezentant al departamen-
tului de marketing.
* %k

Vanzarile pe acest segment de activitate
contribuie cu 20% la realizarea volumului
total al cifrei de afaceri. Serviciile auxiliare
oferite partenerilor constau in: consultan-
ta la alegerea modelului optim (in cazul in
care sortimentele nu sunt deja propuse in
documentatia aferenta proiectului imo-
biliar), proiectare tehnologicd, acordarea
de garantie, efectuarea operatiunilor de
intretinere in exploatare si altele. In 2007,
livrdrile pe piata internd s-au efectuat pre-
ponderent in judetele din Transilvania,
produsele societdtii fiind furnizate inclusiv
la export. (C. P.)

www.eastman.ro



ROLLOTEC vizeaza majorarea ariei

de distributie

Firma Rollotec, din Secuieni (judetul Har-
ghita), produce sisteme de umbrire si
furnizeazd elemente din aceeasi gamg,
realizate de firma Warema (lider european
al acestui segment de activitate). In 2008,
ca noutate, vor fi promovate produse din
import, marca Warema, prevazute cu doua
casete. Ca structura, comenzile sunt repar-
tizate astfel: rulouri (25%), jaluzele, rolete,
sisteme «rollo» (cu 5% fiecare), parasolare
(25%) si storuri (35%).“In 2007, am inregis-
trat o cifra de afaceri de 4,8 milioane de lei,
pentru 2008 fiind estimata o majorare la
9 milioane de lei. De asemenea, strategia
pentru dezvoltare a anului 2008 presupu-
ne desfdsurarea de investitii pentru des-
chiderea unui showroom in Bucuresti, prin
alocarea sumeide 1,7 milioane de lei. Toto-
datd, urmeaza sa infiintdm 10 showroom-
uri pentru promovarea marcii Warema in
toata tara. In 2007, atat la nivel local, cat si
national, segmentul specific de activitate a
fost caracterizat de o crestere de circa 40%,
iar pentru 2008 consideram ca situatia va
fi asemanatoare. Gradul de automatizare
a produselor promovate in oferta proprie
este de aproximativ 40% iar la nivelul intre-
gii piete de 20%. Totodatd, consideram ca
tamplaria termoizolanta dotata cu sisteme

din categoria tehnicii de umbrire si comer-
cializata in Romania detine o pondere de
20% din total. In ceea ce priveste limitarea
efectelor concurentei neloiale, concomi-
tent cu evitarea comercializérii de produ-
se neconforme, ar fi necesara respectarea
normelor existente de calitate si siguranta.
Din punctul nostru de vedere, propunerea
de introducere a dispozitivelor de umbrire
in cadrul sistemelor obligatorii, prevazute
in cadrul standardului de ferestre SR EN
14351-1 este benefica nu numai pentru
firmele din bransa, ci si pentru utilizatorii
finali’, a declarat Karacsony Sandor, direc-
tor comercial Rollotec.
* %k
Societatea are peste 90 de partenerilocali,
carora le ofera si numeroase servicii cone-
xe, precum: garantie de 24 de luni, masu-
ratori, montaj, service, consultanta refe-
ritoare la modul de utilizare/intretinere a
sistemelor de umbrire etc. Din categoria
produselor importate, se remarca storurile
marca Warema (disponibile in mai multe
variante, cu mod triplu de actionare, reco-
mandate pentru instalarea la diferite tipuri
de cladiri).
www.rollotec.ro
Camelia Pantel

Elemente din categoria tehnicii
de umbrire, prin SUNTECH

Compania Suntech, din Nadlac (judetul
Arad), comercializeaza jaluzele orizon-
tale/verticale din aluminiu sau lemn, co-
pertine, rulouri, rolete din panza, plase
de protectie impotriva insectelor si usi de
garaj. “In 2007, societatea noastra a inre-
gistrat o cifra de afaceri de 3,5 milioane
de euro, in crestere cu 50% fata de anul
precedent, pentru 2008 estimandu-se
0 majorare similara a volumului total al
vanzarilor. Investitiile pe care le avem in
vedere vor viza constructia unui nou se-
diu. Din livrarile realizate anul trecut, cele
mai multe au fost destinate clientilor din
judetul Arad si ariile limitrofe, dar am fur-
nizat ansambluri si utilizatorilor din alte
zone ale tarii. Piata autohtona a produse-
lor din categoria tehnicii de umbrire de-
pinde foarte mult de specificul regional.
In Moldova - de exemplu - sunt mai putin
solicitate rulourile exterioare, in timp ce
in Transilvania situatia este total diferita.
In Bucuresti, datorita faptului ca exista

foarte multe cladiri care includ fatade cor-
tind, se recomanda montajul storurilor.
De asemenea, arhitectii au preluat idei
inovatoare de la targurile externe pe care
le-au vizitat, unde sunt intens promovate
marchizele. Firmele de tamplarie termoi-
zolanta recomanda instalarea de sisteme
parasolare, insa clientii prefera sortimen-
te ieftine si de slaba calitate. Consider ca
beneficiarul nu este suficient de bine in-
format, dar nici nu este interesat de acest
lucru”, a declarat Andrei Uram, director
general al firmei.
* %k
Infiintatd in anul 2003, firma Suntech
face parte din cadrul unei retele inter-
nationale de societdati omonime, care
isi desfasoara activitatea in 13 tari ale
Europei. In 2007, componentele pentru
jaluzele verticale au detinut o pondere
de peste 60% in totalul vanzarilor.
www.suntech-romania.ro
Mirela Predan
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Produse parasolare
inovatoare, furnizate
de SKS STAKUSIT

In 2007, cifra de afaceri a companiei SKS
Stakusit - Brasov a atins nivelul de 2,8 mi-
lioane de euro, pentru anul in curs fiind
preconizatd o crestere de 10 % a vanza-
rilor (la 3 milioane de euro ). “Trendul as-
cendent este sustinut de evolutia optima
a pietei nationale de sisteme de umbri-
re si accesorii, care urmeazd tendintele
bransei producatorilor de tamplarie ter-
moizolanta (+30% pe an). Firma noastra
are peste 60 parteneri ce activeaza in toa-
ta tara, dintre care se disting companiile:
Casa Noastra, Invest Prod, Suki Group etc.
In ceea ce priveste gradul de utilizare a
sistemelor parasolare pe piata, se remarca
faptul ca, anul trecut, aproximativ 7% din
totalul ferestrelor comercializate au fost
prevazute cu accesorii, a declarat Emil
Marian, director general al companiei.
Dupa aderarea la structurile UE, s-a con-
statat o dinamizare a activitatii de comer-
cializare, remarcandu-se cresterea intere-
sului din partea utilizatorilor finali, in ve-
derea achizitiei de produse cu un raport
optim calitate/pret. Toate sistemele SKS
Stakusit detin marcajul de conformitate
CE, respectand prevederile standardelor
europene conform directivelor pentru
constructii 89/106 EVG. Echipamentele
instalate in cadrul fabricii, marca Urban,
permit executia de rulouri, obloane, plase
de protectie impotriva insectelor, jaluze-
le tip Thermo Air (care asigura controlul
temperaturii si umiditatii din incinte) etc.
“Analizand structura livrarilor din 2007, cel
mai bine comercializate produse au fost
constituite de rulourile pentru exterior,
din PVC cu lamele din aluminiu, suprapu-
se si aplicate. Totusi, majoritatea benefici-
arilor nu fac, inca, diferenta dintre jaluzele
si rulouri sau obloane. Din august 2007,
SKS Stakusit a incheiat un parteneriat cu
societatea austriaca Hella, specializata in
fabricarea de sortimente din categoria
tehnicii de umbirire (jaluzele si parasola-
re), a incheiat Emil Marian.
* %k
Societatea SKS Stakusit este unul dintre
cei mai importanti furnizori ai pietei au-
tohtone de accesorii pentru sisteme de
umbrire. Firma are o experientd de 10
ani in calitate de reprezentanta a grupu-
lui Bautechnik GmbH.
www.sks-stakusit.ro
Feby Pieleanu
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Crestere cu 50% a cifrei de afaceri MCA GROUP

Compania MCA Grup promoveaza o gama
diversa de produse destinate segmentului
de tamplarie termoizolantd, dintre care se
remarca: rulouri pentru ferestre, elemente
de actionare automata si plase de protec-
tie impotriva insectelor. Totodatd, s-a im-
plicat si in comercializarea usilor de garaj.
Cu un numar total de 72 de angajati, fir-
ma are filiale in Brasov, Cluj-Napoca, Con-
stanta si lasi. Reteaua de distributie este
dezvoltata atat la nivel national, cat si in-
ternational, cuprinzand peste 400 de cola-
boratori. “In conditiile in care principalele

noastre obiective au fost reprezentate, in
2007, de marirea capacitatii de productie,
cresterea volumului vanzarilor, extinderea
retelei comerciale si diversificarea ofertei,
cifra de afaceri inregistrata pe acest seg-
ment de activitate a fost de 1,5 milioane
de euro (+50%, fata de 2006). Valoarea
investitiilor derulate s-a situat la 0,17 mi-
lioane de euro, fondurile fiind utilizate
pentru achizitia de utilaje si dezvoltarea
spatiilor de desfasurare a activitdtii. Stra-
tegia pentru 2008 impune alocarea sumei
de 1,3 milioane de euro. De asemenea,
pe fondul unui ritm de crestere al pietei
similar celui din ultima perioada pe acest
segment de activitate, estimam obtinerea
unui volum de vanzari de 2,1 milioane de
euro’, a declarat Ciprian Oprea, director
general al companiei.

Activitate in dezvoltare pe

piata sistemelor parasolare

Capacitatea de fabricatie in domeniul ru-
lourilor a fost, in 2007, de 800 de unitati/
lund, productia efectiva realizata fiind
de 5.500 de unitati/an (+80% in compa-
ratie cu 2006). Sistemele de umbirire din

aceasta categorie au fost executate in
totalitate din aluminiu, finisajele fiind pre-
ponderent albe (60% din total). Cea mai
des utilizatd componenta (70%) pentru
realizarea modelelor promovate a fost
caseta aplicata, majoritatea lucrarilor efec-
tuate avand suprafete de pana la 200 mp/
comanda. Pentru 2008, se estimeaza ma-
jorarea capacitatii de fabricatie la 1.200 de
unitati/luna, productia urmand sd totali-
zeze 7.000 unititi/an (+120%). In prezent,
MCA Group pune la dispozitia utilizatorilor
doua modele inovatoare: cele exterioare
(rulouri aplicate cu lamele din aluminiu, ce
au sine de ghidaj din aluminiu extrudat si
carcasa de protectie) si variante suprapuse,
care se instaleaza odata cu tampldria (pre-
vazute cu elemente speciale din PVC, care
asigura etansarea pe tocul ferestrei). Sor-
timentele au functii de securitate si anti-
efractie, iar manevrarea se efectueaza atat
manual, cat si electric. Serviciile prestate
partenerilor constau in montaj, interventii
pentru remedierea eventualelor probleme
in exploatare, consultanta tehnica etc.

www.mcagrup.ro
Camelia Pantel

ROLLSTAR asigura solutii complete de protectie solara

Infiintatd in anul 1993, compania
Rollstar, din Cluj — Napoca, este unul
dintre primii producatori de jaluzele
din Romania. Societatea si-a dezvol-
tat activitatea avand, in prezent, filia-
le in Bucuresti si lasi, peste 60 de an-
gajati si o retea de distributie extinsa
la nivel national, care cuprinde peste
100 de parteneri.“In urma unei anali-
ze efectuate de specialistii nostri, spo-
rirea medie a livrarilor de sisteme din
categoria tehnicii de umbirire, realiza-
te la nivel national, este de aproxima-
tiv 10%/an. Gradul de automatizare a
produselor promovate in oferta pro-
prie se situeaza la aproximativ 30%,
insa la nivelul intregii piete este probabil
mai mic, procentul tamplariei termo-
izolante prevazute cu sisteme din catego-
ria tehnicii de umbrire si comercializate in
tara noastra fiind de doar 25%. in vederea
rezolvarii problemelor de montaj, am ex-
ternalizat aceste operatiuni penttru 70%
din produsele comercializate de firma, iar
acest aspect reprezintd o solutie viabild
pentru majorarea gradului de profesio-
nalism al instalarii. Anul 2008 a insemnat,
pentru noi, un mare pas inainte, pentru
ca am finalizat programul de certificare a
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ferestrelor Rollstar conform cerintelor
standardului european SR EN 14351-1,
ceea ce a presupus un proces indelun-
gat de documentare si realizarea testelor
la IFT Rosenheim - Germania, care ne-a
acordat dreptul aplicarii simbolului CE
la tdmplaria proprie. Pentru extinderea
activitatii, tot in acest an urmeaza sa des-
fasuram cateva proiecte de investitii in
Bucuresti. Tinta companiei noastre este
reprezentata de o crestere de cel putin
50% a vanzarilor efectuate catre clienti
din zona Capitalei, in comparatie cu anul

precedent. De asemenea, vizdm o
majorare a cifrei totale de afaceri
cu circa 5% - 8% fata de nivelul din
2007, cand veniturile au insumat
doua milioane de euro”, a declarat
Ana Komoroczy, director de mar-
keting al firmei.
* % %
Principalele sisteme de umbrire
disponibile in oferta Rollstar sunt
constituite de: jaluzele verticale/
orizontale, rolete din material tex-
til, jaluzele orizontale exterioare
din aluminiu, grilaje mobile, plase
de protectie impotriva insectelor si
rulouri din aluminiu. De asemenea,
sunt furnizate angro componente pentru
executia de produse din categoria tehnicii
parasolare, precum si alte materiale, cum
ar fi sistemele antiinsecte, respectiv usile
de garaj. Capacitatea de fabricatie depa-
seste 100 mp/zi la fiecare produs. Ponde-
rea in comenzi este detinuta de jaluzele,
rulouri, parasolare (tip marchiza), usi de
garaj, majoritatea beneficiarilor preferand
elementele de culoare alba sau maro.

www.rollstar.ro
Camelia Pantel



Panorama 3000 - profile PVC clasa A.

Izolare termica ridicata
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Profile cu latimea de 75 mm si pereti de 3 mm
Coeficient de transfer termic de 1,3 W/mpk
Protectie fonica de pana la 45db

Durata de viata de pana la 50 de ani

P — Design softline, disponibil in 20 de nuante
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Livrari importante de tamplarie
pentru ROMABELT IMPORT EXPORT

In 2007, societatea Romabelt Import
Export a inregistrat un volum total al
vanzarilor de tamplarie de 14 milioane
de lei, pentru anul in curs estimandu-se

o cifra de afaceri de
aproximativ 18 milioane
de lei. Compania produce
si comercializeaza ferestre/
usi din PVC, fiind speciali-
zatd, totodata, in executia
de pereti cortina si reali-
zarea lucrarilor de placare
cu materiale compozite.
“In procesul de productie,
sunt utilizate preponde-
rent profile din PVC Re-
hau, seria Brillant Design
(in proportie de 70% din
comenzi) si feronerie G-U.
Reperele din aluminiu
Extral, Alumil sau Schiico
se intrebuinteaza in func-
tie de aplicatie, elemente-
le de feronerie fiind marca
Savio. Cele mai multe comenzi provin
de la beneficiari din zona Transilvaniei,
insd compania noastra s-a axat inclu-
siv pe export, realizat preponderent in

Foto: Fereastra

Ungaria si Germania. Romabelt dispune
de echipamente Urban si Holzer, pre-
cum si de o linie semiautomata de pre-
lucrare a placilor de material compozit.
Aceasta are o capacitate de procesare
de 100 mp/schimb, elementele utili-
zate fiind Alucobond, Dibond sau Ne-
obond” a declarat Losonczi Zoltan, di-
rector general al societatii. Capacitatea
totala de fabricatie este de 45.000 mp/
an, din care ansambluri din PVC 5.000
mp/an, cele din aluminiu 10.000 mp/
an si 30.000 mp/an pereti cortina. De
la infiintare, societatea a investit peste
doua milioane de euro. In prezent, firma
detine o hala de fabricatie (cu o arie de
15.000 mp), depozit (cu o suprafata de
500 mp), centru administrativ (de 1.000
mp) si showroom (de 200 mp).,,Principa-
lul obiectiv al firmei noastre pe termen
scurt este constituit de dezvoltarea re-
telei regionale de distributie’, a incheiat
Losonczi Zoltan.

Mirela Predan

Tamplarie cu profile Gealan,
livrata beneficiarilor de
compania AGER

Compania Ager, din Intorsura Buzaului, activeaza in cali-
tate de producator de tamplarie din PVC si a realizat, in
2007, o cifra de afaceri de 1,7 milioane de lei. Pentru 2008
conducerea societatii estimeazd o majorare a vanzarilor
pand la nivelul de 3,6 milioane de lei. “Aceasta majorare
se va datora, in principal, strategiei proprii de dezvoltare,
care va include un amplu program de investitii, precum
si trendului de crestere din ultimii ani specific sectoru-
lui constructiilor. Am inceput activitatea in anul 1993,
ca atelier pentru montajul geamului termoizolant, iar in
momentul de fata realizam ansambluri din PVC, cu per-
sonal specializat, care ofera servicii complete. In procesul
de fabricatie se utilizeaza profile Gealan, feronerie Maco
si vitraje cu sticla furnizata de Saint-Gobain Glass Roma-
nia. Volumul vanzarilor de tamplarie din 2007 s-a situat la
8.465 mp, capacitatea de productie fiind de 19.000 mp/
an. Investitiile, in valoare de 0,15 milioane de euro, au vizat
constructia halei industriale (cu o suprafata de 300 mp)
si achizitia unei linii complete de prelucrare a ansambluri-
lor’, a declarat Nicolae Muntean, director general al com-
paniei. Infiintatd in anul 1993, societatea are trei puncte de
lucru (laIntorsura Buzaului, Campulung Muscel si Nehoiu).
Firma a implementat sistemul de management al calitatii
ISO 9001:2000. (M. P.) www.unikat93.ro

Cifra de afaceri
de 6 milioane de lei
pentru TERMOGLAS

Prin intermediul utilajelor proprii, firma Termoglas - Za-
lau poate executa, zilnic, 100 mp de ansambluri din PVC
si aluminiu (respectiv, 24.000 mp/an), productia efectiva
de tamplarie din 2007 fiind de 11.764 mp (+20% fatd de
2006). “Anul trecut, am realizat o cifrd de afaceri de apro-
ximativ 4 milioane de lei (+100% in comparatie cu anul
precedent). Pentru 2008, estimam o crestere optima a ve-
niturilor (la 6 milioane de lei), strategia proprie de expan-
siune fiind bazata pe crearea premiselor favorabile dez-
voltarii activitatii pe termen lung, in functie de evolutia
pietei. In structura vanzarilor, ponderea este detinuta de
ferestre (75% din total), usi (20%) si ansambluri speciale
(5%). Tamplaria din PVC reprezinta 80% din volumul total
al vanzarilor. Investitiile din 2007, in valoare de 0,25 mili-
oane de euro, au vizat, in principal, amenajarea spatiilor
de productie (88% din fonduri), precum si achizitia de noi
utilaje”, a declarat Célin Niri, administrator al companiei.
* %k

Societatea Termoglas este specializata in productia si
comercializarea de tamplarie din PVC/aluminiu cu geam
termoizolant, promovand si usi de interior/exterior, rulo-
uri, jaluzele etc. Pentru executia ansamblurilor din PVC,
se utilizeaza sisteme Veka, feroneria intrebuintatd fiind
Roto NT. (M. P.)
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PORTA KMI Romania a consemnat vanzari de peste
40 de milioane de lei

Cu prilejul derularii editiei din acest an a
Construct Expo Ambient, in cadrul comple-
xului expozitional Romexpo - Bucuresti a
avut loc intalnirea distribuitorilor Porta KMI.
In deschiderea evenimentului, noul prese-
dinte al Consiliului de Administratie si direc-
tor general Porta KMI, Andrzej Strzyzewski,
a anuntat cd vor fi consemnate schimbari
in strategia de pret a companiei, prin intro-
ducerea unor discount-uri. De asemenea,
noul catalog al societdtii va fi disponibil in
Europa, zona in care cifra de afaceri inregis-
tratd in ultima perioada s-a majorat semnifi-
cativ. La randul sau, Mihaela Geicu, director
de marketing in cadrul Porta KMI Romania,
a prezentat o serie de date statistice din ca-
drul grupului.“Veniturile la nivel de holding,
aferente anului 2007, au fost de 104 milioa-
ne de euro, in crestere comparativ cu 2006,
cand acestea au fost de 77 milioane de euro.
Exporturile efectuate de Porta KMI Polonia
in perioada 2006 - 2007 au vizat, in cea mai
mare parte, piata din Romania (45% din to-
tal), urmata de tdri precum Ucraina (14%),
Cehia (9%), Bulgaria (9%), Slovacia (7%),
Ungaria, Grecia, Rusia, Letonia, Bielorusia,

Germania etc. De asemenea, conducerea
grupului intentioneaza sa-si extinda activi-
tatea pe noi piete, precum cele din Georgia,
Marea Britanie, Irlanda si Suedia. La nivel
global, exista 107 distribuitori autorizati
Porta si 1.569 de puncte autorizate de van-
zare. Cifra de afaceri a Porta Romania a fost,
in anul 2007, de 40,7 milioane de lei, cu 25%
mai mare fat3 de veniturile din 2006. In tara
noastra activeaza 20 de distribuitori autori-
zati Porta si sunt operationale 220 de puncte
autorizate de vanzare, in clasamentul

companiilor cu cele mai importante rezul-
tate la capitolul distributie situandu-se so-
cietati precum: Woodcote, Chemicalcom
Adya, Eurobac Romania, Far-Est, Arabesque,
Doors International, Casa Noastra, Proges,
Florida Construct, Dedeman, Francesca
Comserv, Ax Perpetuum etc. Cota vanzarilor
Porta KMl Romania catre piata interna a fost
de 89,5%, exporturile efectuandu-se catre
Ungaria (5,9%), Ucraina (1,8%), Bulgaria
(1,7%), Serbia (0,4%) si Croatia (0,3%). Noii
distribuitori pe plan extern sunt: Dom-Artis
(Croatia), Ekodom (Serbia) silzodom (Bosnia
si Hertegovina). In primul trimestru al anului
2008, clasamentul firmelor ce au avut cele
mai bune performante in domeniul van-
zarilor a inclus companii precum: Eurobac
Romania, Chemicalcom Adya, Woodcote,
Dedeman, Far-Est etc. Printre produsele noi
lansate in 2007, s-au aflat 14 modele inova-
toare de usi (Natura Stil, Metalic El 30, Aqua,
Porta Focus etc.), sistemul de glisare ALU si
trei tipuri de tocuri pentru usi’, a precizat
Mihaela Geicu.
www.portadoors.com
Mirela Predan
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PORTEROM
estimeaza vanzari
de 8,5 milioane lei

In 2007, compania Porterom - Alba lulia
a inregistrat o cifra de afaceri de 6 mili-
oane de lei, in crestere cu 10% fata de
anul precedent. Pentru 2008 se estimea-
zd 0 majorare importanta a vanzarilor
(la 8,5 milioane de lei), pe fondul spo-
ririi numarului de contracte/comenzi.
“Investitiile de la infiintare, in valoare
de 32,2 milioane de lei, au vizat achizi-
tia de utilaje performante, moderniza-
rea halelor de productie si amenajarea
birourilor. Am contractat, deja, fonduri
structurale (circa 0,12 milioane de euro),
proiectul de modernizare incepand sa
fie implementat din februarie 2008" a
declarat Vasile Ddian, director general
al societdtii. Avand o capacitate de fa-
bricatie de 100 mp/zi, firma Porterom
prelucreaza sisteme furnizate de Pro-
fine Romania (cea mai utilizata serie
de profile din PVC o constituie Trocal
Innonova 70AD). In cazul ansamblurilor
din aluminiu, se proceseaza repere livra-
te de Balkan Ro Trade & Construction.
Componentele de feronerie sunt marca
Siegenia. Tamplaria din PVC reprezinta
75% din totalul comenzilor, iar cea din
aluminiu 20% (ponderea altor tipuri
de elemente fiind de 5%). Capacitatea
de fabricatie insumeaza 60.000 mp/an
pentru ferestre/usi din PVC, respectiv
6.000 mp/an (la ansamblurile din alumi-
niu). “Reteaua de distributie a societatii
include 14 birouri de ofertare, situate in
judetele Alba, Sibiu, Cluj si Mures. n pe-
rioada urmatoare, se are in vedere inau-
gurarea altor puncte de lucru, precum si
cooptarea de dealeri in majoritatea ju-
detelor din Transilvania. Recent, ne-am
specializat doar in productia de tampla-
rie termoizolantd, renuntand, treptat,
la efectuarea operatiilor de instalare
(in 2008 va inceta activitatea ultimelor
doua echipe de montaj). Din punct de
vedere al evolutiei segmentului propriu
de piata, consideram ca s-ar putea con-
semna o majorare anuala de 30%, daca
preturile rdman constante, iar benefici-
arii opteaza pentru achizitia tamplariei
de calitate. Ca element de noutate, pu-
tem aminti diversificarea ofertei proprii,
prin livrarea de tamplarie din materiale
compozite (PVC placat cu aluminiu)’, a
incheiat Vasile Daian.
www.porterom.ro

inﬁin'gaté in 2003, compania M&MV Top,
din Toplita (judetul Harghita) este specia-
lizata in productia de tamplarie din PVC.
Ansamblurile sunt echipate cu feronerie
Siegenia sau G-U (furnizata de Feroinvest).
Capacitatea de productie a utilajelor mar-
ca Elumatec este de 6.000 mp/an, dar se
pot realiza si 10.000 mp/an, in functie de
comenzi.“Piata din Harghita este slab dez-
voltata din punct de vedere al construc-
tiilor, aceasta zona fiind, mai degrabag,
perceputd drept una cu potential turistic.
Nici industria prelucrarii lemnului
- principalul motor al expansiunii
activitatii din anii precedenti - nu
mai poate determina relansarea
acestui sector. In Toplita exista
doar trei firme specializate in fa-
bricarea tamplariei termoizolante.
Astfel, desi nivelul competitiei este
mai scazut, numarul constant de
comenzi determina o stagnare. In
aceste conditii, cifra de afaceri din
2007 a firmei M&M Top s-a situat
sub valoarea de un milion de lei
(respectiv, la 0,8 milioane de lei).

CompaniaTer-Pan, din Bucuresti, este spe-
cializata in executia de tamplarie din PVC/
aluminiu, realizand inclusiv pereti cortind
si lucrari de placare cu materiale compozi-
te.“In 2007, societatea a inregistrat o cifra
de afaceride 3 milioane de lei, pentru 2008
estimandu-se o majorare la 5 milioane de
lei. Capacitatea anuala de fabricatie insu-
meaza 12.000 mp (din care 6.000 mp pen-
tru ansambluri din PVQ). Livrarile efective
din 2007 au fost de 5.300 mp, ponderea fi-
ind detinuta de ferestrele din aluminiu (cu

Mirela Predan L
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[M&M TOP vizeaza sectorul reabilitarii
termice a imobilelor

In mod normal, vanzarile ar trebui s se
majoreze in 2008 (la 1,1 milioane de lei),
compania noastra dorind sa se implice in
contractarea lucrarilor de reabilitare ter-
micd a unor institutii publice, pentru care
sunt alocate fonduri bugetare. In ceea ce
priveste posibilitatea efectuarii de investi-
tii in dezvoltare, multe societdti intampind
anumite probleme, deoarece nu se acor-
da facilitati fiscale in acest scop’, a declarat
Mircea Puiu, director general al firmei.
Simona Ene

Tamplarie din PVC si aluminiu
de la TER-PAN COMPANY

75%) si PVC (15%), iar comenzile de fatade
cortind au avut o cota de 10%. Valoarea to-
tala a investitiilor din 2007 depaseste 0,15
milioane de euro. Pentru confectionarea
tamplariei din aluminiu, se utilizeaza pro-
file Schiico (de la Alukdnigstahl) sau Alco
(furnizate de Alco Rom Trade), in functie
de exigentele clientilor. Feroneria este de
tip Giesse, Lavaal, Savio sau Schiico. La
sortimentele din PVC, sunt folosite serii
Corona si feronerie Roto. Cele mai intre-
buintate sisteme sunt Corona AS 60, cu
trei camere si CT 70 (pentaca-
merale), geamul termoizolant
(asigurat de Lifetime Glazing
Solutions) avand sticla Saint-
Gobain sau Guardian. Peretii
cortina structurali, semistructu-
rali si clasici, executati cu siste-
me SG 50 N, FW 50, Alco sau cu
elemente furnizate de Balkan
Ro Trade & Construction, includ
diferite tipuri de sticla: securi-
zata, clara, reflexiva, colorata,
ornamentala etc”, a declarat Ni-
colae Ratala, director general al
firmei. (M. P.) www.ter-pan.ro

Foto: Fereastra



Noi serii de profile ROPLASTO

SYSTEMTECHNIK

Relansarea activitati firmei  Roplasto
Systemtechnik - Germania pe pietele in-
ternationale a impus participarea cu stand
propriu la expozitiile specializate din diver-
se tari europene, pentru promovarea noilor
sisteme. Pe plan national, in vederea susti-
nerii promovarii teritoriale, s-a optat pentru
participarea in cadrul targurilor regionale.
Anul acesta, produsele companiei au putut
fi testate in lasi, Constanta, Brasov, Bacau
si vor mai putea fi vizionate in Bucuresti,
Timisoara si Galati (in cadrul evenimentelor
Camex), potentialii beneficiari avand la dis-
pozitie unul dintre cel mai bine comerciali-
zate sisteme (sortimentele pentacamerale),
acum si in noi nuante Siena Braun, Siena
Rosso sau in varianta placata cu aluminiu.
“Inca de la integrarea, din ianuarie 2007, a

Roplasto Systemtechnik - Germania (deci si
a filialei din Romania) in cadrul Besagroup,
s-a inregistrat o dinamica a livrarilor, intru-
cat ne-am axat pe indeplinirea punctuala a
exigentelor pietei. La nivelul lui 2008, ca ur-
mare a implementarii unui plan strategic de
consolidare a pozitiei pe piatd, preconizam
o crestere de aproximativ 30% a veniturilor
fata de 2007, cand am inregjistrat vanzari de
6 milioane de euro. Dispunand de o capaci-
tate suplimentara de extrudare, proiectare
si executie de matrite, am creat noi serii din
PVC, care intregesc oferta proprie, respectiv
sistemele Roplasto 1002,4003, Swingline 7K
si Ligno Plus’, a declarat Andrei Radulescu,
director de vanzari al societatii.
www.roplasto.de
Simona Ene

SUNCONFORT a efectuat investitii

in echipamente

Compania Sunconfort, din Bacau, este
unul dintre principalii producatori regio-
nali de tamplarie din PVC si aluminiu. “In
2007, am inregistrat o cifra de afaceri de
aproximativ 4 milioane de lei, in crestere
cu 25% fata de 2006, pentru anul in curs
estimandu-se un volum total al vanzarilor
de 5 milioane de lei. Investitiile, in valoa-
re de 1,2 milioane de lei, s-au concretizat
prin achizitia si instalarea de echipamen-
te. Utilizam profile din PVC Deceuninck,
seria Zendow si feronerie G-U. Reperele
din aluminiu si accesoriile aferente sunt
achizitionate de la Alumil Rom Industry -
sistemele M9600 si M949, Etem - E 1000
sau Profilco - PR26. Pentru fatade corting,
procesam profile Alumil, disponibile in-
tr-o gama diversa de culori (RAL, eloxat
sau imitatii de lemn)’; a declarat Danut
Cojanu, director general al firmei. In
2007, Sunconfort a alocat fonduri pentru

dotarea unei hale cu o arie de 1.000 mp,
echipata cu o linie tehnologica moderna
pentru debitarea sticlei, marca Bavelloni.
Astfel, vitrajele pot fi procesate intr-un
ritm de 200 mp/zi. Capacitatea totald de
productie este de 9.200 mp/an (din care
5.000 mp/an pentru PVC si de 4.200 mp/
an la ansamblurile din aluminiu).
* %k

Infiintata in anul 1992, cu 22 de angajati,
compania Sunconfort comercializeaza,
totodata, usi din lemn triplustratificat
(importate de la societatea 3ELLE - Italia),
rulouri exterioare si interioare, usi de garaj,
porti sectionale industriale Glinther Tore -
Germania etc. Livrarile de tamplarie din
2007 s-au situat la nivelul de 3.500 mp, din
care 74% ansambluri din PVC.

www.sunconfort.ro
Mirela Predan
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Livraride 4,2
milioane de lei
pentru ROM-WALD

Compania Rom-Wald, din Miercurea-Ciuc,
a realizat in 2007 o cifra de afaceri de 12,5
milioane de lei (veniturile inregistrate
ca urmare a comercializarii de tamplarie
termoizolantd au reprezentat 4,2 milioa-
ne de lei), pentru 2008 estimandu-se un
volum total al vanzarilor de 20 milioane
de lei (din care contracte de achizitie a
ferestrelor ar putea insuma 7 milioane de
lei). Tnﬁintaté in anul 1991, societatea este
specializata in productia de tampldrie din
PVC/aluminiu. “Livrdrile de ansambluri
din 2007 s-au situat la 14.000 mp, ponde-
rea celor din PVC fiind de 85%. Capacita-
tea totald de fabricatie este de 15.000 mp/
an. Investitiile, in valoare de 0,12 milioane
de euro, au vizat achizitia de noi utilaje.
Societatea utilizeaza profile Trocal pen-
tru ferestre din PVC, feroneria fiind Roto
sau Siegenia. La cele din aluminiu sunt
folosite repere Alumil sau Schiico, sticla
intrebuintata pentru geamul termoizo-
lant fiind marca Saint-Gobain”, a declarat
Szenner Zoltan, director general al com-
paniei. (M. P.)

TACOM a livrat
36.000 mp de
ansambluri

Compania Tacom, din Sibiu, este spe-
cializata in productia de tamplarie din
PVC/aluminiu. “Societatea noastra utili-
zeaza profile Gealan (PVC) si Doral (alu-
miniu), feroneria fiind Hautau sau Selve.
Sticla fintrebuintatd pentru geamul
termoizolant este furnizatd de Saint-
Gobain. Livrarile efective de ansambluri
din 2007 au fost de 36.000 mp, din care
tamplaria din PVC a reprezentat 96%,
iar cea din aluminiu 4%. Capacitatea
totald de fabricatie este de 41.000 mp/
an, (36.000 mp/an la PVC si 5.000 mp/
an - produse din aluminiu). Investitiile
din 2008, in valoare de 0,7 milioane de
euro, vor viza constructia unei noi hale
de productie (in valoare de 0,4 milioane
de euro) si achizitia de utilaje”, a declarat
loan Florian Roman, director general al
societatii. Infiintata in anul 1996, firma a
realizat, in 2007, o cifra de afaceri de 9,5
milioane de lei, pentru 2008 estiman-
du-se o crestere a vanzarilor la nivelul
de 10,5 milioane de lei. (M. P.)
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Sporire cu 15%
a veniturilor firmei
ADICE TERMOPLUS

In 2007, compania Adice Termoplus, din
localitatea Band (judetul Mures), a con-
semnat un volum total al vanzarilor de 1,7
milioane de lei, fata de nivelul de 1,5 mi-
lioane de lei din 2006. Pentru anul 2008,
conducerea companiei isi propune o spo-
rire cu 15% a cifrei de afaceri.“Capacitatea
de productie a societdtii noastre se situ-
eaza la 20 u.f./schimb, profilele din lemn
stratificat fiind realizate prin folosirea
unor instalatii proprii. Feroneria utilizata,
marca G-U, este furnizata de societatea
Fero Invest - Targu Mures, geamul termo-
izolant (cu sticla Saint-Gobain) provine
de la firma Primer Electro, iar materialele
de finisaj sunt asigurate de Lomilux - Cluj.
Din punct de vedere al evolutiei segmen-
tului propriu de piata, consideram ca se
inregistreaza o crestere constanta, pe fon-
dul dezvoltarii sectorului de constructii,
in general. Adice Termoplus are 60 de an-
gajati, distributia ansamblurilor efectuan-
du-se, preponderent, catre beneficiari din
judetele Mures, Cluj si Sibiu”, a declarat
Horatiu Ardeleanu, director de vanzari al
firmei.
www.adice.org
Mirela Predan

ALMONT SERVICE
se extinde pe piata
de profil

inﬁin'gaté in 2003, compania Almont Ser-
vice, din Bragadiru (judetul llifov), este
specializatd in productia de tamplarie
termoizolanta din PVC (80% din comenzi)
si a ansamblurilor din aluminiu, precum si
in executia de pereti cortina. La fabricarea
de ferestre/usi din PVC se utilizeaza siste-
me furnizate de Profine Romania, elemen-
te de feronerie Siegenia si geam termo-
izolant livrat de concernul Amvic. Pentru
realizarea celor din aluminiu se folosesc
serii Alumil si feronerie Giesse sau Lavaal.
Linia tehnologica integreaza echipamen-
te Kaban, cu o capacitate de 5.000 mp/an.
“Anul acesta, ne-am propus efectuarea
unei investitii de peste 0,15 milioane de
lei pentru extinderea halei proprii, care
va avea o suprafatd de 400 mp. In ceea ce
priveste cifra de afaceri, in 2007 am con-
semnat vanzari de 1,5 milioane de lei, iar
pentru anul in curs estimam venituri de
doua milioane de lei” a declarat Razvan

Compania TMD Deriva Group, din locali-
tatea Ghiroda (judetul Timis), a efectuat,
anul trecut, o investitie de aproximativ 1,2
milioane de euro. Principalele obiective
ale planului de dezvoltare au constat in
amenajarea halei de productie, dezvol-
tarea parcului auto si achizitia unei linii
automate de fabricatie (de la Reinhard
Technik - Germania), care a determinat
cresterea capacitdtii anuale de productie
la 70.000 mp de geam termoizolant, re-
spectiv 40.000 mp de tamplarie/an. Livra-
rile efective aferente anului trecut au to-
talizat 30.700 mp de tamplarie (circa 90%
reprezentand comenzi de ansambluri din
PVCQ) si 3.000 mp de vitraje (din care 80%
au fost comercializate catre terti). In ve-
derea realizarii ferestrelor, firma utilizeaza
sisteme din PVC Rehau si serii din aluminiu
Profilco. Totodata, se folosesc elemente de

a vanzarilor

Compania Alu Glass - Sibiu si-a inceput
activitatea in anul 2003, ca producator de
tampldrie din aluminiu (cu utilaje Ciemme
- Italia), instaland, ulterior, o linie de fabri-
catie Elumatec - Germania pentru execu-
tia de ferestre/usi din PVC.“In procesul de
executie, se utilizeaza profile si accesorii
furnizate de: Kueryo (sisteme Metra - Ita-
lia), Rehau Polymer, Alukonigstahl (serii
Schiico), Roto Romania si G-U Ferrom
Com (feronerie), Alcoa - Franta, Alumil
Rom Industry etc. Vitrajele termoizolante
includ sticla Guardian sau Glaverbel. Pen-
tru montaj, sunt folosite materiale de la
Gedore, Wiirth, Kbmmerling (Germania)
si Loctite (Marea Britanie). Cifra de afaceri

Nicodim, director general al firmei. (S.E.)
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| s-a situat pe un trend ascendent, in 2007

TermiQ - marca proprie de geam
termoizolant a TMD DERIVA GROUP

feronerie Siegenia, geamul termoizolant
TermiQ (marca proprie aTMD Deriva) inte-
grand, preponderent, sticla Guardian, de
tip Low-E. “Iin 2007, am consemnat o cifra
de afaceri de 2,6 milioane de euro, iar pen-
tru 2008 - pe fondul extinderii parteneria-
telor pentru distributie in aria de referinta,
atat la nivel intern, cat si extern - estimam
obtinerea unor venituri de 5 milioane
de euro. In prezent, TMD Deriva Group
detine un showroom in Timisoara si are
contracte de colaborare cu 30 de dealeri
din intreaga tara. Pe termen scurt/mediu,
avem in vedere majorarea productiei cu
100% si mentinerea standardului de cali-
tate premium pentru produsele noastre’,
a declarat Dorel Bajaliu, director executiv
al societatii.
www.deriva.ro
Simona Ene

ALU GLASS isi propune o crestere

fiind consemnat un nivel de 2,2 milioane
de lei. Pentru 2008 se estimeazad vanzari
totale de 3 milioane de lei. Avand o capa-
citate de productie de 7.800 mp/an (din
care 4300 mp/an pentru executia ele-
mentelor din aluminiu), firma noastra a
efectuat, in 2007, livrari de 5.750 mp (40%
ansambluri din PVC, 50% tamplarie din
aluminiu si 10% fatade cortind)’, a declarat
ing. Gheorghe Mandea, director general
al societatii. La sortimentele din PVC, pro-
filele utilizate preponderent au fost mar-
ca Rehau, de culoare alba (in proportie
de 79% din total), prevazute cu feronerie
Roto sau G-U. Pentru ansamblurile din alu-
miniu s-au folosit repere Alumil, mai ales
din seriile M9300 si M9650. (M. P.)
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COMPANII

CAVI IMEXCO isi extinde activitatea

Compania Cavi Imexco, din Craiova, este
specializata in productia de ferestre si usi din
PVC (cu sisteme Rehau, Pimapen, Gealan,
Panorama si altele), aluminiu, lemn stratifi-
cat, realizand si elemente din lemn, PAL sau
PFL. Societatea prelucreaza o gama diversa
de profile, in conformitate cu noile exigente
ale pietei. Activitatea in domeniul tamplari-
ei a fost initiata in 2004, odata cu preluarea
unei fabrici de mobilier. Ulterior, majorita-
tea comenzilor de ferestre/usi din profile

stratificate au vizat restaurarea cladirilor cu
statut de monument istoric din localitate.
Anul trecut, firma a inregistrat o cifra de afa-
ceri de 3,5 milioane de lei, corespunzatoare
unor livrari efective de 10.000 mp, din care
4.000 mp de ansambluri din PVC, 2.000 mp
- cele din aluminiu, 2.500 mp - pereti corti-
na si sisteme de placare si 1.500 mp ferestre
din lemn stratificat. La nivelul lui 2008, se
estimeazd o crestere cu 50% a vanzarilor.
Investitiile, in valoare de 0,3 milioane de lei,

au fost concretizate prin amenajarea a doud
unitati de productie. Capacitatea totala de
fabricatie se situeaza la 34.000 mp/an, din
care 12.000 mp/an pentru ferestre din PVC
si 16,000 mp/an la cele din aluminiu. “Re-
cent, am achizitionat/modernizat inca o fa-
brica de mobilier din Calafat, cu o capacitate
de 3.000 mp/luna si 80 de utilaje specifice,
care pot fi folosite inclusiv la executia de
tamplarie din lemn stratificat. Consider ca,
la sortimentele din aceasta categorie, se
consemneaza o crestere a cererii, intrucat
beneficiarii au inteles care sunt avantajele
instalarii de tamplarie termoizolanta din
lemn, ce personalizeaza - din punct de ve-
dere arhitectural - diverse tipuri de imobile.
In procesul de fabricatie, utilizim profile din
esente de stejar, molid sau mahon, prevazu-
te cu feronerie G-U si vitraje Low-E (cu inser-
tie deargon)’, a declarat Viorel Calin, director
general al companiei.
www.cavi.ro
Feby Pieleanu

MELCRET - lasi estimeaza o majorare a cifrei de afaceri

Holdingul Melcret - lasi este specializat in
fabricarea de ferestre/usi din PVC/alumi-
niu si geam termoizolant, realizand si fa-
tade cortina, geam termoizolant, respectiv
lucrari de placare cu materiale compozite.
Totodatd, presteaza si servicii de vopsire
in cdmp electrostatic. La nivelul grupului,
activitatea de executie a ansamblurilor din
PVCsi a celor metalice este predominanta
(fiecare categorie avand o pondere simila-
ra in vanzari, de 40%), diferenta constitu-
ind alte tipuri de sortimente (pereti corti-
na, luminatoare etc.). Capacitatea proprie
de fabricatie se situeaza la 2.000 mp/luna,
din care 35% reprezinta cota de executie
a fatadelor cortind. Pentru produsele din
PVC se prelucreaza profile Gealan, seriile
3000 si 8000, prevazute cu feronerie Selve.
Ansamblurile metalice sunt realizate pre-
ponderent (70% din comenzi), fiind folosi-
te sisteme cu bariera termica furnizate de
Exalco Romania (Albio 109, 120 si 130) si
Alukonigstahl (seriile Schiico FW 50+ sau
65). Dintre avantajele de care beneficiaza
partenerii societatii, se disting: consultan-
ta la achizitie, livrari prompte, discount
intre 5% si 15% (in functie de volumul
comentzii), posibilitatea platii in rate, trans-
port, montaj si dezafectarea ansamblurilor
existente. Distributia produselor specifice
se realizeaza in judetele lasi si Vaslui (prin
intermediul dealerilor) si direct, in Oradea,
Bucuresti, Suceava, Constanta etc. “Anul
trecut, pe fondul cresterii numarului de
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fabricanti de tamplarie,

Cu toate ca am mentinut

la acelasi nivel produc-

tia fizica, valoarea cifrei

de afaceri nu s-a majo-

rat fatd de 2006. Pentru

2008, datorita sporirii

volumului de investitii

din zong, estimam van-

zari totale de peste 3,5

milioane de euro (+12%

in comparatie cu 2007).

De asemenea, urmeaza

sa alocam aproximativ

0,2 milioane de euro in

vederea efectudrii de

investitii in achizitia de

utilaje tehnologice si

echipamente de ridica-

re, necesare montajului. Totodatd, suntem
preocupati de implementarea procedu-
rilor care permit atestarea conformitatii,
pentru a putea aplica marcajul CE. In an-
samblu, reprezentantii firmelor ce activea-
za pe piata nationald de tamplarie nu au
inteles, deocamdata, care sunt exigentele
stabilite prin normele europene, cu toate
eforturile depuse de patronatele de pro-
fil. Sper ca anii 2008-2009 sa marcheze
un plus de calitate la nivelul companiilor
din industria de ferestre, prin obligativi-
tatea aplicarii standardelor UE’, a declarat
Corneliu Veliscu, director general al grupu-
lui Melcret.

* %k

Holdingul ~ coordoneazd  companiile
Melcret Fonoterm (specializata in produc-
tia de tamplarie din PVC, aluminiu, fatade
cortina si constructii speciale), Melcret SA
(producator de geam termoizolant, exe-
cutant de lucrari de placare cu materiale
compozite si operatiuni de montaj), re-
spectiv Termocolor (unitate de vopsire in
camp electrostatic). Activitatea se desfa-
soara intr-un complex industrial cu o su-
prafata de peste 4.000 mp, din care 1.000
mp reprezinta spatiul halei destinate fabri-
catiei de ferestre.

Camelia Pantel
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SELENA Romania a lansat noile produse Tytan O,

Recent, societatea Selena Romania a lan-
sat oficial pe piata autohtona produsele
inovatoare din gama spumelor poliure-
tanice Tytan, realizate prin tehnologia O..
Cu acest prilej, a avut loc o conferinta, la
Hotel Novotel, sala Paris Rive Gauche, din
Bucuresti, la care au participat numerosi
parteneri ai companiei. In cadrul simpo-
zionului, Dorin Spataru, administrator Se-
lena Romania si Lucian Matei, director de
produs, au expus principalele avantaje ale
sortimentelor prezentate. “Beneficiile ma-
terialelor din categoria O, sunt constitui-
te, in principal, de performantele tehnice

similare cu cele ale altor spume poliureta-
nice Selena, promovarea la acelasi pret de
comercializare si siguranta sporita pentru
utilizatori fiind alte atuuri specifice’, a de-
clarat Dorin Spdtaru. Potrivit informatiilor
furnizate de reprezentantii firmei, secu-
ritatea folosirii produsului este determi-
nata de emisia 0% de MDI (dizocianat de
difenilmetan), substanta toxica incadratd,
conform legislatiei in vigoare, in clasa a
lll-a de risc de aparitie a cancerului. Con-
ducerea Selena Romania sperd ca spuma
poliuretanica inovatoare Tytan O, va fi
receptata pozitiv de beneficiari. “Ritmul

de crestere a domeniului constructiilor si
premisele favorabile dezvoltarii din anu-
mite sectoare ne determina sa aducem
modificdri substantiale in ceea ce priveste
strategia aplicata pe piata din Romania.
Astfel, in continuare, ne axam pe furniza-
rea noilor sortimente premium (destinate
utilizarii pentru aplicatii profesionale in
constructii/amenajari), deja validate de
beneficiarii din alte state membre UE", a
incheiat Dorin Spataru.
* %k

Selena Romania — una dintre cei mai im-
portante companii din industria nationala
de produse chimice pentru constructii — a
inregistrat, in 2007, o cifra de afaceri de
6 milioane de euro (+23% fata de anul
precedent). Pentru 2008, se estimeaza o
majorare cu 30% a vanzarilor, pana la ni-
velul de 7,8 milioane de euro. Investitiile
preconizate pentru 2008 se vor concretiza
prin implementarea unor programe de
fidelizare a utilizatorilor profesionisti si co-
merciantilor. Participand cu stand propriu
la Construct Expo Ambient 2008, firma a
prezentat noua gama Tytan O, si in cadrul
acestui eveniment, vizitatorii specialisti
avand la dispozitie informatii de actualita-
te cu privire la produsela Selena.

www.tytan.ro

Feby Pieleanu

DRALUC PROD are o capacitate de 280.000 mp de vitraje pe an

Compania Draluc Prod - Ploiesti este
specializatd in fabricarea de geam ter-
moizolant, realizand o gama diversa de
sortimente, destinate oricdrei aplicatii
arhitecturale. Capacitatea anuala de
productie se situeaza la 280.000 mp/
an, livrarile efective din 2007 insumand
170.000 mp. Firma prelucreaza, in exclu-
sivitate, sticla furnizata de Saint-Gobain,
Guardian sau Glaverbel, elementele fi-
nite (cu grosimi variabile) avand inser-
tie de gaz inert. Astfel, sunt disponibile
modele clare, reflectorizante, colorate
sau Low-E (Ug = 1,1 W/mpK). “Pe fondul
majordrii livrarilor, in conditiile unei situ-
atii favorabile pe piata de profil, in 2007
am inregistrat o cifra de afaceri de 1,85
milioane de euro, in conditiile in care
nivelul atins in anul precedent a fost de
1,5 milioane de euro. Pentru 2008, ne-
am propus sa realizam vanzari de 2,4
milioane de euro (ceea ce ar corespun-
de unor livrari totale de 200.000 mp de
vitraje). Anul trecut, am continuat pro-
iectele de investitii demarate in 2006,
instaland echipamente pentru sablarea

sticlei, in valoare de 0,02 milioane de
euro.n 2008, ne-am propus sa realizam,
ca obiectiv, automatizarea in mare par-
te a procesului de productie, cheltuielile
aferente fiind de 0,1 milioane de euro”,
a declarat Cristina Mihalache, director
general al Draluc Prod.

Distributia vitrajelor
se realizeaza la nivel
national

Principalii parteneri ai societatii sunt
reprezentati atat de firme din Ploiesti
si zonele limitrofe, precum si din alte
judete, de pe intreg teritoriul tarii. Unul
dintre principalele servicii auxiliare ofe-
rite clientilor constd in transportul gra-
tuit al vitrajelor, la sediul beneficiarilor
sau direct pe santier, mai ales in cazul
unor comenzi semnificative. “Infiintata
in 2003, firma noastra are, in prezent, 42
de angajati. O schimbare majora pentru
Draluc Prod, respectiv aplicarea marca-
jului CE in cazul geamului termoizolant

(SR EN 1279-5, obligatoriu inca din luna

martie 2007), are ca efecte consolidarea

pozitiei pe piata. Astfel, consideram ca

situatia pietei de profil in 2008 va fi in
crestere”, a incheiat Cristina Mihalache.

www.geamtermoizolant.ro

Camelia Pantel
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EMAX IMPEX livreaza
beneficiarilor tamplarie
din lemn masiv

Compania Emax Impex este specializa-
ta in productia de tamplarie din lemn
masiv si mobilier din PAL. Societatea a
realizat, in 2007, o cifra de afaceri de 1,5
milioane de leij, livrarile efective de tam-
plarie reprezentand 0,5 milioane de lei.
Pentru 2008, se estimeaza o majorare
a veniturilor totale la doud milioane de
lei. “Volumul livrdrilor de ferestre si usi
din 2007 a fost de 400 mp, capacitatea
totala de fabricatie fiind de 550 mp/an.
De asemenea, am lansat recent pe piata
noi modele de usi vitrate pentru interior.
Investitiile, in valoare de 0,4 milioane de
lei, au vizat amenajarea halei de produc-
tie si achizitia de noi utilaje’, a declarat
Eugen Astefanoaiei, director general al
firmei. (M. P.)

Vanzari de 8.000 mp
pentru TOTAL
TRANSILVANIA GRUP

Compania Total Transilvania Grup, din
Cluj-Napoca, este specializatd in produc-
tia de ferestre/usi din PVC si aluminiu,
precum si in executia de pereti cortina si
lucrari de placare cu materiale compozi-
te. “Anul trecut, am inregistrat o cifra de
afaceri de circa 3 milioane de lei, pentru
2008 estimandu-se obtinerea unor veni-
turi de 3,5 milioane de lei. Volumul total
al livrarilor a fost de 8.000 mp, din care
42% tamplarie din PVC, 43% ansambluri
din aluminiu si 15% sisteme compozite
pentru placari. Capacitatea de productie
se situeaza la peste 10.000 mp/an, din
care 50% pentru ferestre si usi din PVC.
Investitiile, in valoare de 0,27 milioane
de lei, au fost concretizate prin achizitia
de utilaje’, a declarat Marcel Dinu, direc-
tor general al companiei. (M. P.)
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Gama diversa de glafuri Gutmann
si Werzalit, prin COM-MET

Firma Com-Met, din Onesti (judetul Ba-
cdau), a devenit in 2007 distribuitor autori-
zat pe piata autohtona al firmelor germa-
ne Hermann Gutmann Werke si Werzalit,
specializate in fabricarea de glafuri pentru
ferestre. Astfel, anul trecut, obiectivul prin-
cipal al companiei a constat in promova-
rea acestui tip de accesorii, prin partici-
parea la diverse expozitii specializate. “Pe
termen scurt, ne-am propus integrarea in
oferta proprie a unei game cat mai diverse
de produse (seturi de feronerie si garnituri
de etansare), astfel incat sa putem furni-
za numeroase tipuri de materiale folosite
la executia tamplariei. Pe termen scurt,
avem in vedere initierea colaborarii cu bi-
rourile de arhitectura. In ceea ce priveste
volumul vanzarilor, estimam ca, in acest
an, cifra de afaceri s-ar putea dubla fatd
de 2007, cand am inregistrat livrari de 0,25
milioane de euro’, a declarat Vasile Susanu,
director general al societatii. Compania

comercializeaza glafuri exterioare din alu-
miniu (marca Gutmann), cu o pondere de
65% din comenzi si pervazuri pentru inte-
rior Werzalit (20%). Produsele sunt dispo-
nibile in diverse nuante din paleta RAL si
n variante constructive multiple, prezen-
tand caracteristici de rezistentd la abra-
ziune, la factorii agresivi de mediu sau la
socuri mecanice. Unele sisteme - respectiv
Werzalit YF si CF - permit integrarea ca-
blurilor si conexiunilor electrice. “Cel mai
important aspect in stabilirea calitatii gla-
furilor consta in verificarea procedurii de
procesare a materiei prime, operatiune ce
se realizeaza prin extrudare la temperaturi
nalte. Aplicarea finisajului se efectueaza
in cinci straturi consecutive, obtinandu-se,
astfel, o suprafata inseparabild si imper-
meabild”, a incheiat Vasile Susanu.

www.com-met.ro
Simona Ene

GENIUS DESIGN a realizat 25.000 mp

de tamplarie

In 2007, compania Genius Design, din
Brasov, a realizat vanzari de 25.000 mp
de tamplarie termoizolanta, din care
ansamblurile din PVC au reprezentat
85%, cele din aluminiu 5%, cota specifi-
ca elementelor speciale (pereti cortind)
fiind de 10%. “Capacitatea totala de pro-
ductie este de 100.000 mp/an (din care
60.000 mp/an pentru ferestre si usi din
PVC, 5.000 mp/an - la cele din aluminiu
si 25.000 mp/an - tamplarie din lemn
stratificat). In 2007, am inregistrat o cifra
de afaceri de peste 3,5 milioane de lei,
in crestere cu aproximativ 50% fata de
2006. Pentru 2008, preconizam o majo-
rare a volumului vanzarilor la 4 milioane

de lei. In procesul de fabricatie utilizam
profile Ramplast (cu patru camere) sau
Briigmann, precum si feronerie Roto.
Pentru ansamblurile din aluminiu, repe-
rele sunt marca Alumil”, a declarat Marius
Dan, director general al societatii. infiin-
tatd in anul 2003, cu 40 de angajati, firma
este specializata in productia de tampla-
rie din PVC/aluminiu sau lemn stratificat,
comercializand si usi de inalta siguranta
Hercule. De asemenea, se asigura servicii
complexe de design interior, amenajdri
de sedii de firme, hoteluri, restaurante,
pensiuni si resedinte.
www.geniusdesign.ro
Mirela Predan
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Vanzari de doua
milioane lei pentru
CONTIN CRISAL

Societatea Contin Crisal, din Constanta
realizeaza tamplarie din PVC/aluminiu si
pereti cortina. Compania a inregistrat, in
2007, o cifra de afaceri de doua milioane
de lei, pentru 2008 fiind estimat un volum
total al vanzarilor de 3,5 milioane de lei.
Firma executa ansambluri din PVC (68%),
aluminiu (30%), fatade cortina si lucrari de
placare cu materiale compozite (2%). “Uti-
lizam profile Gealan (pentru ferestrele din
PVC) si Balkan (la cele din aluminiu), fero-
neria fiind Maco, G-U, Roto sau Siegenia.
Sticla destinatd fabricdrii geamului termo-
izolant este furnizata de societatea Saint-
Gobain. Capacitatea totala de productie
este de 30.000 mp/an, din care 20.000
mp/an tamplarie din PVC, 5.000 mp/an
ansambluri din aluminiu si 5.000 mp alte
tipuri’, a declarat Arghir Saiu, director ge-
neral al companiei. Fondata in anul 1993,
firma comercializeaza inclusiv usi de garaj,
rulante si culisante automate. (M. P.)

Foto FEREASTRA

Firma FANTASTIC
alivrat 4.500 mp
de tamplarie

Compania Fantastic, din Bucuresti, este
specializata in productia de tamplarie din
PVC (in proportie de 80% din vanzari). Fir-
ma are ca obiect secundar de activitate re-
alizarea de rulouri, jaluzele si plase de pro-
tectie impotriva insectelor (20%). in 2007,
societatea a inregistrat o cifrd de afaceri
de 1,5 milioane de lei, pentru acest an esti-
mandu-se o dublare a veniturilor. “Utilizam
profile Bauplast sau Rehau, feronerie Aubi,
G-U si Maco, respectiv geam termoizolant
cu sticla furnizata de Saint-Gobain Glass
Romania. Anul trecut, livrdrile efective de
ansambluri au totalizat 4.500 mp, capaci-
tatea de fabricatie fiind de 7.000 mp/an. In-
vestitiile, in valoare de 0,16 milioane de lei,
au vizat deschiderea unui nou showroom
in Capitald’; a declarat Mihai Cretu, director
general al societatii. (M. P.)
www.fantasticglass.ro
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PARTENER PROMPT va accesa fonduri
structurale pentru dezvoltare

Compania Partener Prompt, din Slatioara
(judetul Olt), este specializata in productia
de tamplarie din PVC si aluminiu, execu-
tand, totodatd, geam termoizolant. Parte-
nerii societatii sunt: Gealan, Alumil, Resca-
ra (furnizori de profile din PVC sau alumi-
niu), respectiv G-U, Selve si Efes (elemente
de feronerie). Utilajele, marca Stiirtz, au
o capacitate de 100 u.f/schimb. In aprilie
2008 s-a inaugurat sectia de productie
a vitrajelor (cu o suprafata de 1.000 mp),
echipamentele fiind instalate in luna mai
a.c. (investitia totalizeaza 0,5 milioane de
euro). “Totodatd, dorim sa implementam
un proiect ce vizeaza obtinerea de fonduri
structurale pentru constructia unei unitati
de fabricatie a geamului securizat, precum
si pentru marirea capacitatii de realizare a
tamplariei din PVC. Acest obiectiv presu-
pune investitii cuprinse intre 12 milioane

de euro si 15 milioane de euro.n 2007, am
inregistrat o cifrd de afaceri de 3 milioane
de euro. Datorita planului de investitii din
2008, preconizam ca vanzarile vor creste
cu 70% din punct de vedere valoric, la pes-
te 5 milioane de euro’, a declarat Constan-
tin Bastanga, director general al firmei.
Simona Ene

TERMOTEC estimeaza venituri
de 14 milioane de lei

Compania Termotec, din Cluj-Napoca,
este producator de tamplarie din PVC/
aluminiu. “Anul trecut, livrarile efective au
fost de 45.000 mp, capacitatea de prelu-
crare fiind utilizata in totalitate. Investitiile,
in valoare de 1,4 milioane de lei, au vizat
extinderea retelei de vanzdri, alcatuitd
din 5 showroom-uri si 30 de dealeri. Linia
de fabricatie a societatii include utilaje
Urban si Elumatec. Utilizam profile Trocal

(prevazute cu feronerie Siegenia), capaci-
tatea totala de productie fiind de 45.000
mp/an (din care 90% reprezintd cota de
fabricatie a tamplariei din PVC)", a declarat
loan Denes, director general al companiei.
Infiintata in anul 2002, firma ainregistratin
2007 o cifra de afaceri de 10,4 milioane de
lei, pentru 2008 estimandu-se un volum
total al vanzarilor de 14 milioane de lei.
Mirela Predan

Ferestre termoizolante,
prin IMPEX EUGEN ALCOM

Infiintata in 2003, compania Impex Eugen
Alcom, din Capitald, s-a specializat in pro-
ductia de tamplarie termoizolanta. Pentru
realizarea ansamblurilor din PVC se utili-
zeaza repere Rehau, iar cele din aluminiu
integreaza serii Alumil, Exalco sau Bi-Al.
Ferestrele sunt prevazute cu feronerie
G-U, geamul termoizolant fiind furnizat de
firmele Spectrum si Scheffer System Prod.
Societatea dispune de o hala cu o suprafa-
ta de 400 mp, capacitatea de productie fi-
ind de 4.000 mp/an (din care 3.000 mp/an
pentru tamplaria din PVC).“Cifra de afaceri
din 2007 a fost de 0,8 milioane de lei, la ni-
velul lui 2008 fiind preconizata o crestere
de 20%, respectiv un milion de lei. Acest
nivel moderat de majorare se datoreaza
faptului ca, desi piata de constructii din

Bucuresti se afla pe un trend ascendent,
concurenta din bransa locala de tampla-
rie este acerbd’, a declarat Eugen Bucur,
director general al firmei. (S. E.)
www.pvc.g4.ro



COMPANII

Proiecte importante
de investitii pentru
ALIN TERMPLAST

Infiintatd in 2004, compania Alin Term-
plast, din Arad, activeaza pe piata locala
a producatorilor de tamplarie din PVC. De
asemenea, firma este specializata in pro-
ductia de geam termoizolant, sticla utiliza-
ta fiind furnizatd de Guardian. in vederea
executiei ansamblurilor, se folosesc profile
din PVC marca CCG si feronerie Roto. Linia
tehnologica Ylmaz are o capacitate de pre-
lucrare de 4.000 mp/an. “in 2007, am efec-
tuat o investitie de peste 0,35 milioane de
lei, fondurile fiind destinate achizitiei de
echipamente pentru procesarea tamplari-
eidin PVCsia celor de fabricare a geamului
termoizolant (Szilank). Pentru anul acesta
ne-am propus implementarea unor pro-
iecte de dezvoltare ce presupun instalarea
unui utilaj Rotox (in valoare de aproxima-
tiv 0,2 milioane de lei) si finalizarea halei de
productie. Aceasta va avea o suprafatd de
250 mp, presupunand o investitie de cir-
ca 0,1 milioane de lei. In ceea ce priveste
valoarea vanzarilor, estimam ca, in 2008,
cifra de afaceri a companiei noastre se va
situa la doua milioane de lei (+250% fata
de 2007)" a declarat Alin Blidisel, director
general al societatii. (S. E.)

ALPIN SERV livreaza
ferestre cu sisteme
Actual

Infiintata in anul 1994, societatea Alpin
Serv, din Sibiu, este specializata in pro-
ductia de tampldrie termoizolanta din
PVC. Compania a realizat, in 2007, un
volum total al vanzarilor de 2.500 mp de
ansambluri (corespunzétoare unei valori
de 0,6 milioane de lei), capacitatea de
fabricatie fiind de 3.500 mp/an. “Cifra de
afaceri din 2007 a totalizat 1,5 milioane
de lei, pentru 2008 preconizandu-se ve-
nituri de doua milioane de lei. Utilizam
exclusiv profile marca Actual 500 si fe-
ronerie Roto, sticla fiind furnizata de
Saint-Gobain Glass Romania. Investitiile
efectuate au vizat achizitia unui teren
cu o suprafata de 300 mp, destinat con-
structiei un nou sediu (lucrarile vor de-
mara in anul 2009). Valoarea totala a fon-
durilor alocate in acest scop se ridica la
un milion de euro”, a declarat Doru Oros,
director general al societatii. Firma acti-
veazd, in special, pe piata constructiilor,
domeniu care are o pondere de 60% din
veniturile anuale. (M. P.)
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Planuri de extindere a activitatii

SAPA Profiles

Dupa trei ani de activitate pe piata inter-
na a furnizorilor de profile din aluminiu,
compania Sapa Profiles vizeaza accesarea
segmentului de aplicatii din domeniul
constructiilor, oferind o gama diversa de
sisteme arhitecturale. “Evolutia optimad a
sectorului specific a impus lansarea unei
serii noi de produse - Sistemul R - care per-
mit configurarea de ferestre/usi avand ca-
racteristici deosebite de performanta. In
semestrul al doilea din 2008, urmeaza sa
inauguram un sediu in Bucuresti, pentru
a fructifica oportunitatile pietei din Capi-
tala. Totodatd, ne-am propus sa infiintam
un departament tehnic in cadrul unitatii
de extrudare proprii din localitatea Chisi-
neu-Cris (judetul Arad), destinat instruirii
personalului, proiectarii prototipurilor

si productiei de serii limitate’, a declarat
Luca Vincenzi, managerul Sapa Profiles. Tn
prezent, Sapa Profiles a patruns si pe piata
romaneasca a profilelor industriale, avand
capacitatea de a extruda/livra mai mult
de 20.000 de tone de profile din aluminiu
anual.in ceea ce priveste volumul vanza-
rilor, in 2007 Sapa Profiles a consemnat
o cifra de afaceri de 18 milioane de euro
(+300% fata de 2006), pentru 2008 esti-
mandu-se o crestere cu 40% a veniturilor.
Preconizam ca, in acest an, nivelul expor-
tului sa aiba o pondere importantd, dar sa
inregistrdm si o crestere semnificativa la
comenzile onorate pe piata romaneascd’,
aincheiat Luca Vincenzi.
www.sapagroup.com
Simona Ene

TERMOPLAST isi propune vanzari
de 14 milioane de lei

Compania Termoplast, din Roman, a reali-
zat, in 2007, o cifra de afaceri de peste 10
milioane de lei, pentru 2008 fiind estimate
vanzari de 14 milioane de lei. Anul trecut,
livrarile efective de tampldrie s-au situat
la 30.000 mp, din care ansamblurile din
PVC au reprezentat 85%, cele din aluminiu
10%, iar fatadele cortina 5%. Capacitatea
de productie este de 35.000 mp/an (circa
30.000 mp/an fiind randamentul realizarii
de ferestre din PVQ). Investitiile, in valoa-
re de peste doud milioane de lei, au vizat:
amenajarea unei unitati de productie cu
o suprafata de 1.400 mp, deschiderea no-
ilor depozite (cu o arie de 4.000 mp), in-
fiintarea a 9 showroom-uri in Bacay, lasi,
Roman, Vaslui, Piatra Neamt si Pascani etc.
“Detinem un centru de prelucrare marca
Elumatec SBZ 610, echipamente Stiirtz de

sudura la 4 capete si debavurare tip CNC,
linie automata pentru fabricarea geamului
termoizolant etc. Toate acestea permit exe-
cutia de ansambluri la un grad optim de
rentabilitate. Am initiat relatii de parteneri-
at cu furnizori importanti, cum sunt: Rehau
(pentru sisteme din PVC), Roto (feronerie),
Guardian sau Saint-Gobain (sticla destinata
realizdrii geamului termoizolant) si altii. Din
punct de vedere al capacitatii de executie,
suntem al doilea fabricant din zona (ca ma-
rime), reusind sa realizam peste 150 u.f./zi.
Incepand cu anul 2008, ne-am propus sa
formdam o retea proprie de dealeri, care sd
comercializeze tamplarie sau vitraje la nive-
lul cerintelor actuale ale pietei’, a declarat
Catalin Neculai, administrator al societatii.
www.termoplast2000.ro

Mirela Predan
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Grupul MELCRET desfasoara diverse lucrari

Grupul Melcret - lasi a realizat, de-a lun-
gul timpului, lucrari importante de exe-
cutie/instalare a tamplariei termoizolante
sau fatadelor cortina. In prezent, dintre
obiectivele aflate in stadiu de executie, se
distinge si un imobil de birouri din locali-
tate, cu termen de finalizare al lucrarilor
de placare si al tamplariei in luna iunie
2008. “Pentru realizarea ansamblurilor
speciale de tip semistructural, se utili-
zeaza sisteme Exalco, seria Albio 130,
precum si geam termoizolant cu sticla de
joasa emisivitate Stopsol Clasic, avand o

Livrari de 9.500 mp,

suprafatd de peste 500 mp (total). Ca par-
ticularitati tehnice, se distinge placarea
cu materiale compozite Reynobond in
culori tip auriu si Colonial Red (pe o arie
ce depaseste 2.600 mp). Aceste panouri
se asorteazd cu profilele in nuante de
cupru (8090) Imobilul are structura din
otel si 10 etaje, antreprenor general fiind
societatea Terramold Invest, care este si
proprietara cladirii. Valoarea contractului
se situeaza la nivelul de 0,6 milioane de
euro. Un alt proiect este cel pentru com-
plexul hotelier Onyx, din lasi. Planurile

efectuate de M GROUP ALPROPLAST

In 2007, compania M Group Alproplast -
Bucuresti a realizat o cifra de afaceri de 4
milioane de lei, pentru 2008 estimandu-se
0 majorare a veniturilor la 7 milioane de
lei. Livrarile efective din 2007 au totalizat
9.500 mp, din care 8.500 mp de tamplarie
din aluminiu si pereti cortind, respectiv
2.000 mp ferestre/usi din PVC. “Realizdm
ansambluri oscilante, batante, glisante,
automate, precum si elemente speciale
(tip vitrine, sisteme de compartimentare,
pereti cortina si luminatoare). De aseme-
nea, ne-am specializat in executia lucra-
rilor de placare exterioara a fatadelor cu
panouri din aluminiu compozit sau mate-
riale ceramice. Fabrica proprie este organi-
zata in sectii: una pentru prelucrarea pro-
filelor din aluminiu si PVC (cu o suprafata
de 500 mp), iar cealalta pentru procesarea
placilor din aluminiu compozit (Al-Bond).
Dispunem de o linie moderna de utilaje
importate din Italia, Grecia si Germania,
capacitatea de productie fiind de 1.500
mp/luna - 2.500 mp/lund, in functie de
specificul comenzilor. Pentru activitatile
de transport, montaj si interventii tehni-

ce, firma detine 5 autoutilitare si 4 auto-
turisme”, a declarat Alexandru Mamularu,
director general al societdtii. Principalele
materiale utilizate sunt reprezentate de
sistemele din aluminiu BLK (prevazute cu
feronerie/accesorii Lavaal sau Giesse), iar
la aplicatii punctuale se folosesc si serii
Reynaers. Totodatd, se intrebuinteaza pro-
file din PVC Wymar (seriile 2500 si 3000),
precum si Schuco (Royal S 50/65 - din
aluminiu, respectiv Corona AS 60 si CT 7).
“Ne aproviziondm cu geam termoizolant
de la firmele Technic Glass si Lifetime
Glazing Solutions, vitrajele fiind realiza-
te cu sticla AGC, Guardian, Saint-Gobain,
sau Pilkington. Societatea Rolldesign este
principalul furnizor de accesorii (jaluzele
exterioare). Tampldria poate fi comanda-
13, la cerere, cu elemente de ventilare na-
turala a incintelor, care contribuie la evita-
rea posibilitatii de aparitie a condensului
(sisteme Renson si Duco, importate din
Belgia)’, a incheiat Alexandru Mdmularu.

Www.mgroup.ro
Mirela Predan

arhitecturale vizeaza executia/montajul
de fatade cortind in sistem semistructu-
ral Exalco, seria Albio 130, cu o suprafatd
de peste 2.500 mp. In cadrul elementelor
speciale, sunt prevdzute capace ogive
verticale sau orizontale de culoare Sahara
Ferox si panouri vitrate cu sticla securiza-
ta sau de siguranta Stopsol Clasic Bronze
(de joasa emisivitate). Obiectivul imobili-
ar este alcatuit din trei corpuri de cladire,
din care unul cu forma circulara. Prima
etapa a proiectului s-a finalizat anul tre-
cut, iar faza a doua are ca termen luna
decembrie 2008, cand vor fi definitivate
lucrarile de inchidere a corpului al lll-lea.
Societatea Artconstruct Company a pre-
luat atributiile de antreprenor general,
proiectul fiind elaborat de firma Dom
Studio (ambele, din lasi). Valoarea con-
tractului va depasi suma de 0,7 milioane
de euro. In calitate de subantreprenori de
specializate pentru cele doua cladiri, com-
paniile Melcret Fonoterm SA si Melcret
SA realizeaza structurile din aluminiu, re-
spectiv geamul termoizolant si operatiile
de montaj’; a declarat Corneliu Veliscu, di-
rector general al holdingului Melcret.

Camelia Pantel

CESAROM a deschis
un showroom
in Suceava

Compania Cesarom - Botosani este speci-
alizata in productia de tamplarie din PVC
(60% din comenzi) si aluminiu (10%), pre-
cum si in executia de pereti cortina si a lu-
crarilor de placare cu materiale compozite
(30% din comenzi). In 2007, firma a inre-
gistrat o cifra de afaceri de doua milioane
de lei (corespunzatoare unor livrari efecti-
ve de 5.000 mp), pentru 2008 fiind estimat
un volum total al vanzarilor de 2,5 milioa-
ne de lei. Capacitatea totala de productie
este de 8.000 mp/an, din care 6.000 mp/
an pentru ansamblurile din PVC. Investi-
tiile, in valoare de 0,2 milioane de lei, au
vizat modernizarea unitatii de productie,
deschiderea unui showroom in Suceava
si achizitia unei linii complete de fabrica-
tie a ferestrelor din PVC. Se folosesc profile
marcile Gealan, Veratec, BLK sau Alumil,
feroneria fiind G-U, iar geamul termo-
izolant integreaza sticld Saint-Gobain’, a
declarat Cezar Tighiliu, director general al
firmei. (M. P.)

WWWw.cesarom.ex.ro
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Ansambluri din Pvc, R&B IMPEX a devenit dealer

prin SOLIS & SOLIS

Compania Solis & Solis, din Bucu-
resti, a inregistrat, anul trecut, o cifra
de afaceri de aproximativ doua mili-
oane de lei, in crestere cu 10% fata
de 2007. Pentru 2008, se estimeaza
vanzadri totale de 2,2 milioane de lei.
Investitiile, in valoare de 0,5 milioane
de lei, au vizat, in principal, achizitia
de utilaje performante, care sa con-
tribuie la marirea capacitatii de pro-
ductie. “Sistemele utilizate prepon-
derent sunt marca Veka, prevazute
cu garnituri de etansare (din APTK,
TPE sau materiale siliconice), fero-
nerie Roto NT si geam termoizolant
(cu sticla Guardian sau Glaverbel).
Sistemele sunt prelucrate prin inter-
mediul unei linii de fabricatie CNC
marca Urban - Germania. Transportul
este efectuat de firma noastra, prin
folosirea autoutilitarelor proprii”, a
declarat Nelu Olteanu, administrator
al societatii. infiintata in anul 1999,
compania Solis & Solis are o capaci-
tate totala de fabricatie ce depaseste
300 mp/schimb. (M. P.)
www.termopanconfort.ro

Tamplarie cu profile
Schiicodela
GALLIT MSC

Compania Gallit MSC, din Cluj-Napoca,
este specializata in productia de tam-
plarie din PVC/aluminiu. “Livrarile efec-
tive din 2007 au fost de 3.000 mp de
ansambluri, din care 2.400 mp ferestre si
usi din PVC. Capacitatea totala de fabri-
catie este de 7.000 mp/an (1.000 mp/an
la tdampldria din aluminiu). Investitiile, in
valoare de 0,55 milioane de euro, au vi-
zat achizitia de echipamente si mijloace
de transport, precum si constructia unei
hale cu o suprafata de 1.300 mp. Utili-
zam profile Schiico sau Roplasto pentru
ansamblurile din PVC, respectiv Schiico
si Spectral pentru cele din aluminiu. Fe-
roneria care echipeaza ansamblurile este
marca Winkhaus, sticla fiind furnizata de
Saint-Gobain Glass Romania”, a declarat
Nicolae Gall, director general al societa-
tii. Infiintata in 1995, firma a realizat, anul
trecut, o cifra de afaceri de 1,5 milioane
de lei, pentru 2008 estimandu-se un vo-
lum total al vanzarilor de doua milioane
de lei. (M. P)
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al firmei Wintec

In 2007, compania R&B Impex, din
Petrosani, a livrat 7.000 mp de tamplarie,
80% reprezentand ansambluri din PVC,
iar diferenta - cele din aluminiu. Totodat3,
a devenit producdtor de geam curbat,
activand pe pietele din Hunedoara, Timis,
Caras-Severin, Gorj, Dolj si Valcea. Dintre
partenerii societatii, se disting firmele
Criss Design, Eco Frigotehnica, Insa si Duo
Mond. Compania detine o hald de produc-
tie cu o arie de 500 mp, dotata cu utilaje
Szilank, Euroglass, Macotec etc.“incepand
cu acest an, am devenit dealer Wintec,
implicandu-ne in distributia reperelor de

feronerie. Aceasta activitate va impulsio-
na cresterea vanzdrilor din 2008, cifra de
afaceri estimata fiind de doua milioane de
lei (nivel dublu fata de 2007). Crearea/con-
solidarea imaginii firmei pe piata de profil
reprezinta un obiectiv strategic si, in acest
sens, urmeaza sd inauguram un showro-
om in Petrosani. In cadrul acestuia vor fi
prezentate atat sortimentele proprii (reali-
zate cu sisteme din PVC Ramplast sau alu-
miniu Exalco si Delta), precum si elemen-
tele de actionare Vorne si Siegenia-Aubi’,
a declarat Mihai Rosca, director general a
firmei. (S.E.)

Planuri de extindere a activitatii
ANIRA WORLD TRADE

Infiintata in anul 2005, firma Anira World
Trade - Bucuresti este specializata in pro-
ductia de tamplarie din PVC. In vederea
realizdrii ansamblurilor, se prelucreaza re-
pere Ramplast, Qualidra sau Wymar, pre-
vazute cu feronerie G-U (furnizata de soci-
etatea Dim Prod) si geam termoizolant de
la Amvic. Capacitatea medie de fabricatie
este de aproximativ 5.000 mp de tampla-
rie/an, dar, in functie de comenzi, randa-
mentul poate fi majorat la 10.000 mp/an.
In 2007, societatea a efectuat o investitie
de 0,11 milioane de lei, destinatd achizitiei
unei linii tehnologice marca Murat. “Volu-
mul vanzarilor din 2007 s-a situat la apro-
ximativ doud milioane de lei, pentru anul
in curs fiind preconizata o cifra de afaceri
de 3 milioane de lei. Totodata, avem in ve-
dere initierea procedeelor de executie a
vitrajelor, in acest sens fiind deja instalate

utilajele specifice. De asemenea, ne-am
planificat o noua investitie - de 0,3 mili-
oane de lei - care vizeaza cresterea capa-
citatii logistice si constructia unei hale de
productie cu o arie de 300 mp. Speram
ca acest proiect va fi definitivat pana in
toamna anului in curs” a declarat Marian
Marinovici, director general al firmei.
www.aniraworld.uv.ro
Simona Ene

TEHNO UTIL livreaza tamplarie

din lemn stratificat

Infiintatd in 1994, compania Tehno Util,
din Suceava, a inregistrat, in 2007, o cifra
de afaceri de aproximativ 1,3 milioane de
lei, pentru 2008 estimandu-se o majorare
a volumului total al vanzarilor la 2,5 milioa-
ne de lei.“Suntem specializati in productia
de tamplarie din lemn stratificat, realizand
0 gama diversa de ansambluri. Anul aces-
ta, avem in vedere efectuarea unor inves-
titii de circa 0,1 milioane de euro, fondu-
rile fiind destinate achizitiei de noi utilaje.
Capacitatea de fabricatie este de 20 mp/
zi, productia efectiva din 2007 fiind de 14
mp/zi. Pentru 2008, estimam livrari totale

de aproximativ 5.000 mp de tamplarie
(+130% fata de anul precedent). in struc-
tura vanzarilor, ponderea este detinuta
de usi (40% din total), urmand ferestrele
(cu 30%) si elementele speciale (30%).
Profilele utilizate sunt dublustratificate, in
proportie de 80%, prevazute cu feronerie
Maco. Cele mai folosite esente sunt de ra-
sinoase, stejar, frasin si tei, cu o pondere
de 60%. Lucrdrile cu suprafata de pana la
200 mp au reprezentat 40% din comenzi’,
a declarat Elena Corlatan, director execu-
tiv al societatii.

Mirela Predan
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Capacitate importanta
de prelucrare pentru
LAMARTRUST

Compania Lamar Trust, din Bucuresti,
face parte dintr-un grup ale cdrui firme
au ca principal domeniu de activitate
productia de tamplarie din PVC, aluminiu
si lemn stratificat.“Recent, am initiat fabri-
catia de geam termoizolant, la inceputul
lui 2007 inaugurand o noua hald indus-
triald, cu o suprafata de 1.500 mp. Ulte-
rior, am achizitionat utilaje performante,
necesare executiei vitrajelor. Valoarea
investitiei s-a situat la aproximativ 1,5
milioane de lei. Deocamdatd, am stabilit
relatii de colaborare cu 10 clienti, livrand
efectiv circa 4.000 mp de geam termo-
izolant/lund, insa capacitatea de fabri-
catie este de 12.000 mp/luna. in ceea ce
priveste ansamblurile din PVC, acestea
integreaza toatd gama de repere marca
Rehau si feronerie Roto. Pentru cele din
aluminiu se folosesc profile furnizate de
Balkan Ro Trade & Construction si Alumil
Rom Industry, cu sisteme de inchidere de
la compania Ge-Rom. Sistemele profesi-
onale de etansare sunt asigurate de fir-
ma Den Braven Romania. De asemenea,
in cadrul sectiei de vitraje, utilizam sticla
Pilkington, Saint-Gobain sau Luxguard si
materiale de sigilare de la Kémmerling
Chemische Fabrik. Cel mai bine comerci-
alizate produse au fost ferestrele cu pro-
file tricamerale din PVC, dar seriile pen-
tacamerale, de culoare alba, sunt din ce
in ce mai solicitate’, a declarat Laurentiu
Constantin, director general al societatii.
* %k

In 2007, societatea a realizat un volum to-
tal al vanzarilor de aproximativ 15 milioa-
ne de lei, in crestere cu 25% fata de 2006.
Pentru 2008, se preconizeaza rezultate
financiare de 20 milioane de lei. Capaci-
tatea de productie este de 40.000 mp/
an (la ferestre/usi din PVC), 10.000 mp/
an (pentru tampldria din aluminiu), 5.000
mp/an (pentru cea din lemn stratificat) si
5.000 mp/an alte tipuri. Circa 87% din li-
vrarile aferente lui 2007 au fost reprezen-
tate de tamplaria din PVC, 8% de cea din
aluminiu, 2% - lemn stratificat etc. (M. P.)

www.lamar.ro
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Vitraje pentru aplicatii arhitecturale
si geam ornamental, prin CERAMICA SERVICE

Implicata in fabricatia de tamplarie din
PVC, compania Ceramica Service, din Za-
[du (judetul Salaj), a efectuat in 2007 livrari
in valoare de 3,5 milioane de lei. Din anul
2002, societatea s-a specializat si in fabri-
carea de geam termoizolant, utilizand sti-
cla distribuita de International Glass (Cluj-
Napoca), dealer Saint-Gobain si Guardian.
Astfel, productia efectiva de vitraje, afe-
renta anului trecut, a insumat 11.000 mp,
capacitatea de prelucrare fiind de 1.000
mp/luna (din care 70% geam pentru apli-
catii arhitecturale si 30% sticla ornamen-
tald). “In vederea executiei ansamblurilor
din PVC, se folosesc sisteme furnizate de
Rehau Polymer, prevazute cu feronerie
Roto. Tampldria se executa la un randa-
ment de 12.000 mp/an, circa 65% repre-
zentand ponderea ferestrelor (la nivelul
lui 2007 s-au comercializat ansambluri

cu o suprafatd de 3.500 mp). in 2008, pe
fondul efectuarii unei investitii de 1,1 mi-
lioane de lei, in vederea modernizarii liniei
de fabricatie, estimam o crestere cu 15%
a cifrei de afaceri, la 4 milioane de lei” a
declarat Stefan Elekes, director general al
societatii. (S. E.)

PRECA SERV va deschide
o houa unitate de productie

Compania Preca Serv, din Sibiu, realizeaza
tamplarie din PVC/aluminiu si fatade cor-
tind.“Anul acesta, intentionam sd investim
suma de 0,7 milioane de lei in vederea
construirii unei noi hale de productie.
De asemenea, firma noastra va deveni
exportator de tamplarie din PVC in Ger-
mania. Volumul vanzarilor de ansambluri
din 2007 a fost de 3.800 mp (din care 65%
tamplarie din PVC). Capacitatea totala
de fabricatie este de 5.000 mp/an (800

mp reprezentand randamentul fabricarii
ansamblurilor din aluminiu)’ a declarat
Toader Basarabg, director general al com-
paniei. Societatea utilizeaza profile Schi-
co, respectiv Alumil, feronerie G-U si sticla
marca Pilkington. In 2007, Preca Serv a re-
alizat o cifra de afaceri de 1,5 milioane de
lei, pentru acest an estimandu-se o creste-
re a veniturilor la 1,8 milioane de lei.
www.kelvin.ro
Mirela Predan

ELECTRIC PLUS si-a dublat
capacitatea de fabricatie

Compania Electric Plus - Bacau este speci-
alizatd in productia de tamplarie din PVC,
90% din comenzile indeplinite in 2007 re-
prezentand vanzari de ferestre. Capacita-
tea de fabricatie se situeaza la 15.000 mp/
an, din care s-a livrat efectiv tamplarie cu
o suprafata de 12.500 mp. Ansamblurile
sunt realizate cu profile Rehau (prevazute
cu feronerie Roto), geamul termoizolant
fiind livrat de societatea Aplast. “In vede-
rea dubldrii capacitatii de productie (la
30.000 mp/an), am realizat o investitie de
doud milioane de lei pentru achizitia unei
linii tehnologice marca Rotox. Ca urmare
a implementdrii acestui proiect, se impu-
ne si extinderea halei de productie cu 500
mp. Cifra de afaceri aferenta anului trecut

a fost de 3,6 milioane de lei, iar pentru

2008 estimam un nivel de 5 milioane de

lei” a declarat Valentin Stan, director co-
mercial al firmei.

www.electricplus.ro

Simona Ene
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Ulrich Sieberath, director IFT Rosenheim

Ferestre, fatade, sticla - eficienta energetica

Modificarea fundamentala a caracteris-
ticilor climatice, la nivel mondial, nu con-
stituie doar un subiect la modad, dezbdtut
de oamenii de stiintd in cadrul unor con-
ferinte specializate. intrucat situatia din
prezent are efecte directe asupra vietii
cotidiene, perceptia publica referitoare
la acest subiect este mult mai realistd. in
prezent, ne confruntdm cu o serie de fe-
nomene meteorologice distructive, cum
ar fi: valuri de cdldura, secetd, furtuni si
uragane, ploi torentiale, inundatii etc.
Pentru a solutiona o mare parte dintre
aspectele negative specifice, este ne-
cesard o abordare care sa aiba ca pivot
central cresterea eficientei energetice a
imobilelor.

Cladiri cu aport energetic
suplimentar

Termoizolarea are un impact important
atat in sezonul estival, cat si in cel cel de
iarna. Tarile din zona de nord a continen-
tului utilizeaza energia, in principal, pen-
tru incalzire, in timp ce in sudul Europei
aceasta este folosita in scopul refrigerarii
si/sau conditionarii aerului. In conformita-
te cu ultimul raport al guvernului federal
din Germania referitor la emisiile de dio-
xid de carbon, cele 17 milioane de imobile
rezidentiale din cadrul tuturor landurilor
elibereaza anual in atmosfera peste 191
de milioane de tone din acest gaz. Ele-
mentele constructive care pot contribuila
imbundtdtirea performantelor energetice
si termice sunt reprezentate de diversele
sisteme de anvelopare a cladirilor. Astfel,
in cazul noilor constructii, se experimen-
teaza principiul “caselor cu aport energe-
tic suplimentar’, concept prin intermediul
cdruia este posibil chiar si un excedent de
resurse. Inca din anul 1996, la sediul admi-
nistrativ al RWE din Essen (cladirea Power
Tower), au fost testate inovatii tehnice,
cum ar fi: fatadele tip double-skin, dispo-
zitivele de ventilare naturald, aerisirea in
timpul noptii, utilizarea inteligentd a lumi-
nii solare si a caldurii generate prin radia-
tie, diverse instalatii de stocare a energiei
(destinate reducerii consumului). In orice
caz, cel mai semnificativ efect de diminu-
are a emisiilor de gaze toxice poate fi ob-
tinut prin cresterea eficientei energetice
a imobilelor existente. Pentru atingerea
acestui obiectiv, este decisiva urmarirea
unor aspecte esentiale:
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M pierderile de céldurd prin trans-

misie (valoarea coeficientului de
transfer termic U) si prin puntile
termice (coeficientul liniar de pier-

deri V);

M efectul solar (transmitanta ener-

getica g) si utilizarea luminii diurne
(transmitanta luminoasa 1);

M pierderile cauzate prin ventila-

re sunt datorate imperfectiunilor
existente la nivelul sistemelor de
anvelopare, precum si asigurdrii
nivelului minim necesar de aer
proaspdt, in vederea garantarii

unor conditii optime in interior; al

doilea efect poate fi diminuat prin
instalarea de sisteme de recupera-

re a caldurii.

La nivelul Uniunii Europene, apli-

carea EPDB (directiva comunitara

de performanta energetica a cla-
dirilor) a devenit obligatorie din

2002, legea fiind creata pe baza
datelor din normativul german

EnEV (regulament de conservare

a energiei). n perioada urmatoa-

re, se preconizeazd adoptarea

unor cerinte si mai stricte in acest
domeniu, in scopul continuarii
programului de reducere a con-
sumului. In prezent, valoarea miniméa
impusa pentru coeficientul de transfer
termic al ferestrelor la imobilele reno-
vate este de 1,7 W/mpK; noul standard,
aplicabil din 2009, impune nivelul de 1,3
W/mpK, urmand ca-in 2012 - sa fie atins
pragul de 0,9 W/mpK. Aceste solicitari
de performanta influenteaza major acti-
vitatea firmelor din industria de ferestre,
fatade si geam termoizolant, ale caror
produse trebuie sa respecte urmatoare-
le exigente:

B imbunatatirea termoizolarii;

B minimizarea pierderilor de cdldura prin
ventilare;

M optimizarea izoldrii termice, in timpul
verii;

M utilizarea energiei solare;

B reducerea folosirii iluminatului artificial
si cresterea utilizarii luminii naturale;

B conservarea energiei prin conectarea
ferestrelor si celorlalte componente la sis-
temul de management integrat al cladirii.
Cerintele de termoizolare mentionate
pentru 2009 pot fi atinse prin folosirea
unor vitraje performante (duble sau tri-
ple), in timp ce prevederile incluse in pla-
nul EnEV 2012 sunt tangibile doar prin

schimbarea fundamentala a structurii sis-
temelor din care sunt executate ramele de
tamplarie.

Noi profile pentru ferestre

Imbunatatirile referitoare la coeficientul
de transfer termic al sistemelor (Uf) sunt
posibile prin:

M utilizarea de noi materiale si straturi
speciale de acoperire a suprafetelor, care
au ca efect reducerea conductivitatii si a
M optimizarea geometriei reperelor (for-
ma, numar de camere, crearea unor noi
zone de izolare etc.);

B modificarea sistemelor de ferestre (in-
troducerea de noi concepte, cum ar fi sigi-
lari speciale, elemente de etansare supli-
mentara a zonelor marginale, ansambluri
cu doua pachete de geam termoizolant);

M reducerea latimii vizibile a profilelor
(pentru a determina majorarea suprafetei
vitrate);

Himbunatatirea elementelor de prindere
in zidarie (folosirea de profile care se su-
prapun peste golul de fereastra);



B dezvoltarea unor noi metode de asam-
blare a geamului termoizolant;

M alte proceduri de executie ce pot avea
un efect pozitiv asupra caracteristicilor de
termoizolare.

Reconfigurarea armaturii
la tamplaria din PVC

Din punct de vedere al proprietatilor ter-
mice, punctul slab al acestui tip de ansam-
bluri este reprezentat de elementul din
otel zincat pentru ranforsarea profilelor
din PVC (conductivitatea armaturii este
de 50 W/mK, de circa 300 de ori mai mare
ca a reperului din PVC, pentru care se in-
registreaza un nivel de 0,17 W/mK). Pana
n prezent, caracteristica de termoizolare
a sistemelor din PVC a fost imbunatatita
prin cresterea numarului de camere si a la-
timii constructive. O alta abordare a vizat
inserarea armaturii intr-un spatiu special
conceput, separat de celelalte componen-
te ale structurii reperului, pentru a reduce
efectul slabei termoizolari a materialului
de ranforsare (in aceasta situatie, trebuie
acordatd o atentie deosebita proiectarii
profilului, intrucat sectiunea transversala
efectiva trebuie sa asigure rezistenta ne-
cesara functionarii optime a ferestrei). Tot-
odata, trebuie precizat faptul ca prezenta
armaturii afecteaza si nivelul transmitan-
tei termice, mai ales in zona cuprinsa intre
elementul de ranforsare si peretele came-
rei de izolare (fiecare milimetru afecteaza
valoarea globala a transferului termic cu
0,01 W/mpK). Modificarile ulterioare vor
viza scaderea gabaritului armaturii, in
conditiile mentinerii rezistentei structura-
le. Alte optiuni implica utilizarea unor ali-
aje speciale ce au conductivitate termica
si emisivitate reduse (sporirea grosimii pe-
retelui de otel, cu pastrarea dimensiunilor
exterioare determina o depreciere minora
a caracteristicilor termice ale sistemului).

Ansambluri din lemn
stratificat

Aceste sortimente pot fi dezvoltate prin
cresterea latimii constructive a profile-
lor si utilizarea elementelor compozite
(in cadrul carora lemnul este folosit in
combinatie cu alte materiale ce prezinta
conductivitdti termice scazute, cum ar fi
spume poliuretanice rigide). De regulg,
acestea sunt compatibile, au aderentd si
andurantad suficient de mare, prezinta va-
lori A optime (cuprinse intre 0,04 W/mK si
0,05 W/mK), asigurand un nivel superior

de termoizolare (0,13 W/mK). Al doilea
obiectiv este acela de evitare a aparitiei
de punti termice la actiunea factorilor
agresivi de mediu. Cele mai noi profile din
lemn stratificat, disponibile pe piata euro-
peand, sunt placate cu profile din alumi-
niu pe partea exterioara. Totusi, acestea
au doar efect de protectie, necontribuind
la caracteristicile de izolare termica.

Tamplarie din profile
metalice

Ferestrele executate cu sisteme din alu-
miniu sau otel nu permit imbunatatiri
substantiale ale nivelului termoizolari.
Aceastd caracteristica poate fi modificata
doar prin:

B cresterea gabaritului barierei termice;

M scaderea cantitatii de material folosit in
zona de rupere a puntii termice; optimi-
zarea materialelor utilizate pentru fabri-
carea profilelor; reducerea latimii vizibile
a sistemului; proiectare a sortimentelor
paralele.

Ferestre cu geam
termoizolant asamblat
prin lipire

O alta abordare moderna este reprezenta-
ta de imbunatatirea aspectului prin lipirea
diverselor sisteme componente (tehnica
utilizata in domeniul aerospatial si in in-
dustria auto). Principalul avantaj a aceste
metode este constituit de distribuirea
uniforma a sarcinilor statice si/sau dinami-
ce. La ansamblurile cu vitraj lipit, geamul
termoizolantare unrol structural, preluand
o mare parte din tensiuni. Astfel, se permi-
te realizarea unor ansambluri de tamplarie
cu suprafete vitrate mai mari (datorita re-
ducerii latimii vizibile a profilelor), scade-
rea ponderii elementelor din otel sau chiar
eliminarea acestora avand un efect pozitiv
asupra nivelului de termoizolare. in gene-
ral, solutiile constructive din aceasta cate-
gorie necesita un grad sporit de calificare a
personalului, precum si folosirea unor ma-
teriale adezive speciale, recomandate de
furnizorul de sistem. De asemenea, sunt
necesare linii tehnologice speciale.

Ansambluri cu geam
termoizolant dublu

Aceste sortimente reprezinta rezultatul
dezvoltarii conceptuluiferestrelor cu doua
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cercevele. In prezent, ambele vitraje sunt
asamblate in cadrul unei rame unitare. De
reguld, pe partea din interior este preva-
zut un pachet de geam termoizolant, in
timp ce la exterior se instaleaza o singura
foaie de sticla. Trebuie precizat faptul ca se
permite accesul intre cele doua elemente,
pentru realizarea operatiilor de mente-
nanta. De asemenea, in aceasta cavitate
pot fi introduse elemente de protectie
solara, de control al luminii sau dispozitive
de ventilare. Aerisirea este asigurata prin
intermediul unor orificii cu diametru mai
mic de 2 mm, prentru a nu fi afectat nive-
lul de termoizolare. Din punct de vedere
al performantelor, prin utilizarea acestor
sortimente se obtin imbunatatiri ale izo-
[arii termice de 0,2 W/mpK - 0,3 W/mpK si
ale fonoizolarii de aproximativ 3 dB - 5 dB.

Fatade cortina si

constructii speciale atipice

Proiectarea si evaluarea performantei
structurilor de pereti cortind reprezinta
0 sarcina extrem de complexa. Aceste
constructii includ atat vitraje de mari di-
mensiuni, cat si o varietate de materiale si
sisteme. Datoritd folosirii pe scara larga a
pachetelor de geam termoizolant si a di-
versitatii formelor, gabaritului si tipurilor
de sticla utilizate, este foarte probabil ca
valoarea coeficientului de transfer termic
sé fie diferita de-a lungul fatadei. In perioa-
da urmatoare, se intentioneaza ca panou-
rile vidate (VIP) sa fie mult mai des folosite
la astfel de aplicatii, deoarece asigura un
transfer termic de 5 pana la 10 ori mai mic
in comparatie cu solutiile clasice. Prin im-
plementarea unor inovatii, a devenit posi-
bila realizarea teoretica a unor sisteme cu
o conductivitate termica de 0,004 W/mK.
Pentru a atinge aceastd valoare dupa in-
stalarea peretilor corting, trebuie luate in
considerare urmatoarele aspecte:

B prezenta puntilor termice in zonele de
margine ale panourilor vitrate, deoarece
orificiile si elementele de prindere au o in-
fluenta mult mai puternicd decat in cazul
structurilor clasice si - in consecinta - ne-
cesita o proiectare atenta;

M se recomanda utilizarea VIP in zonele
in care spatiul este insuficient, pentru a
indeplini exigentele atipice de termoizo-
lare;

M |ogistica proiectdrii/constructiei trebu-
ie integrata, in scopul evitarii aparitiei de
pierderi;

M valoarea calculata va fi garantata pen-
tru o perioada de 50 de ani (cu tolerantele
admise in proiect).
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Vitraje termoizolante
performante

Pana in prezent, piata geamului termo-
izolant a fost extrem de dinamica, fabri-
cantii realizand produse inovatoare si
performante. Pe termen mediu, se pre-
conizeaza ca folosirea vitrajelor cu trei
foi de sticla va deveni o regula generala.
Geamul termoizolant indeplineste o se-
rie de functii importante, cum ar fi: sigu-
ranta, fonoizolare sau protectie impotri-
va focului. Tn mod curent, nivelul existent
al tehnologiei pe acest segment permite
inclusiv executia de panouri vidate cu Ug
cuprins intre 0,8 W/mpK si 1 W/mpK, iar
pentru viitor se preconizeaza atingerea
nivelului de 0,5 W/mpK. Dintre avanta-
jele VIP pot fi mentionate greutatea sca-
zuta si grosimea de 8 mm - 10 mm. Din
acest motiv, acest tip de elemente sunt
recomandate pentru instalare la tam-
plaria imobilelor de patrimoniu, inlocu-
ind ferestrele clasice, cu o singura foaie
de sticla. Pentru obtinerea unor perfor-
mante deosebite, specialistii recomanda
montajul a doua sau chiar trei panouriin
cadrul unei cercevele. O sporire semnifi-
cativa a nivelului de termoizolare poate fi
obtinuta si prin utilizarea unor materiale
de sigilare ce au caracteristici superioare
de etansare. Ca reguld generald, valoarea
Y se imbunatdteste cu 0,002 W/mK pe
mm, la fiecare strat suplimentar de sigi-
lant (pentru o grosime de 25 mm a mate-
rialului, se obtine o scadere a coeficientu-
lui U cu 0,05 W/mpK).

Specificatii pentru montaj

Desi caracteristicile optime de termoizolare
ale sistemelor care intra in alcatuirea unei
constructii au un rol fundamental, trebu-
ie luat in considerare faptul ca efectuarea
unui montaj de calitate reprezinta o actiu-
ne primordial3. in vederea instalarii ansam-
blurilor de tamplarie, se vizeaza, in special,
evitarea aparitiei de punti termice. Transmi-
sia caldurii este influentata direct de pozitia
deinstalare si de amplasarea straturilor izo-
latoare. Normativul de eficienta energetica
a imobilelor (EnEV) ofera trei posibilitati de
verificare a transmisiei termice:

a) valoare standardizata AWB = 0,10 W/
mpK (nu necesita verificari speciale), care
poate fi addugatd la coeficientul de trasfer
termic al elementelor de anvelopare;

b) detalii constructive, conform DIN
4108, care impun reduceri ale AWB cu
0,05 W/mpK;
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¢) valori precise ale ¥, determinate in con-
formitate cu DIN V 4018-6, prezentate in
cataloage sau obtinute prin metode de
calculatie (potrivit EN ISO 10211-2).

Radiatie solara

Energia furnizata de razele Soarelui timp
de un an este de circa 3.000 de ori mai
mare fatd de consumul de resurse con-
semnat in acelasi interval de timp, la nivel
mondial. in domeniul constructiilor, un
obiectiv important este reprezentat de
maximizarea nivelului de utilizare a ener-
giei provenite din radiatia solara. Pentru
a evalua performantele energetice ale
ferestrelor si geamului termoizolant, este
necesara introducerea unui indice mediu
in cadrul regulamentelor existente (in
mod similar Ueq, folosit in Regulile de
Izolare Termicd 95). In acest sens, factorii
decisivi sunt: coeficientul de transfer ter-
mic al vitrajului si transmitanta totald a
energiei solare g. Este posibil ca panouri-
le ce includ celule fotovoltaice si colecto-
rii solari sa asigure energia suplimentara
pentru un imobil, in viitor aceste metode
urmand sa fie - in mod cert - procedeele
descentralizate de generare a energiei.
Sistemele inteligente de control al ele-
mentelor de protectie solard, barierele
termice de stocare a energiei, elementele
de reglare/intrerupere automatd a lumi-
nii artificiale vor permite optimizarea in-
trebuintarii acestui procedeu alternativ,
fara a duce la supraincélzirea incintelor
(tabelul 1).

Protectia solara si
ventilarea incintelor

Desi cantitatea de energie consumata in
anotimpul rece este importanta, in sezo-
nul estival, pentru asigurarea confortului,
se impune alocarea de resurse suplimen-
tare destinate racirii/ventilarii aerului din
incinte (acest consum depinde de clima,
specificatiile tehnice ale cladirii, nivelul
de etansare a ferestrelor, aparatele de
conditionare folosite etc.). Factorii care au

unrol decisivin reducerea efectului de sera
sunt reprezentati de protectia solard si ae-
risirea naturala (in mod ideal, aceasta ope-
ratiune se desfasoara in timpul noptii). In
timp ce geamurile realizate cu sticld Low-E
au performante rezonabile dinacest punct
de vedere, deseori acestea nu au capaci-
tatea de a proteja suficient incintele, fiind
- in consecinta - necesar montajul unor
elemente speciale din categoria tehnicii
de umbrire (situatii prezentate in raportul
IFT Rosenheim intitulat “Termoizolarea cu
ajutorul ferestrelor avansate din punct de
vedere tehnologic”). Pana in prezent, un
punct deficitar al acestor dispozitive a fost
constituit de posibilitatea de cedare la ac-
tiunea unor forte superioare ale vantului
(noile sortimente rezista pana la nivelul de
8 grade Beaufort). Ferestrele cuplate (cu
doua pachete de geam termoizolant) sau
fatadele tip double-skin permitintegrarea
de sisteme parasolare si de ventilatie, dar
acestea influenteaza costul total al cladirii.
O alternativa optima este reprezentata de
montajul unor instalatii de protectie sola-
ra in interiorul vitrajului. Acestea asigura
un nivel optim de umbrire, nu afecteaza
aspectul fatadei si ofera o serie de avan-
taje, cum ar fi lipsa expunerii la factorii
agresivi de mediu si performantele com-
parabile cu ale dispozitivelor externe de
protectie solara (datele sunt prezentate in
tabelul 2). De asemenea, pot fi adaptate
in mod facil la schimbarile sezoniere, iar
mentenanta presupune doar curatarea
elementelor din sticld. Totodata, coordo-
narea dintre diferitele echipe de executie/
montaj pentru fatada, geam si elemente
de umbrire este mult mai usor de realizat.
Pentru a se obtine rezultate optime, este
necesara acordarea unei atentii deosebite
urmatoarelor aspecte:

M evitarea pierderii de gaz din cavitatea
vitrajului;

B sigilarea profesionald a pachetului de
geam, pentru a se elimina posibilitatea
patrunderii umiditatii;

M verificarea existentei unor particule in
interiorul pachetului termoizolant;

M fiabilitatea si durabilitatea sistemului de
umbirire;

Tabel 1

Sticla Transmitanta Transmitanta Transmitanta
energetica luminoasa tau termica U
totalag
Geam Low-E dublu 40-60% 70 -80% 1,0-1,7
Geam Low-E triplu 40-50% 60 - 70% 0,5-0,8
Vitraje vidate VIP 80.00% 0,8-1,0




M calculul atent al grosimii foilor de sti-
cla, in conformitate cu marimea sarcinilor
la care sunt supuse, pentru a se preveni
spargerea geamului.

Din aceste motive, apare necesitatea tes-
tarii prealabile a tuturor dispozitivelor si
sistemelor utilizate, scopul final fiind cel
de asigurare a unei perioade adecvate de
exploatare. Trebuie precizat faptul ca pro-
dusele din aceasta categorie nu trebuie sa
restrictioneze patrunderea luminii natura-
le, astfel incat sa devina necesara utilizarea
unor surse artificiale in timpul zilei (care ar
crea un consum suplimentar nejustificat).
Astfel, se considera cd valoarea luminii
pentru asigurarea unei vizibilitati minime
este de 500 lux, nivelul optim fiind cuprins
intre 2.000 lux si 4.000 lux. in conformi-
tate cu ultimele cercetari stiintifice, a fost
identificat un al treilea receptor al luminii,
situat pe reting, prin intermediul cdruia
este controlat efectul biologic al radiati-
ei luminoase asupra organismului uman
(acesta nu reactioneaza la o intensitate
mai mica de 1.000 lux). In aceste conditii,
este obligatorie o coordonare mai buna
intre intensitatea luminoasa si protectia
impotriva efectelor nocive ale radiatiei so-
lare. Aceasta poate fi obtinuta prin instala-
rea unor dispozitive reglabile de protectie,
care se bazeaza pe legile fizice de refractie
(de exemplu, prisme) sau reflexie (oglinzi).
Prin folosirea acestora se previne efectul
de stralucire, asigurandu-se cantitatea
suficienta de lumina naturald, pentru ob-
tinerea unei vizibilitati optime.

Aerisirea contribuie
la evitarea aparitiei
condensului

Din motive de sanatate, precum si de
fizica a imobilelor, incintele locuite din
cadrul cladirilor trebuie ventilate cores-
punzdtor. Cantitatea de aer proaspat

Tabel 2

Dispozitiv de protectie solara

necesar unei persoane este cuprinsa in-
tre 10 mc/ora si 25 mc/ord, in functie de
tipul de efort fizic depus. Din punct de
vedere constructiv, dispozitivele de ven-
tilare sunt necesare pentru eliminarea
surplusului de umiditate din aer (gene-
rata de plante, operatiuni de spalare sau
gatire etc.) si care pot determina apari-
tia fenomenului de condens si formare a
igrasiei pe suprafetele cu o temperatura
mai scazutd. Pentru a reliefa relatia din-
tre sistemul de incalzire si temperatura
interioara, trebuie luat in considerare
gradul de termoizolare a cladirii. Prin
aerisire, pierderile de energie termica
se cifreaza la aproximativ 60 kWh/mp/
an, insa pot fi reduse cu 50% prin utili-
zarea unui dispozitiv de recuperare a
caldurii aerului evacuat de sistemele
centrale sau individuale de ventilare.
Mecanismele implicate in procesul de
aerisire naturald au fost atent cercetate
de specialistii IFT Rosenheim, in cadrul
proiectului “Supravegherea dispozitive-
lor de ventilare libera a imobilelor rezi-
dentiale”, in concluzie urmatorii factori
fiind determinanti:

B dimensiunea deschiderii, precum si
forma/pozitia acesteia;

B prezenta unor forte (vant, tensiuni ge-
nerate de diferentele de presiune dato-
rate fluctuatiilor de temperaturd);

M caracteristici ale incintei (marime, cor-
puri de incalzire, tip de mobilier).

in ultimii ani, constructiile cu grad spo-
rit de etanseitate la aer au generat mo-
dificari semnificative ale frecventei de
efectuare a operatiilor de aerisire. Dintre
efectele negative aparute din acest mo-
tiv, se remarca o crestere a umiditatii re-
lative a aerului si scaderea calitatii aces-
tuia. Una dintre discutiile ce au avut loc
la modificarea prevederilor DIN 1946-6 -
“Ventilare si conditionare a aerului - imo-
bile rezidentiale” a fost aceea de a permi-
te un nivel minim de aerisire libera (daca
este posibil, fara implicarea persoanelor

Transmitanta energiei solare totale g

Geam Low-E

20 - 40%, in functie de tipul acoperirii

Protectie solara externa

5 - 40%, in functie de configuratia vitraju-
lui, reflexivitate, selectivitate unghiulara
etc.

Protectie solara interna

25 - 60%, in functie de configurarea gea-
mului si de protectia solara bazata pe re-
flexivitate

Dispozitive de protectie solara inserate in
structura geamului

12 - 40%, in functie de structura vitrajului,
reflexivitate, selectivitate unghiulara etc.

CONSULTANTA

din incintd). In cadrul standardului sunt
definite patru niveluri de ventilare si ra-
tele corespunzatoare de schimb de aer
cu mediul exterior:

1. Ventilare pentru protectia impotriva
efectelor umiditatii (operatiune cu im-
plicarea minima a utilizatorului);

2. Aerisire minima - independenta de ac-
tiunea beneficiarului, prin care se asigu-
ra calitatea minima a aerului din incinta;
3. Ventilare de baza - necesara pentru
furnizarea cantitatii de aer la nivelul una-
nim acceptat de igiena si sanatate;

4. Aerisire intensd - operatie obligatorie
la orele de varf.

Daca dimensiunile si proportiile cladi-
rii, precum si caracteristicile comparti-
mentdrilor interioare permit formarea
curentilor de aer, este suficienta simpla
aerisire, pentru asigurarea nivelului op-
tim. Pentru a putea atinge acest obiec-
tiv, specialistii sugereaza montajul unor
dispozitive exterioare (ADL) la ferestre
(dupa cum este descris in cadrul Ghidu-
lui IFT “Echipamente de ventilare. Partea
I. Caracteristici de performantd”). In par-
tea a doua a aceluiasi document, se fac
recomandari pentru facilitarea actiunii
proiectantilor si arhitectilor de compara-
re si utilizare a diverselor dispozitive din
aceasta categorie.

Perspective

optimiste din punct

de vedere al economiei
de energie

Reducerea consumului de energie a
imobilelor constituie o actiune feza-
bila din punct de vedere economic,
utilizdnd tehnologiile disponibile in
prezent. Ferestrele, fatadele si geamul
termoizolant urmeaza un trend de dez-
voltare acceleratd, prin implementa-
rea de solutii inteligente, care permit
ajustarea automata a caracteristicilor,
in functie de factorii climatici, cerinte-
le utilizatorilor etc. Astfel, sistemele de
anvelopare a imobilelor - utilizate in vi-
itor - vor asigura confortul necesar, cu
un consum minim de energie. Odata
cu identificarea metodelor de rezol-
vare a problemelor legate de eficienta
economica, subiect cotidian generat
de cresterea permanentd a pretului la
energie, trebuie urmarita tinta de sus-
tenabilitate, determinata de parametrii
naturali - de natura nefinanciara - care
influenteaza puternic starea balantei
energetice. |
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Clasificarea europeana a materialelor
de constructii, in functie de reactia la foc

Ghidul G, elaborat de specialistii Co-
mitetului Permanent de Constructii
din cadrul Consiliului European de
Standardizare (CEN), vizeaza clasifica-
rea sistemelor de constructii utilizate
in spatiul UE in functie de performanta
de reactie la foc (incadrarea in euro-
clase), in contextul implementarii pre-
vederilor Directivei CPD 89/106/EEC
(amendata prin normativul 93/68/EC).
Toate detaliile cu privire la tranzitia
de la clasificdrile nationale existente
inainte de intrarea in vigoare a CPD la
noul sistem comunitar de grupare sunt
furnizate in cadrul Ghidului J. Prezen-
tul document este destinat persoane-
lor desemnate sa redacteze specifica-
tiile tehnice (membri CEN/CENELEC si
EOTA), precum si altor categorii (per-
sonalul organismelor de reglementare
a pietei, autoritati care controleazd
activitatea zonei economice europene,
companii care utilizeazd materialele
respective etc.).

Definitii pentru termenii
utilizati in cadrul ghidului

Pentru intelegerea exacta a formularilor
din ghid, sunt furnizate urmatoarele de-
finitii:

B Familie de produse - set generic de mo-
dele, caracterizate prin intentii de utilizare
similare (de exempluy, finisaje pentru inte-
rior si elemente destinate montajului la
acoperis);

B Subfamilie de produse - subcategorie a
unei familii de produse, care include sor-
timente avand o natura similara (paneluri
de compartimentare si foi drepte pentru
acoperisuri) sau un comportament ase-
manator (de pilda, produse care se topesc
ori se contracteaza sub actiunea flacarii);
B Produs generic - grupa de modele care
cuprinde toatd gama comercializata pe
piata UE (placi din material plastic sau foi
cimetate armate);

B Produs - material de constructii, con-
form definitiei din cadrul CPD, executat de
un fabricant individual (de regula, mode-
lul pe suprafata caruia se aplica marcajul
CE);

M Tipul produsului - identificarea se poa-
te referi la mai multe versiuni ale aceluiasi
sortiment, dovedind faptul ca diferenti-
erile dintre acestea nu afecteaza nivelul
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sigurantei sau cerintele cu privire la per-
formanta produsului (conform cu ITT);
scopul direct al testului referitor la foc este
cel de a defini efectiv tipul materialului, in
urma caruia va fi incadrat in diverse clase
de siguranta (de exemplu, produsele cu
aceeasi culoare vor fi- de regula - cuprinse
la acelasi tip);

B Rangul produsului - are in vedere sta-
bilirea modelelor similare, promovate pe
piata de un producdtor, cuprinzand unul
sau mai multe tipuri cu performante di-
ferite (de pilda, modele cu grosimi si/sau
densitate variabild);

M Intentie de utilizare - se refera la rolul pe
care produsul respectiv il are pentru in-
deplinirea cerintelor esentiale stipulate in
cadrul CPD (definirea ID-urilor); de aceea,
aceasta proprietate se afla in legdtura di-
rectd cu functionarea produsului in cauza,
atunci cand este folosit intr-o lucrare de
constructii;

B Aplicatie finala - are in vedere conditiile
tipice in care sortimentul este intrebuin-
tat in cadrul unei lucrari de constructii; se
referd la aplicatiile reale, aflate in corelatie
cu toate aspectele care influenteaza com-
portamentul produsului, in diverse situatii
de expunere la foc; vizeaza aspecte pre-
cum cantitatea, orientarea spatiald, pozi-
tia in raport cu alte sisteme si metodele de
fixare;

B Domeniu de aplicare a unei clasificari -
posibilitatea de utilizare in aplicatii reale,
pentru fiecare incadrare considerata vali-
da.

Sistemul de euroclase pentru reactia la foc
este descris in decizia Comisiei Europene
2000/147/EC. Acest document a devenit
complet operational odata cu publicarea
metodei de testare SBI (Obiect cu Ardere
Singulard) in normativul EN 13823 si cu
includerea clasificdrii standardizate in ca-
drul EN 13501-1. Decizia se refera - in mod
exhaustiv - la materialele de constructii,
asa cum sunt definite in CPD (tabelul 2
include date despre elementele de pardo-
seald, iarin tabelul 1 se regasesc informatii
cu privire la celelalte sisteme). Specialistii
grupului european de reglementare a re-
actiei la foc (FRG) au definit o singura re-
ferinta la un scenariu de incendiu, pentru
intregul sistem de euroclase (respectiv,
foc in incinte interioare) si o singura sca-
[d majora destinata reprezentdrii fizice a
acestui scenariu (testul de colt al camerei,
conform 1SO 9705). Rolul initial al acestei

verificari de referinta a fost acela de a fa-
cilita dezvoltarea sistemului de clasificare
formulat in tabelul 1. Sistemul prevede ca
toate materialele de constructii pot fi gru-
pate complet si direct, in functie de aceste
principii. Singurele exceptii sunt acele ca-
zuri in care gruparea se bazeaza pe teste
de scard redusa sau cand o reconsiderare
a comportamentului produselor dintr-o
familie indica necesitatea aplicarii unui
amendament.

Dezvoltarea sistemului
de euroclase

Dupa cum se preciza in capitolul prece-
dent, este posibila aparitia necesitatii mo-
dificarii acestui sistem de clasificare, pentru
adaptarea intentiei de utilizare la conditiile
de risc prezente si viitoare (de exemply,
atunci cand testul/scenariul de referinta
actual si, in consecintd, sistemul de clasifi-
care, nu sunt potrivite pentru cuantificarea
riscului de incendiu). De asemenea, aceas-
ta posibilitate mai apare atunci cand sunt
folosite produse al caror comportament
la testare prezinta dificultati, iar gruparea
pe baza testelor de scard redusa nu este
posibild. Pentru definirea unor scenarii de
referinta aditionale, au fost luate in consi-
derare mai multe situatii similare condi-
tiilor reale de expunere la incendiu. Unul
dintre acestea este “focul intr-o camerd de
mici dimensiuni”. Daca ipoteza de referinta
(dezvoltarea focului in interior) selectata
pe baza tabelului 1 de euroclase nu este
considerata a fi potrivita pentru verificarea
produselor cu o anumita intentie de utili-
zare, atunci se considera ca sistemul curent
de clasificare este deficitar. Orice astfel de
nereguld trebuie tratata prin intermediul
procedurilor descrise in Anexa 1. In orice
caz, regula generala este aceea ca noul
scenariu de referinta trebuie luat in con-
siderare doar daca factorii determinanti
aflati in relatie cu propagarea incendiului
sunt semnificativ diferiti, iar autoritatile
de reglementare din statele membre UE
nu pot adapta in mod satisfacator propri-
ile reguli la sistemul definit de euroclase.
In ceea ce priveste abordarea problemei
de nepotrivire a clasificarilor realizate pe
baza unor teste efectuate la scara redusa,
sunt necesare precizari suplimentare. Ast-
fel, pentru anumite produse, gruparea pe
baza testului SBI poate fi considerata ca



fiind nereprezentativa pentru a reflecta
fidel performanta de reactie la foc (nu si-
muleaza suficient comportamentul mate-
rialului in caz de incendiu real). Folosirea
verificarilor de referinta poate reflecta in
mod mult mai precis aceasta realitate. Se
recomanda ca orice tip de problema sa fie
abordatd potrivit procedurilor sugerate si
schitate in diagrama inclusa in Anexa 1.

Pozitie a producatorilor
impotriva clasificarilor
predefinite

Clasificarea performantei de reactie la
foc a materialelor de constructii - reali-
zata in conditiile prevazute de euroclase
- trebuie sa constituie baza de pornire a
tuturor deciziilor cu privire la dezvolta-
rea ulterioara a sortimentelor respecti-
ve. Orice alta grupare, efectuatd pe baza
testelor de referinta de scara mare, nu
este permisa decat in cazul in care sunt
elaborate prevederi specifice, aflate in
conformitate cu procedurile mentiona-
te. In afara cazului in care sortimentul
este unicat, orice probleme legate de in-
cadrarea intr-o anumita categorie si de
testare a materialelor de constructii vor
figenerice si- prin urmare - aplicabile tu-
turor materialelor similare, executate de
diversi fabricanti. Pentru a fi asigurata
consistenta clasificarii, precum si nivelul
planificat, orice probleme vor fiabordate
in conformitate cu procedurile descrise
in capitolul urmator. In ceea ce priveste
exceptia, apar anumite dificultati legate
de probleme particulare, fiind necesara
aplicarea unor protocoale speciale de
verificare, aspect posibil prin implica-
rea unui grup de organisme notificate
de certificare. In anumite state membre
UE, regulamentele nationale referitoare
la foc ofera sansa producatorilor si pro-
iectantilor de a demonstra compatibili-
tatea materialelor prin mai multe meto-
de - inclusiv prin tehnici de inginerie a
sigurantei la incendiu - si prin verificari
pe scard larga. Acest gen de proceduri
se afla in afara obiectivelor impuse de
conformitatea produselor (marcajul CE)
si a sistemului de euroclase, dar este
permisa utilizarea metodei la nivel na-
tional, ca procedeu suplimentar de cla-
sificare. In orice caz, procedurile atipice
nu trebuie sa se transforme in mijloace
arbitrare de discriminare a produselor
sau sa constituie o forma de deghizare
a unor bariere comerciale (astfel, toa-
te metodele aferente vor fi deschise si
transparente, nefiind permisa indicarea

unor anumite laboratoare in cadrul ca-
rora sa fie efectuate experimentele). Din
aceasta categorie fac parte verificarile
fatadelor cortina in diverse tari comuni-
tare, in scopul demonstrarii compatibi-
litatii cu restrictiile legislative nationale.
Depinde de autoritatile fiecarui stat sa
determine care sunt optiunile potrivite
conditiilor specifice tarii respective.

Clasificarea materialelor
de constructii

Pentru ca sistemul comunitar de euro-
coduri sa functioneze intr-o maniera efi-
cienta si transparenta, este important ca
toate partile implicate sa abordeze in mod
unitar aceasta clasificare. Astfel, produsele
vor fi grupate in conformitate cu o serie de
principii. Primul dintre acestea stipuleaza
ca baza si domeniul de aplicatie ale unei
categorii date este necesar sd fie in mod
facil identificabile in cadrul informatiei
care insoteste marcajul CE, ca si in raportul
de clasificare. Detaliile furnizate odata cu
insemnul european de conformitate sunt
succinte, pentru informatii suplimentare
facandu-se referire la documentul com-
plet. O alta regula generala este aceea ca
produsele generice vor fi testate si clasi-
ficate intr-o maniera unitard, pe intregul
teritoriu al Uniunii Europene (de exemplu,
in ceea ce priveste datele de montaj si fixa-
re a specimenelor). Mai mult, un model va
fi verificat in asa fel incat - pe cat posibil -
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viitoarea incadrare intr-o anumita grupa sa
fie in relatie directa cu performantele pro-
dusului finit. Cand aplicatia specifica este
cunoscuta in mod cert (de pilda, in cazul
kit-urilor complete, cuprinzand instructi-
uni de instalare), sortimentul in cauza va
trebui testat corespunzator. In caz contrar,
acesta va fi verificat in conditii standardi-
zate (cu folosirea substraturilor uzuale,
in conditii de montaj reprezentative). De
asemenea, configuratiile atipice pot fi tes-
tate la cererea fabricantului, desi gradul de
aplicabilitate al acestui tip de clasament
este limitat. Un alt principiu afirma ca o
contributie potentiala a produsului la in-
tretinerea arderii este variabila, in functie
de fiecare lucrare in parte. Astfel, acelasi
material de constructii poate fi incadrat in
categorii diferite, fiecare corespunzdtoare
configuratiei adoptate (de exemplu, teste
pentru substraturi combustibile sau ne-
combustibile). Pentru a respecta regulile
generale enuntate anterior, este impor-
tant ca standardele europene sau agre-
mentele tehnice sa furnizeze instructiuni
comprehensive pentru producatori si spe-
cialistii laboratoarelor de profil. Este indicat
ca - intr-o masura cat mai mare - solutii-
le generice standardizate sa fie descrise
in cadrul normativelor europene. Daca
este necesar, pot fi incorporate prevederi
suplimentare in specificatiile tehnice, cu
conditia ca aceasta sa nu influenteze pia-
ta in favoarea unui anumit tip de material.
Standardele sau agrementele tehnice eu-
ropene pot include, in consecintd, doua

Proceduri pentru definirea unui nou scenariu de referinta
Se aplica - Familiilor de produse, subfamiliilor si produselor generice, pentru intentii de utilizare

specifice.

La initiativa - Statului membru UE (de exemplu, autoritatilor nationale de reglementare in domeniul
incendiilor), CEN/CENELEC/EOTA, Federatiei Industriale Europene sau FSG din cadrul organismelor

notificate.

Adresat catre - Comisiei Europene, care va consulta ulterior FRG european si, daca propunerea este
acceptatd, documentul este inaintat Comitetului Permanent in Constructii.

Proceduri - Se constata existenta unui scenariu de referinta necorespunzator, se demonstreaza acest
lucru si este propusa o alternativa. Conditiile de risc de incendiu sunt indicate impreuna cu testele de
scara mare potrivite acestui caz, considerate reprezentative pentru noul scenariu. Daca FRG conside-
ra ca propunerea este bine fundamentata, va determina criteriile functionale de performanta dupa
care produsul poate fi analizat in noul scenariu (de exemplu, fara flashover in interior, cu extinderea
incendiului de la un etaj la altul prin intermediul structurii fatadei cortind) si, daca este necesar, toti
paramterii necesari pentru masurarea si observarea acestor criterii (de pilda, timpul de flashover,
caldura eliberata, imprastierea flacarii si a scanteilor, productia de fum etc.). In acest moment, presu-
punand ca propunerea primeste aviz din partea Comitetului Permanent in Constructii si este adop-
tata de Comisia Europeana, este suficienta destula informatie pentru a se putea realiza declaratia de
conformitate referitoare la reactia la foc pe baza unui test de scara mare si a unor criterii functionale.
Teoretic, procesul se incheie aici. Totusi, avand in vedere costurile ridicate ale acestui tip de verificari,
anumite societati pot prefera diverse alternative. In acest caz, se realizeaza teste pe scara redusa,
pentru care este posibila corelarea cu noul test de referinta. Acestea reprezinta punctul de pornire si,
doarin cazul in care corelatia nu poate fi stabilita, trebuie efectuate alte investigatii. Odata ce aceasta
metoda a fost definita, noul sistem de clasificare va acoperi familiile de produse a céror intentie de
utilizare a fost stabilita, fiind totodata propusa decizia de revizuire a Euroclaselor. Orice nou sistem
de clasificare sau declaratie de performanta realizata pe baza criteriilor functionale de performanta
va trebui in mod clar delimitat de actuala ordonare.

Rezultat - In mod normal, o decizie de revizuire a Euroclaselor este necesars, incluzand un tabel
care sa cuprinda conditiile de risc. Un nou scenariu de referinta va conduce la o noua diferentiere a
clasificarilor actuale.
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seturi de instructiuni, referitoare la testarea
reactiei la foc:

Mo simpla declaratie cum ar fi “produsul
trebuie verificat intr-o configuratie repre-
zentativd a aplicatiei, respectandu-se con-
ditiile generale de testare stipulate in cadrul
normativului; daca fabricantul furnizeaza
instructiuni de instalare, acestea trebuie ur-
mate atat in ceea ce priveste montajul, cat
si fixarea; conditile vor fi indicate in cadrul
documentului de insotire a marcajului CE,
atunci cand sunt relevante”;

M alternativ, regulile de montaj si fixare
pentru testarea reactiei la foc sunt incluse
in hEN, ETAG sau CUAP, cu conditia res-
pectarii prevederilor generale de verifica-
re; pentru a asigura acest lucru si pentru
a maximiza aria de aplicare a testelor re-
spective, se recomanda consultarea comi-
siei tehnice TC 127, din cadrul CEN; cazuri-
le de incompatibilitate sunt negociate cu
membrii Comisiei Europene.

Statele membre ale UE au responsabili-
tatea de a nu crea noi bariere comerciale,
prin impunerea unor reguli nationale de
configurare a testelor (de pildg, in relatia
dintre instalarea si fixarea produselor). In
consecinta, aceste reglementari locale tre-
buie adaptate la solutiile tehnice propuse
in cadrul standardelor comunitare si agre-
mentelor tehnice europene. Situatia do-
meniului de aplicare a clasificarilor specifi-
ce constituie o preocupare permanentd a
reprezentantilor industriei materialelor de
constructii, avand un impact important
asupra numarului si intensitatii testelor
pentru unanumit produs.in ambele cazuri
descrise anterior, regulile generale impun
o evaluare continud a evolutiei pe baza
rezultatelor obtinute in urma verificarilor.

Astfel, informatia colectata initial de gru-
pul de organisme notificate de certificare
(GNB) va face posibila elaborarea de noi
reguli, facand ca - in timp - sa fie stabilite
norme coerente, ce vor putea fi introduse
in standarde si specificatii tehnice.

Rolul grupului de

organisme de certificare

GNB a fost creat de Comisia Europeana
in scopul unei asigurari a colaborarii intre
diversele institutii de testare din UE. Prin-
cipalele obiective ale acestei organizatii
sunt reprezentate de:

M promovarea increderii reciproce si a
transparentei in ceea ce priveste rezulta-
tele testelor obtinute de diverse labora-
toare;

B constrangerea autoritatilor nationale in
vederea aplicarii acestor rezultate;

M obtinerea unui grad ridicat de consis-
tenta a parametrilor de conformitate veri-
ficati de aceste institutii;

M asigurarea informarii complete a tutu-
ror partilor implicate, cu privire la obiectul
de activitate si la nivelul de competenta
specifice organismelor de agrementare;

M consilierea in activitatea de redactare/
dezvoltare a specificatiilor tehnice de pro-
dus.

GNB are in componentd un Grup de Con-
sultanta (AG) si un anumit numar de Sectii
Sectoriale (SG). AG este responsabil - in
primul rand - de strategia adoptata si de
aspectele procedurale comune tuturor
SG. Totodatd, acesta raspunde de activi-
tatea de comunicare a rezultatelor si solu-
tiilor propuse catre Comitetul Permanent
in Constructii, in scopul implementarii

tului Permanent in Constructii.

Proceduri de abordare a clasificarilor nepotrivite

Se aplica - Familiilor de produse, subfamiliilor si produselor generice.

La initiativa - Statelor membre UE (autoritati de reglementare in domeniul incendiilor), CEN/CENE-
LEC/EQOTA, Federatiei Industriale Europene sau FRG din cadrul organismelor notificate.

Se adreseaza - Comisiei Europene, care se va consulta cu FRG comunitar si, in cazul avizarii, Comite-

Procedura - Se demonstreazd inadvertentele actualului test, pe baza lipsei de corelatie dintre ve-
rificarea de referinta a produselor sau aplicatiei luate in considerare (de exemplu comportament in
timpul testarii: topire, contractie, delaminare, deformare etc.). De asemenea, trebuie demonstrat ca
testul de referintd insusi este compatibil cu familia respectiva de produse. Daca membrii FRG consi-
dera ca propunerea este fondata, pot aproba ca performanta de reactie la foc a produsului in cauza
sa fie determinata pe baza indeplinirii criteriilor de performanta functionale definite pentru testul de
referinta (de pilda, fara flashover, productie limitata de fum, fara scantei), folosind oricare parametri
relevanti considerati necesari (timp de flashover, caldura eliberata etc.). Declaratia de performan-
ta rezultata pentru produs va fi similara celei corespunzatoare testelor pe scara redusd, corelate cu
testdrile de referinta. In mod alternativ, se poate dezvolta un nou test pe scara redusa corelat cu un
test de referinta existent, desi aceasta procedura va necesita mai mult timp. O alta posibilitate este
adaptarea la un test deja existent. Nota: problema poate fi identificata ca legatura intre descrierea
existentd a metodei de verificare mai degraba decéat ca o inadaptabilitate (de exemplu, regulile de
montaj/fixare din testul SBI, impunerea unei anumite forme a esantionului etc.); in acest caz, instruc-
tiunile vor fi inaintate CEN/EOTA pentru modificarea conditiilor de testare, printr-o derogare de la
standardul de produs.

Rezultat - Comisia Europeana va determina de la caz la caz modalitatea cea mai potrivita de imple-
mentare a propunerii, actiune ce poate necesita adoptarea unui amendament la decizia existenta.
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procedurilor de atestare a conformitdtii.
Activitatea diverselor SG a fost directiona-
ta cdtre studiul tipurilor specifice de mate-
riale de constructii. In plus, exista doud SG
cu actiune“orizontald’, unul dintre acestea
fiind specializat in problema substantelor
periculoase, iar celalalt in siguranta la in-
cendiu (FSG). Personalul FSG se asigura
de faptul ca toate problemele legate de
aspectul securitatii in situatia confrunta-
rii cu focul sunt abordate corespunzator
de toate celelalte SG. Cu alte cuvinte, FSG
constituie o resursa comunitara extrem
de valoroasa, care poate fi directioanta in
sensul rezolvarii dificultatilor de comuni-
care, intr-o maniera eficienta. Rolul aces-
tuia este acela de a ajuta la implementa-
rea unui sistem european unitar, pe baza
procedurilor de clasificare definite si stabi-
lite in cadrul diverselor decizii ale Comisiei
Europene. Responsabilitdtile FSG includ:
HMinterpretari documentate agreate ale
metodelor de testare a reactiei la foc, in
acele situatii in care prevederile standar-
delor europene sunt ambigue sau daca
specificatiile tehnice suntincomplete;

M dezvoltarea de protocoale de testare
ad-hoc, pentru produse al caror compor-
tament este de asemenea maniera incat
produce rezultate eronate la aplicarea
procedurilor conventionale de verificare;
M elaborarea de conventii speciale legate
de aplicarea extensiva a rezultatelor tes-
tarii pentru ambii parametri legati de foc,
respectiv reactia si rezistenta.

Toate aceste functii sunt considerate vita-
le, asigurand facilitarea aplicarii efective a
marcajului CE. Un obiectiv secundar, de-
osebit de important, este reprezentat de
corelarea dintre obiectivul testarii si tipul
de aplicatie in care este utilizat materialul
de constructii in cauzd. Membrii Comisiei
Europene, dupad initierea de consultdri cu
oficialitatile statelor membre UE, vor asi-
gura faptul ca toate conditiile limita de-
terminate prin activitatea FSG sunt corect
definite si nu se afla in conflict cu anumite
reguli din cadrul grupului european de re-
glementare a conditiilor de incendiu (FSG
lucreaza si disemineaza informatiile exclu-
siv prin intermediul CIRCA - instrument de
comunicatii prin Internet).

Siesteme de atestare

a conformitatii si
efectuarea clasificarii

In cele mai multe dintre deciziile Comisiei
Europene sunt prevazute inclusiv sisteme-

le de atestare a conformitdtii (AoC) pentru
materialele de constructii, aspectele legate



de reactia la foc ffind tratate in mod simi-
lar (dupa cum este ilustrat in tabelul 3). De
aceey, incadrarea in AoC difera in functie
de clasificarea conform eurocodurilor,
precum si datorita susceptibilitatii perfor-
mantei de reactie la foc de a se modifica in
timpul procesului de productie. Mai multe
informatii in acest sens sunt furnizate in
cadrul Anexei 2. Gruparea materialelor de
constructii in functie de reactia la foc face
parte integranta din procesul de certificare
a conformitatii garantat prin aplicarea mar-
cajului CE. Aceasta realitate impune impli-
carea unui organism notificat de certificare
(in sistemele AoC 1 sau AoC 3) pentru a rea-
liza clasificarea respectiva. Operatiunea de
incadrare in categoria corespunzdtoare va
fi cuprinsa intr-un raport special, redactat
de specialistii institutiei de certificare, pe
baza unuia sau mai multor rezultate obti-
nute prin verificari si - posibil - a unui raport
extins de aplicatie (EXAP). Daca modelul
respectiv face obiectul sistemelor AoC 2
sau AoC 4, clasificarea va fi efectuata de fa-
bricant. In orice caz, acesta din urmé poate
solicita sprijinul unui organism notificat. in
toate situatiile prezentate anterior, cerinte-
le standardelor de clasificare in functie de
reactia la foc trebuie indeplinite in totali-
tate, fiind obligatorie, de asemenea, inclu-
derea acestora in cuprinsul standardelor
europene armonizate. Odata ce un produs
poarte insemnul CE, fiind marcat cu o clasa
aferenta reactiei la foc, niciun stat membru
UE nu poate sa solicite informatii aditionale
in legdtura cu acest aspect. Dacd autorita-
tile dintr-o anumita regiune considera ca
organismele de notificare nu sunt apte de
arealiza oincadrare intr-una dintre grupele
mentionate in standarde sau agremente
tehnice europene, apare necesitatea impli-
cdrii unui comitet cu atributii speciale sau a
ministerului de resort pentru a determina
clasa corespunzatoare (nu se admite im-
plicarea fabricantului). Clasificarea astfel
obtinuta va fi cuprinsa in raportul aferent.
Trebuie precizat faptul ca statele membre
UE trebuie sd accepte prezenta pe propriile
piete a produselor avand marcaj CE, nepu-
tand solicita ca rapoartele de testare sa fie
intocmite de un comitet propriu, in sco-
pul determinarii clasei (aceasta este deja

furnizata in documentatia aferenta CE si va
fi respectatd ca atare). Situatia produselor
care folosesc agrementul tehnic european
(ETA) pentru procedurile de certificare este,
insa, diferita. Documentul ETA va include
clasificarea la foc a sortimentului si - daca
este necesar - regulile EXAP pentru materi-
alulin cauza. Daca organismul de aprobare
care a eliberat ETA nu este institutie notifi-
cata de certificare, avand competente pen-
tru clasificarea in functie de reactia la foc,
este necesar ca aceasta operatie sa fie sub-
contractatad catre un institut abilitat. Odata
ce agrementul a fost redactat, organismul
in cauza se poate implica in evaluarea pro-
cesului de atestare, dar numai pentru a asi-
gura conformitatea cu descrierea ETA.

Anexa 1

Principiile fundamentale descrise in Ghidul G
si transpuse in cadrul sistemului de euroclase
pentru reactia la foc pot fi rezumate dupa cum
urmeaza:

BFRG, pe baza riscului real sau preconizat de
incendiu, poate decide asupra scenariilor de
referintd (sistemul actual de euroclase aferent
performantei de reactie la foc corespunzdoare
tuturor materialelor de constructii, cu exceptia
celor destinate executiei de pardoseli, se bazea-
za pe dezvoltarea incendiului intr-o incapere);
M conditiile preconizate de risc, asociate cu
orice alta referinta a unui scenariu de incendiu,
vor fi definite de membrii FRG, utilizand ter-
meni functionali (actualul sistem utilizeazd no-
tiunea de flashover - gradul pana la care rezista
materialul - ca referintd comportamentala);
Emembrii FRG vor lua in considerare o scard
larga de teste reprezentative pentru scenarii de
incendiu, ca baza fundamentala pentru evalua-
rea performantei la foc a produselor in corelatie
cu comportamentul potential al acestora (se fo-
losesc prevederile standardului ISO 9705 - testul
coltului camerei; timpul de flashover si toti para-
metrii relativi sunt identificati pe baza datelor fur-
nizate in documentatia principald de clasificare);
Min absenta oricdrui test de scard mica care
sa aiba performante corelate cu ale unui test
de mari dimensiuni, produsele vor fi evaluate
caracteristicilor corespunzatoare acestuia din
urma, netinandu-se cont de criteriile functio-
nale agreate (nu se aplicd sistemului curent
de euroclase);

NORMATIV

B dacd este disponibil un test de scara redusa
ale carui performante sunt corelate cu cele ale
unuia realizat la scara mare, FRG poate permite
aplicarea sistemului de clasificare corespun-
zator, considerat a fi potrivit cu scopurile de
reglementare valabile in spatiul comunitar; in
acest caz, toate produsele similare vor fi veri-
ficate prin aceastd metoda (euroclasele se ba-
zeaza exclusiv pe teste de scara micd);

M produsele care se supun anumitor conditii
si la care testul de scard mica este considerat
deficitar se clasifica conform unor verificdri pe
scard mare, iar nivelul de performanta se eva-
lueaza conform criteriilor functionale definite
in cadrul acestui test; orice ordonare rezultata
va fi exprimata intr-o maniera similara celei a
testelor de scard redusd, dacd nu apar modi-
ficari ale scenariului de referintd; acolo unde
este relevant, rezultatele testului de dimensi-
uni mai mici vor fi raportate in conjunctie cu
cele ale testului de scara mare.

ANEXA 2
Persoanele specializate in redactarea specifica-
tiilor tehnice acorda o atentie deosebita note-
lor de subsol, deoarece:
Min acest fel se ofera un control strict al anu-
mitor proprietati fizice, chimice sau de alta
naturd, care pot exercita o influentd directa
asupra performantei de reactie la foc si/sau
asupra testelor corelate de audit FPC (teste de
caracterizare);
M este necesara prezenta unui sistem adecvat,
iar FPC determind indeplinirea obiectivului
precizat la primul punct;
Hexistd o specificatie tehnica de montaj/fixare,
referitoare la cerintele folosite ca baza pentru
testarea produsului si definirea domeniului de
aplicare a rezultatelor verificarilor (directe sau
extinse).
In continuare, cei care elaboreaza documentele
respective solicita consiliere din partea mem-
brilor SG, TC 127 si PT4. Daca se cade de acord
asupra notelor de subsol aplicate, se trece la
determinarea sistemului AoC aplicabil materia-
lului in cauza. Daca nu, au loc reuniuni repetate
ale specialistilor, pana la conturarea unui punct
de vedere comun (in ultima instantd, decizia fi-
nald apartine FRG). Ulterior, este comunicat ofi-
cial sistemul de atestare necesar, care va fi pu-
blicat in cadrul hEN sau ETA corespunzatoare.
|

Tabel 3 - Exemple de incadrare in AoC in functie de performanta de reactie la foc

Produs Intentie de utilizare Nivel sau clasa Sistem de atestare a conformitatii
Produse termoizolatoare (executate in fabrica Pentru aplicatii care sunt subiectul exigentelor de reactie la foc AT*, A2%, B*, C* 1
sau destinate montajului pe santier)
Produse termoizolatoare (executate in fabrica Pentru aplicatii care sunt subiectul exigentelor de reactie lafoc | A1**, A2**, B**, C**, D, E 3
sau destinate montajului pe santier)
Produse termoizolatoare (executate in fabrica Pentru aplicatii care sunt subiectul exigentelor de reactie la foc (A1-E)*** F 4
sau destinate montajului pe santier)

Nota:* - Produse/materiale pentru care modificarea procesului de productie are ca efect imbunatatirea clara a performantei de reactie la foc; ** - Modele la care nu se refera aceasta nota
*** - Produse/materiale care nu necesita testare pentru determinarea caracteristicii de reactie la foc .
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Abordare armonizata a problematicii
substantelor periculoase

Ghidul H are ca obiectiv de baza identifica-
rea unei definitii comune a domeniului sub-
stantelor periculoase, in aceasta categorie
fiind incadrate si radiatiile, in masura in care
acestea actioneazd asupra unor produse care
sunt reglementate prin prevederile Directivei
comunitare a Materialelor de Constructii CPD
89/106/EEC , amendata prin Directiva Consi-
liului Europei 93/68/EC. in cadrul documen-
tului se explica modul in care se aplica norma
europeana in aceasta situatie si procedurile
ce trebuie urmate de specialistii ce elaborea-
za specificatiile tehnice (membri CEN/CENE-
LEC si EOTA) in problema armonizarii. Referi-
tor la aceste documente, este obligatoriu sa
furnizeze toate detaliile relevante pentru un
anumit material de constructii si - in particu-
lar - informatiile necesare solicitate de produ-
cator pentru caacesta sd poatd derulain mod
optim procesul de marcare cu simbolul CE.
Ghidul este destinat celor care sunt implicati
in redactarea specificatiilor tehnice, pentru
abordarea unitara a subiectului, precum si
producatorilor, autoritdtilor de reglementare/
control al activitatii pietei etc. Trebuie precizat
ca acesta este limitat la aspectele incluse in
capitolul al lll-lea de cerinte esentiale (igiena,
sanatate si protectia mediului), din cadrul
CPD. Nu sunt luate in considerare detalii le-
gate de fabricarea materialelor de constructii
sau de functiile acestora. De asemenea, nu
sunt precizate detalii referitoare la contactul
dintre aceste produse si apa destinata con-
sumului uman. Niciuna dintre cerintele pre-
zentului ghid nu induce restrictii la nivelul
statelor membre UE si nu impune modificari
ale legislatiilor nationale cu privire la mente-
nanta produselor, atat timp cat acestea se
conformeaza exigentelor CPD (de exemplu,
se supun schemelor de protectie a mediului).
In practica, poate fi dificild o separare precisa
a substantelor care sunt legate de o afectare
mai accentuatd a mediului inconjurator de
cele care au un efect relativ redus. De aceea,
apare necesitatea realizarii clare a unei dis-
tinctii intre riscurile care sunt stabilite in CPD
sia altor tipuri de pericole.

Principii generale

Din punct de vedere al substantelor pericu-
loase, obiectivul CPD poate fi caracterizat
dupa cum urmeaza:

a) Actiunea de armonizare a prevederilor na-
tionale referitoare la substantele periculoase
- dupa cum este prevazut in cadrul COD - se
concretizeazd prin respectarea cerintelor
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esentiale incluse in capitolul al lll-lea “Igiena,
sanatate si mediu inconjurator” din CPD. Exi-
gentele mentionate sunt definite in Anexa 1,
in corelatie cu lucrdrile de constructii, dupa
cum urmeaza: “Lucrdrile de constructii trebu-
ie proiectate/executate in asa fel incat sa nu
constituie 0 amenintare la conditiile de igiena
sau sandtatea utilizatorilor sau a vecinilor cla-
dirii respective. Principalele cauze pot fi:
BMemisiile de gaze toxice;

Bprezenta in aer a unor particule periculoa-
se;

BMemisiile de radiatii daunatoare;

Mpoluarea sau otravirea apei sau a solului
etc’s

b) In continuare, sunt definite cerintele co-
respunzatoare celor cinci aspecte specifice si
anume:

B conditii interioare de mediu;

Bfurnizarea de ap3;

Bdisponibilitatea elimindrii deseurilor lichide;
Bdisponibilitatea eliminarii deseurilor solide;
B conditii exterioare de mediu.

“Trebuie luate in considerare si alte directive
relevante, referitoare laigiena, sdndtate si me-
diu (de pilda, protectia personalului), atunci
cand sunt elaborate specificatiile tehnice”;

) In ceea ce priveste cerintele aferente mate-
rialelor de constructii, depozitarea deseurilor
in conditii de siguranta nu ridica niciun fel de
problema legata de substantele periculoase,
definite in Ghidul H. In cadrul Documentului
Interpretativ nr.3 sunt dezvoltate si alte as-
pecte relevante, cum ar fi:

B“Mediul interior - caracteristicile necesare
pentru obtinerea unui nivel satisfacator de
performantd sunt enumerate in continuare.
Specificatiile tehnice armonizate sunt nece-
sare pentru mdsurarea acestor parametri.
Dintre caracteristicile generale, aplicabile
oricarui sistem sau familii de produse, pot fi
amintite: emisiile de componente volatile or-
ganice sau a altor elemente poluante (se tine
cont de concentratia admisa de legislatie);
radiatii radioactive”;

W“Furnizarea apei - specificatiile tehnice ar-
monizate sunt necesare pentru a preciza
caracteristica de migrare a elementelor de
poluare, la contactul produsului cu apa”;
B“Mediul exterior - pentru diversele faze ale
ciclului de exploatare a unui produs, atat timp
cat nu exista o legislatie comunitard comuna,
reprezentantii fiecarui stat membru UE vor
lua decizia de a respecta aceste prevederi - in
conditiile Tratatului de la Maastricht - si, atunci
cand este necesar, pot impune produselor
cerinte suplimentare, care sd limiteze efectul

negativ asupra mediului. in cadrul specifica-
tiilor tehnice, trebuie avuta in vedere elibera-
rea de elemente poluante in aer, sol sau ap3,
tinandu-se cont de valorile maxime admise”.
Din consideratiile anterioare, pot fi formulate
cateva principii generale:

1)In afara de protectia persoanelor (utilizatori
si vecinii acestora), prevederile CPD se refera
doar la afectarea mediului inconjurator aflat
in proximitate. Aspectele ecologice extinse,
cum ar fi distrugerea stratului de ozon, nu fac
obiectul prezentului normativ. De asemenea,
termenul de “proximitate” nu este definit in
cadrul documentelor interpretative, sensul
acestui termen fiind acela de parti ale me-
diului inconjurator care sunt influentate prin
efecte directe generate de produsele sau lu-
crarile de constructii;

2) Pentru a fi in conformitate cu obiectivul
general la CPD, abordarea armonizata legata
de substantele periculoase este limitatd la“cla-
dirile in functiune”. Alte faze ale ciclului de ex-
ploatare a materialelor de constructii (cum ar
fi excavarea solului, diversele stadii de realizare
alucrarii, demolarile, eliminarea apelor rezidu-
ale, incinerarea sau reciclarea) nu sunt luate in
considerare, in acceptiunea ideii de armoni-
zare conform conditiilor CPD. in plus, diverse
activitdti cum ar fi intretinerea sau lucrarile de
inlocuire a unor componente (activitati desfa-
surate in perioada de exploatare a unui imo-
bil) pot avea ca efect emisia de substante pe-
riculoase in atmosfera. Aceste asepecte sunt
considerate, de asemenea, in afara sferei CPD.
Astfel, reprezentantii statelor membre UE au
responsabilitatea de a elabora prevederi pro-
cedurale pentru astfel de cazuri, dacg, pe baza
analizei produsului respectiv, se considera ca
acesta poate avea efecte daunatoare asupra
mediului sau persoanelor. Bineinteles, orice
material de constructii utilizat pentru realiza-
rea unei lucrari, va trebui - in continuare - sa
respecte prevederile Directivei CPD;

3) Cerintele pentru diverse materiale de con-
structii sunt exprimate fie in emisii, fie in mi-
gratii de substante periculoase sau radiatii, in
perioada unei utilizari normale (previzibile).
Astfel, caracteristica eliberarii unor astfel ele-
mente poate fi controlatd. Totodata, chiar si
in situatia in care continutul de componente
daunatoare specific unui produs nu poate fi
pastrat in conditii acceptabile, aceasta consti-
tuie singura solutie practicd pentru utilizarea
materialului.

Pe scurt, schema etapelor ce trebuie urmate
de specialistii care elaboreaza specificatiile
tehnice sunt:



Hidentificarea substantelor periculoase a ca-
ror titulatura este reglementatd la nivel euro-
pean sau national pentru produse sau familii
de produse;

Mverificarea riscului de contaminare, in con-
cordanta cu obiectivele CPD;

Bdeterminarea posibilitdtilor tehnologice
actuale de eliminare sau compensare a ris-
curilor;

Bselectarea metodei de masurare a continu-
tului de substanta periculoasa;

Bincadrarea in clase si/sau niveluri de perfor-
mantg;

Bredactarea unei declaratii care va insoti
marcajul de conformitate;

Bdaca riscul nu exists, se tine cont de preve-
derile europene si nationale relevante, inclu-
se in capitolul de specificatii tehnice a cdror
respectare este voluntara.

Identificarea substantelor

periculoase uzuale

Pentru aplicarea marcajului de conformitate
CE, persoanele responsabile cu elaborarea
specificatiilor tehnice trebuie sa identifice
toate substantele periculoase obisnuite, in-
cluse in mandat si/sau mentionate in baza
de date a prezentului ghid (Anexa 2), care, in
timpul unei utilizari normale, sunt prezente in

structura materialelor de constructii. Aceste
elemente pot fi rezultatul procesului de fabri-
catie a produselor respective sau reprezintd
constituenti ai sistemelor componente (se
poate presupune ca specialisti mentionati
anterior sunt persoane care detin cunostin-
tele necesare identificarii acestor substante).
Celemai comune elemente periculoase-spe-
cificate in cadrul diverselor mandate - sunt:
azbest, formaldehida, cadmiu, pentaclorofe-
nol, materiale radioactive si metale grele (da-
undtoare aparatului respirator). Baza de date
a Ghidului H contine o lista completa a com-
ponentelor ddunatoare prezente in structura
materialelor de constructii, care sunt in mod
curent reglementate la nivel comunitar sau
national. in plus, doar prevederile regionale
noi sau cele recent modificate, care au fost
deja semnalate de reprezentantii statelor
membre UE in cadrul Directivei 98/34/EC, vor
fi listate in perioada urmdtoare. Tabelul a fost
realizat de membrii Comisiei Europene, in co-
laborare cu specialistii din tarile comunitare,
urmand ca, pe parcurs, baza de date sa fie
permanent dezvoltata . Pentru a facilita acce-
sul la informatie si prelucrabilitatea acesteia,
cea mai potrivita metoda de acces este prin
intermediul website-ului Comisiei Europene.
Documentul are un rol informativ, scopul sau
principal fiind cel de furnizare a unui suport
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practic persoanelor care redacteazd specifica-
tiile tehnice. Totusi, datele disponibile nu sunt
exhaustive si nu reproduc complet textele di-
rectivelor sau altor referinte europene sau re-
gionale. Totodatd, specialistii din diverse state
UE trebuie sa furnizeze informatiile necesare
despre metodele existente de determinare
a valorilor-limitd pentru substantele al cdror
comportament este reglementat. Lista este
relevanta pentru materialele de constructii
prevazute in mandatele eliberate in conditiile
CPD, dar este evident faptul ca existd reactii
diferite, in functie de caracteristicile fiecarui
material. De asemenea, trebuie precizat ca,
dacd o anumita substanta este incadrata
in categoria elementelor periculoase, acest
aspect nu inseamna - in mod automat - ca
produsul care o include este daundtor pentru
utiliaztori. Daca exista un risc oarecare de eli-
berare a continutului periculos al sortimentu-
lui respectiv, aceasta posibilitate trebuie de-
monstratd cu ajutorul unor metode stiintifice
solide (baza de date cuprinde 115 elemente
sau grupuri, acest numar fiind un motiv real
de ingrijorare pentru Uniunea Europeand).
Persoanele care elaboreaza specificatiile teh-
nice trebuie sa manifeste o grija deosebita la
verificarea acuratetii informatiilor, precum si
la relevanta datelor pentru sortimentele stu-
diate, mai ales pentru cad prevederile din acest
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domeniu au un grad ridicat de generalitate,
iar restrictiile se aplica tuturor produselor de
acelasi tip, prezente pe piatd. Nu se recoman-
da ca Anexa la Ghidul H sa fie receptata ca o
“lista neagrd” de substante interzise. Aceasta
furnizeaza doar informatii despre legislatia
relevanta existentd, fard a face nicio declaratie
referitoare la riscurile cauzate de materialele
respective.

Procesul de verificare a
apartenentei la domeniul
constructiilor

In cadrul Sectiunii Il a ghidului sunt descrise
elementele considerate ca fiind compatibile
cu scopul declarat al CPD (incluse, din acest
motiv, in declaratia de conformitate), cu ex-
ceptia acelor substante deja armonizate la
nivel comunitar. Statutul substantelor pericu-
loase este reglementat in trei feluri distincte,
metoda prin care se asigura nivelul adecvat
de protectie pentru persoane si mediul in-
conjurator. Aceste diferente trebuie identifica-
te de specialistii care elaboreaza specificatiile
tehnice, iar producatorii sunt responsabili de
cunoasterea si compatibilitatea prevederilor
relavante pentru produsele la care fac referi-
re aceste specificatii. Cele trei procedee sunt
prezentate in continuare:

Hnivel de reglementare comunitar: este obli-
gatoriu cafabricantji sd indeplineasca exigen-
tele armonizate si sa respecte anumite valori-
limita acceptate de UE pentru materialele de
constructii utilizate in spatiul european; de
aceea, Nu va mai fi necesara furnizarea de
informatii care sa insoteascd declaratia de
conformitate, chiar daca acest aspect este in
concordanta cu CPD; prevederile generale
referitoare la acest subiect si legislatia spe-
cifica produselor constituie elemente com-
plementare, primele avand prioritate; cel
mai bun exemplu din aceasta categorie este
reprezentat de continutul tuturor tipurilor de
azbest, material a carui utilizare afost cu desa-
varsire interzisa in spatiul comunitar;

Hnivel de reglementare european, cu dero-
gadri nationale: dacd substantele periculoase
fac subiectul legislatiei comunitare armoni-
zate, iar la nivel local au fost acceptate dero-
gdri legislative, apare necesitatea furnizarii
de informatii atasate documentatiei aferen-
te marcajului de conformitate (deoarece se
constata grade diferite de exigente); cel mai
reprezentativ exemplu este constituit de con-
tinutul de cadmiu, pentru care anumite state
au prevederi stricte, in timp ce altele urmeaza
doar indicatiile comunitare;

Bprevederi nationale: daca substantele pe-
riculoase nu intrd sub incidenta legislatiei
armonizate la nivel european, dar sunt luate

100 FEREASTRA Nr.61 - [UNIE 2008

in considerare ca obiectiv al CPD, existand di-
verse cerinte si/sau metode de determinare
in statele membire, aceste diferente vor fi ex-
plicate, concomitent cu descrierea metodo-
logiei folosite (prin corelare); de pilda, emisia
de formaldehida trebuie - in mod obligatoriu
- declaratd in documentele insotitoare ale
marcajului CE.

Legislatia cu privire la acest domeniu poate
exista si in afara prevederilor CPD, atat la nivel
comunitar, cat si national. Desi aceasta nu are
legatura cu obiectivul directivei sinu face par-
te din documentatia CE, specialistii ce redac-
teazd specificatiile tehnice trebuie ca - dacd
este indicat - sa ia in considerare aceste pre-
vederi (pot fi incluse ca anexe informative).
Trebuie precizat faptul ca se interzice copie-
rea textului normelor din aceasta categorie,
dar se admite referirea la acestea. Informatia
nu trebuie sa insoteasca declaratia de confor-
mitate, decatin cazul in care directivaimpune
aplicarea marcajului CE. Totodatd, specialistii
vor determina nivelul tehnologic atins pentru
identificarea substantelor periculoase si limi-
tarea efectelor negative produse de acestea,
prin elaborarea de solutii descriptive compe-
titive. Majoritatea specialistilor accepta ideea
cd gradul actual de dezvoltare a tehnologiei
coincide cu cel descris in cadrul specificatiilor
tehnice. De aceea, personalul care elaborea-
za aceste documente trebuie sa realizeze
periodic revizuiri ale metodelor de testare
disponibile (nationale, europene sau interna-
tionale), cercetand posibilitatea utilizarii unor
metodologii hibride (adaptate), folosite in
alte domenii de activitate. Atunci cand nivelul
cunostintelor tehnice sau metodele de deter-
minare potrivite lipsesc, este utila o abordare
pragmatica a acestui subiect, pentru dezvol-
tarea unor noi procedee de testare.

Metode pentru determinarea

substantelor periculoase

O caracteristica de performantd a produsului,
legata de continutul de substante periculoa-
se, a fost deja luatd in considerare de perso-
nalul specializat in redactarea specificatiilor
tehnice. Acest parametru va fi - in principal -
tratat intr-o maniera similara celorlalte carac-
teristici de performantd enuntate in cadrul
diverselor mandate. Abordarea descrisa an-
terior este necesard deoarece substantele pe-
riculoase trebuie stabilite conform metodelor
de determinare armonizate, avand o forma
prescrisa de atasare la declaratia de confor-
mitate care insoteste marcajul CE.n orice caz,
nu este intotdeauna posibila o armonizare
completd in acest domeniu (cel putin, nu pe
termen scurt), caz in care specialistii vor apli-
ca principiul celei mai avansate tehnologii.
Daca este posibil, vor fi utilizate metodele de

testare dezvoltate pe orizontald. in cazul in
care se considera necesar, standardul euro-
pean pentru produse va oferi o metodologie
complementard, prin includerea detaliilor de
esantionare si pregatire a mostrelor. De regu-
3, proprietatea produsului privind continutul
de substante periculoase va fi exprimata in
termeni de “eliberare’, “emisie” sau “radiatie’;
in aceeasi maniera fiind declarata si in cadrul
documentatiei CE (din nou, trebuie subliniat
faptul ca intregul proces de testare si clasi-
ficare depinde, in mare masura, de nivelul
tehnologic atins in momentul respectiv). Uti-
lizarea solutiilor descriptive, cum ar fi limitele
continutului de substante periculoase, folosi-
te atunci cand exista o legatura directd intre
aceastd variabila si nivelul de emisie sau trata-
mentul suprafetelor in vederea prevenirii eli-
berarii de elemente ddundtoare sanatdtii ori
mediului, poate fi justificata atunci cand nu
exista o altd metoda de determinare a ratei
de emisie sau aceasta presupune costuri ridi-
cate. Totusi, este general acceptat faptul cd re-
latia dintre continut si gradul de eliberare nu
poate fi stabilita cu exactitate in cazul anumi-
tor substante si, in consecintd, simpla mentj-
onare a primului parametru poate fi conside-
rata suficientd pentru includerea in declaratia
de conformitate. In particular, aceasta regula
se aplica substantelor sau acelor preparate
pentru care existd restrictii de comercializare
sau utilizare, prevazute in Directiva Consiliului
Europei 76/769/EEC. O alta solutie descriptiva
ar fi reprezentata de verificarea elementelor
constitutive ale materialului de constructii
analizat, caz in care se poate afirma ca acesta
nu contine sau nu elibereaza substante pe-
riculoase. Anumiti producdtori de sisteme si
furnizori de materii prime pot fiimplicati activ
in procesul de verificare al produsuluifinit. To-
tusi, doar fabricantul care executa materialul
respectiv este responsabil de conformitatea
acestuia, din momentul in care acesta se co-
mercializeaza pe piata. Producdtorul se va
asigura de faptul cd toate cerintele aplicabile
modelului propriu, referitoare la substantele
periculoase, au fost in mod exhaustiv indepli-
nite. Pentru a controla acest aspect, fabrican-
tul poate subcontracta diversele operatiuni
de verificare, acestea putand fi realizate si de
fabricantii de sisteme sau furnizorii de mate-
rii prme. In acest caz, nu mai sunt necesare
verificari suplimentare, decat in cazul in care
elementele componente au fost modificate
fundamental in cadrul procesdrii. Diversele
tipuri de solutii descriptive sunt potrivite siin-
dicate pentru materialele de constructii uzua-
le, in cazul carora experienta acumulatd de-a
lungul timpului contribuie decisiv la procesul
de clasificare a acestora. Metodele propuse
vor tine cont - totusi - de intentia de utilizare
a produsului. In cazul in care parametrii de



continut si emisie sunt determinati exclusiv
prin proceduri descriptive, compatibilitatea
cu specificatiile tehnice va indica - de regula
- faptul ca produsul indeplineste criteriile de
conformitate, iar pentru aplicarea marcajului
CE numai sunt necesare informatii suplimen-
tare.

Niveluri-limita si clase

Este indicat ca specificatiile tehnice sa ia in
considerare diferitele niveluri solicitate de
protectie, prezente in cadrul legislatiei euro-
pene si prevederilor normativelor nationale.
Nivelurile-limita “continut zero” si “substantd
interzisd” sunt introduse in cadrul docu-
mentatiei atunci cand se afla in concordanta
cu principiile generale din CPD. Un exemplu
in acest sens este acela al pentaclorfenolu-
lui (PCP), a cdrui prezenta este permisd de
legislatia comunitara (in cantitdti limitate),
dar interzisa in anumite state membre UE,
care au stabilit prevederi stricte de protectie
a persoanelor/mediului. Pentru produsele
relevante, informatia referitoare la continu-
tul de PCP trebuie sa insoteasca - in mod
obligatoriu - documentatia de conformitate.
Specialistii in redactarea specificatiilor tehni-
ce vor defini - atunci cand acest lucru se im-
pune - nivelurile-limita/posibilele clase pen-
tru diversele grade de emisie a substantelor
periculoase sau pentru continutul acestor
elemente. De exemplu, pregurile pentru
radiatie se stabilesc in cadrul specificatiilor
si, dacd valorile determinate se situeaza sub
aceasta limita, produsul respectiv este con-
siderat corespunzator, iar nivelul emisiei nu
va mai fi mentionat in declaratia de insotire
a marcajului CE. In caz contrar, valoarea de-
terminatd trebuie declaratd. Pragul poate fi
pozitionat si la valoarea “zero’; caz care co-
incide cu radioactivitatea naturala (nu afec-
teaza sanatatea utilizatorilor).

Declaratia de conformitate

Persoanele desemnate sa elaboreze specifi-
catii tehnice au obligatia sd introducd in do-
cumentatia respectiva tipul declaratiei care
insoteste marcajul de conformitate (dacd se
considera ca produsul este corespunzator in
mod direct si implicit cu exigentele stipulate,
estevalabila asertiunea NPD-fard performan-
te determinate). Forma de prezentare a valo-
rilor sau a declaratiei de “continut zero” care
insoteste simbolul CE trebuie prezentata - de
asemenea - in cadrul specificatiilor tehnice.
Totodatd, se va indica in mod clar ce actiuni
trebuie intreprinse de organismele notificate
sau de fabricant, pentru a atesta conformita-
tea cu nivelul solicitat, dupa cum rezulta din
deciziile relevante ale Comisiei Europene.

ANEXA 1 - EXEMPLE DE SUBSTANTE PERICULOASE

Tn aceastd parte a documentului sunt prezentate
catevaexemple pentruilustrarea principiilorenun-
tate in Ghidul H. Acestea nu trebuie considerate ca
fiind discriminatorii, nefiind in masura sa reflecte
exhaustiv actiunea substantelor periculoase (nu
prejudiciaza specificatiile tehnice).

1. Produs de termoizolare. In acest caz, informatiile
care insotesc marcajul CE, fiind stipulate in CPD,
sunt:

M emisia de formaldehida (este solicitata testarea,
fiind permisa folosirea pragurilor-limitd);

M eliberarea de substante radioactive (la fel ca in
cazul anterior).

Datele optionale care pot fi incluse in anexa infor-
mativa (in afara obiectului CPD) sunt:

M precizarea tdrilor-membre in care este regle-
mentatd emisia de fibre (se pot include specificatii
descriptive ale metodelor admise de sigilare sau
de montaj al barierelor care previn emisiile de par-
ticule sifibre);

M detalierea modului de manipulare a produsului
(securitatea muncii), in conformitate cu Directiva
97/69/EC referitoare la clasificarea, ambalarea si eti-
chetarea substantelor periculoase (aceastd norma
europeana mentioneaza acele fibre de natura sili-
caticd, avand efecte cancerigene, precum si moda-
litdtile de clasificare si etichetare a produselor care
contin aceste elemente); de asemenea, includerea
intr-o anumita grupa de risc nu este obligatorie,
daca sortimentul indeplineste exigentele impuse
prin directiva mentionata anterior.

2. Paneluri pe baza de lemn. In continuare, este
prezentata o propunere de standard pentru pro-
dusele din aceastd categorie, in cadrul caruia poa-
te fi posibila introducerea unei clasificdri in doua
grupe distincte (sub si peste un anumit nivel sau
clasele A si B). Astfel, normativul poate sa solicite
ca, atunci cand formaldehida este adaugata la
produs in cadrul procesului de fabricatie, emisia sa
fie atestatd conform specificatiilor din cadrul ENV
717-1, astfel:

M clasa A - emisii de 0,1 ppm sau mai mici;

M clasa B - emisii mai mari de 0,1 ppm.

Cerinta nu se aplica produselor care includ in mod
natural aceastd substanta, considerate a fiin clasa
A (in acest caz, nu este necesara testarea). Odata
realizata clasificarea conform ENV 717-1, se efectu-
eazd controale periodice de rutind ale productiei,
pentru a demonstra conformitatea modelului.

3. Materiale de constructii radioactive. Substantele
care detin aceastd proprietate fizicd sunt prezente
-inmod natural - in multe din produsele utilizate in
domeniul constructiilor (de exemplu, in cadrul di-
verselor agregate sau al dalelor din piatra naturald).
Totusi, radiatia poate fi emisd si de surse artificiale,
cum ar fi produse industriale sau reziduuri prove-
nite din echipamentele de incinerare. Concentra-
tia de particule radioactive se poate masura direct
(unitate de madsura Bg/kg) sau calculata pe baza
“indicelui de concentratie activd” Valoarea obti-
nutd prin cea de-a doua metoda trebuie inclusa
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in declaratia de conformitate doar in cazul in care
aceasta se situeazd peste nivelul pragului menti-
onat in specificatiile tehnice. Aceastd limitd poate
fi identica dozei de radiatii gamma din scoarta te-
restra, ceea ce semnifica - de fapt - “efect zero” (alte
praguri de radioactivitate naturala sunt prezentate
in cadrulunuighid dezvoltatde un grup de experti
si disponibil in Capitolul XXX al Tratatului Euroato-
mic). Riscul unei concentratii mai mari de particule
radioactive este prezent atunci cand in compozitia
materialelor de constructii sunt addugate anumite
elemente constituente. Declararea valorii radioac-
tivitatii va face - totodata - posibild estimarea - de
cdtre proiectanti si organismele de reglementare
-a dozei anuale efective de radiatie (mSv).

4, Produse din lemn tratat. Marcajul CE al acestor
sortimente va trebui in mod obligatoriu sa fie in-
sotit de o declaratie referitoare la continutul de
pentaclorfenol (PCP):

M prevederi ale legislatiei comunitare - PCP nu va
fi utilizat intr-o concentratie de masd mai mare de
0,1% pentru produsele disponibile pe piata;

B derogdri legislative nationale - in Germania sunt
interzise concentratii superioare valorii de 0,01%,
iar produsele tratate cu aceasta substantd nu tre-
buie sa contind mai mult de 5 mg/kg de PCP; in
Olanda, PCP nu se utilizeaza pentru aplicatii de
tratare alemnului sau a materialelor textile;

5. Produse pentru pardoseli si acoperirea peretilor.
Masurarea emisilor in acest caz poate fi efectuatd
si declarata in conformitate cu prevederile ENV
13419 1-3, care ofera o metoda generald armoni-
zata pentru determinarea componentelor volatile
organice (VOC) prezente in structura materialelor
de constructii (in primele doua capitole). Partea a
lll-a - “Proceduri de esantionare, stocare si pregati-
re a mostrelor” - contine anexe referitoare la com-
portamentul diverselor materiale de constructii.
Totusi, declararea valorii acestui tip de emisie este
nesemnificativd, atat timp cat in cadrul niciunui
stat membru UE nu este reglementat nivelul
permis de VOC si nu sunt stabilite praguri pentru
continutul acestor substante. Obtinuta in mod vo-
luntar, la cererea pietei, informatia de acest tip poat
fi utila in cadrul diverselor procese de constructii,
pentru evaluarea impactului anumitor materiale
asupra calitatii aerului din incintd. De asemenea,
va fi uninstrument pentru promovarea dezvoltarii
de produse avand caracteristici optime.

ANEXA 2 - BAZA DE DATE, DISPONIBILA PRIN INTERNET
Diversele birouri de servicii subordonate Comisiei
Europene au elaborat o0 baza de date care contine
informatii cu privire la substantele periculoase.
Totodatd, este prezentata si legislatia aplicabila din
domeniu (europeana sau nationald). Prin modali-
tatea in care sunt organizate aceste date, se urma-
reste facilitarea accesului si simplificarea comple-
tarii listei cu aspecte de ultima ora. Instrumentul
de lucru este disponibil prin Internet, toti factorii
interesati fiind invitati sd participe la dezvoltarea
bazei de date.
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AGENDA EXTERNA

Rezultate pozitive pe pietele est-europene
de tamplarie termoizolanta

Compania Interconnection Consulting,
cu sedii in Viena — Austria si Barcelona -
Spania, este specializata in realizarea de
studii de marketing, avand aproximativ
1.000 de parteneri, din peste 50 de do-
menii industriale. Unul dintre sectoarele
caracterizate, in ultima perioada, prin-
tr-o dinamica deosebita, este cel al tam-
plariei termoizolante si fatadelor corti-
na. In 2007, specialistii Interconnection
s-au concentrat pe realizarea unor cer-
cetari amanuntite ale pietelor care au
consemnat evolutii spectaculoase, din
punct de vedere al executiei de ansam-
bluri de ferestre/usi. Situatia semnalata
in aceste regiuni este reprezentativa
pentru Europa Centrald si de Est (EEC),
zona in care produsele din categoria
tamplariei termoizolante au fost mult
mai tarziu disponibile (in comparatie cu
tarile puternic industrializate). Practic, in
spatiul EEC se inregistreaza — in continu-
are - o stare de absorbtie (cererea este
mult mai mare in comparatie cu oferta).
Cercetarea este efectuata diferentiat, pe
baza urmatoarelor variabile principale:
grupe de produse (lemn, aluminiu, PVC
sau materiale compozite), canale de
distributie (directe si comerciale), seg-
mente (constructii noi si renovari), tipuri
de imobile (rezidentiale — unifamiliale,
duplex sau apartamente - si nerezi-
dentiale). Pentru evitarea aparitiei unor
confuzii de terminologie, sunt furnizate
urmatoarele definitii:

- Cifra de afaceri — vanzari nete, cu TVA
exclus, incluzand rabaturi si discounturi.
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Preturile sunt considerate ex-works
(franco fabrica), fara a fi luat in conside-
rare costul de transport sau montaj;

- Cantitati — exprimate in unitati de fe-
reastra, avand dimensiuni standardizate
de 1,3mx 1,3 m (1,69 mp), conform de-
finitiei date de Asociatia Producatorilor
de Ferestre si Fatade din Germania. Toa-
te livrarile companiiilor din bransa se ra-
porteaza la aceasta unitate de masura;

- Preturi — valori medii, fara a se lua in
calcul asamblarea si service-ul.
Metodologia folosita la elaborarea ana-
lizei impune ca specialistii Interconnec-
tion sa raporteze vanzarile totale la pre-
turi ex works, pentru toate canalele de
distributie utilizate. In situatia in care se
constata refuzuri de colaborare, sunt uti-
lizate alte surse de informare, cum ar fi
interviuri, baze de date, detalii de la fur-
nizorii de sisteme, declaratii fiscale etc.
Totusi, baza studiului este constituita de
chestionare realizate cu directorii celor
mai importante societati din bransg,
precum si cu cei ai firmelor specializate
in comertul cu tamplarie. In continuare,
sunt prezentate - pe scurt — principalele
caracteristici ale pietelor din Federatia
Rusd, Ucraina, Croatia, Serbia si Bosnia-
Hertegovina.

Piata din Federatia
Rusa, caracterizata de o
dezvoltare eterogena

Ca nivel economic general, in 2007, la
nivelul Federatiei Ruse s-a inregistrat

o atenuare a ritmului de crestere, de la
rate anuale de majorare a PIB de 7,3% in
2003, la valori situate sub 6% anul tre-
cut. Dupd o anumita crestere la 12,8%
in 2005, inflatia a revenit la valori situate
sub 10% in 2007, pe termen scurt fiind
preconizata o rata de 6,5%. In ceea ce
priveste industria constructiilor, situatia
este incurajatoare, fiind consmnate rit-
muri medii de crestere de 25%, in ultimii
patru ani (in 2006, majorarea a fost de
peste 31%, ajungandu-se la o valoare
totala de peste 2.200 miliarde de ruble).
In pofida acestei evolutii, sectoarele
imobiliare de locuinte si nerezidentiale
s-au dezvoltat in moduri diferite (creste-
re de 12,7% in primul caz, concomitent
cu o scadere de 40% in cel de-al doilea,
in 2006). Daca se au in vedere suprafe-
tele desfasurate pentru cele doud seg-
mente, se constata ca, in acelasi an, au
fost construite cladiri nerezidentiale cu
arii utile totale de 8,7 milioane mp si
spatii cu destinatie rezidentiala de 61,3
milioane mp. In continuare, constructia
de locuinte pentru populatie rdmane o
prioritate a guvernului de la Moscova.
Avand in vedere faptul ca aproape toa-
te aceste lucrdri presupun si instalarea
unor ansambluri de tamplarie executa-
te cu sisteme din PVC, se poate afirma
faptul ca industria de profil din Rusia are
un potential insemnat de dezvoltare.
Astfel, in 2007 au fost realizate peste 29
de milioane u.f, in valoare de circa 3,7
miliarde euro, iar pentru 2008 se esti-
meaza un volum de circa 40 de milioane
u.f. (echivalent a 5,3 miliarde euro), ur-
mand ca in 2010 sa se atinga nivelul de
70.000 u.f. (peste 10 miliarde euro). Din
punct de vedere al gradului de utilizare
pentru materialele din care este execu-
tata tamplaria termoizolanta, primul loc
este ocupat de PVC (cu 75%), pe pozitia
secunda situandu-se ansamblurile din
lemn (circa 15% din total), iar ferestrele/
usile din aluminiu detin o cota de 10%.
Cea mai puternica dezvoltare este pre-
conizatd pentru zona centrala a federati-
ei (Moscova si regiunile limitrofe), unde
se mizeaza pe cresteri anuale ale cererii
de aproximativ 40%,in timp ce la polul
opus se situeaza estul extrem (Siberia),
cu majorari de numai 1,5% - 2%. In 2007,
circa 55% din ferestre au fost montate la
imobile noi, 75% dintre acestea avand
destinatie rezidentiala.



Pondere de 75%
a sistemelor de PV(C,
in Ucraina

Economia Ucrainei se afld intr-o perioada
de ascensiune, dupa criza consemnata in
2005, cand Produsul Intern Brut (PIB) a sca-
zut cu 2,7%. Revirimentul din 2006 a fost
concretizat printr-o crestere a PIB de 7,1%,
situatie generatd de majorarea investiti-
ilor cu 19% si sporirea exportului net. Pe
termen scurt, specialistii internationali din
domeniul finantelor apreciaza o stabilizare
a ritmului de expansiune la nivelul de 5%/
an.Tn aceste conditii, pentru toti indicatorii
macroeconomici se consemneaza evolutii
incurajatoare, rata somajuluifiind de numai
6,8%, iar inflatia de 9% (cu o perspectiva de
7%, in 2010). In ceea ce priveste domeniul
constructiilor, dezvoltarea este corespun-
zatoare, in 2006 realizandu-se proiecte cu
o valoare mai mare cu 50% fatd de cea a lu-
crarilor din anul anterior. Sectorul tampla-
riei termoizolante a urmat, la randul sau,
acelasi trend, firmele din bransa vizand o
crestere anuala a vanzarilor de peste 37%,
pe termen scurt. Trebuie mentionat faptul
€a nu numai expansiunea sectorului con-
structiilor noi a impulsionat industria de
ferestre/usi, un impact deosebit avandu-|
si segmentul de renovari. Domeniul rea-
bilitrii termice a imobilelor existente are
un potential deosebit in Ucraina, expertii

Bosnia si Hertegovina

considerand ca aproximativ 90% din tam-
plaria existenta netermoizolanta (din lemn)
trebuie inlocuita. Se prevede o accelerare
a lucrarilor de modernizare, datorata, mai
ales, cresterii pretului la energie, corobora-
ta cu inrautdtirea conditiilor meteorologi-
ce. Astfel, piata constructiilor in ansamblu
a avut — in 2006 — o valoare de 5 miliarde
de euro, cu 49,4% mai mult fatd de 2005.
In acelasi an, stocul de locuinte era de circa
un miliard de mp, reprezentand o medie
de 22 mp/locuitor. Pe piata de ferestre/
usi termoizolante, in 2007 se consemnau
vanzari de 11 milioane uf, in valoare tota-
Ia de 1,5 miliarde euro (+43%). Pe termen
scurt se estimeazad valori de 15,6 milioane
uf. (in 2008), 21,5 milioane u.f. (in 2009) si
29,5 milioane uf. (in 2010). Si in Ucraina
cel mai utilizat material este PVC (75%),
urmat de lemn, cu 15%. Piata renovadrilor
a avut o evolutie optima, volumul lucrari-
lor specifice depasindu-I pe cel al edificarii
constructiilor noi (raport de 65% - 35%). De
asemenea, majoritatea investitiilor (aproa-
pe 80%) se directioneaza catre segmentul
constructiilor rezidentiale.

Croatia - piata de 130
de milioane de euro

In Croatia, s-a pastrat un ritm sustinut de
crestere economica (situat la circa 4,7%/
an), datorat dinamismului deosebit al
investitiilor. Aceasta situatie s-a reflectat

AGENDA EXTERNA

direct in sporirea importurilor si creste-
rea deficitului balantei comerciale. Totusi,
datoria externa nu va influenta negativ
evolutia generald, datorita implementarii
unor restrictii severe in cadrul strategiilor
de creditare. Desi rata inflatiei s-a majorat
in ultima perioadd, acest indicator se si-
tueaza, inca, la un nivel scazut (circa 3%),
valoare sustinutd de un curs de schimb
valutar extrem de stabil. Este previzibil ca
modificarile din sfera politica sa induca un
anumit risc de relaxare fiscald, atenuat de
cadul legislativ stabilit de autoritdtile UE
(care limiteaza deviatiile majore de la cur-
sul prestabilit). In primele 4 luni din 2007,
productia industriala s-a majorat cu 8,3%,
creand condlitii favorabile pentru majora-
rea investitiilor publice si private. Piata cro-
atd a constructiilor a avut un grad moderat
de crestere in 2006, numdrul autorizatiilor
pentru noile proiecte mentinandu-se con-
stant in ultimii 3 ani. De asemenea, s-a re-
marcat c3, in pofida acestui fapt, numarul
de apartamente este mai mare cu 11%,
ceea ce inseamna - de fapt - o focalizare
a investitiilor spre dezvoltarea de proiecte
rezidentiale de mari dimensiuni (imobile
multietajate). Pe segmentul nerezidenti-
al, cele mai semnificative majordri au fost
inregistrate in domeniul hotelurilor si imo-
bilelor de birouri. In ceea ce priveste piata
tamplariei termoizolante, analiza stabileste
trendul pretului sistemelor componente.

Bosnia si Hertegovina

Croatia
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Astfel, in pofida sporirii costurilor cu mate-
rialele, costul de achizitie a ferestrelor din
PVC s-a mentinut aproximativ la acelasi ni-
vel. Aceasta s-a datorat competitiei puter-
nice din bransa, dar masurile de stabilizare
nu vor putea fi mentinute din cauza evolu-
tiei cotatiei petrolului. Acelasi lucru se poa-
te afirma si despre tamplaria executata cu
profile din aluminiu sau lemn stratificat, in
acest caz scumpirile fiind determinate de
imbunatatirea calitatii produselor. Con-
structiile rezidentiale au o cota de 62% din
total, constituind cel mai important seg-
ment al industriei de profil. Totodata se re-
marca ponderea semnificativa aimobilelor
noi atat in sectorul rezidential, cat si in cel
comercial sau de birouri. Referitor la piata
de tamplarie, aceasta a totalizat - in 2007 -
505 mii u.f, corespunzatoare uneivalori de
98 de milioane de euro, pe termen scurt
preconizandu-se o crestere cantitativa
medie de 10%/an (633 mii uf, respectiv
130 milioane de euro). Sistemele din PVC
sunt preferate de 60% dintre beneficiari, in
timp ce ferestrele executate din aluminiu
au o cotd de 30%. Se remarca o scadere de
circa 3% a comenzilor pentru sortimen-
te din lemn, acestea avand o pondere de
aproximativ 15%. Ansamblurile sunt insta-
late preponderent la constructii noi (70%),
cele mai multe dintre acestea (68%) avand
destinatie rezidentiala.

Investitii pentru

constructia de imobile
de locuinte, in Serbia

Cresterea economica din Serbia este con-
solidata (in medie, de 5,7%/an), fiind susti-
nutd — in principal — de sporirea consumu-
lui. Politica monetara adoptata de banca
nationala a avut ca efecte directe stabiliza-
rea monedei locale si scaderea inflatiei la
o valoare situata sub 10%. Totusi, balanta
de plati externe s-a dezechilibrat puternic,
ajungand la nivelul de 12% din PIB (aceastd
rata este contrabalansata doar de rezervele

Serbia si Muntenegru

importante de moneda strdina). Totusi,
principalii indicatori macroeconomici su-
gereazd o situatie stabild, cu o sporire a
veniturilor de peste 32%, desi productia
industriald se majoreaza cu numai 4,6%
(respectiv 8,5% in sectoarele manufacturi-
ere, a caror activitate se bazeaza —in primul
rand - pe rezultatele furnizorilor de materi-
ale).1n aceste conditii, domeniul constructi-
ilor s-a dezvoltat constant in ultimii 8 ani, in
2006 fiind date in folosinta peste 18.000 de
apartamente (alte 31.000 se aflau in diferi-
te faze de executie). Numarul autorizatiilor
acordate a consemnat o crestere continug,
remarcandu-se, cu deosebire, proiectele de
executie a unor imobile rezidentiale multi-
etajate (+60% fatd de anii anteriori). Pe pia-
ta tamplariei termoizolante, in 2007 au fost
comercializate 1,1 milioane uf. (in valoare
de aproximativ 220 de milioane de euro),
pentru anul in curs reprezentantii bransei
mizand pe o sporire de 15% a vanzarilor
(1,3 milioane u.f, respectiv 255 de milioane
de euro). In Serbia, cei mai multi beneficiari
opteaza pentru ansamblurile din PVC (60%
din comentzile totale), circa 33% preferand
ferestre executate cu profile metalice, iar
10% pe cele din lemn stratificat (cota sor-
timentelor fabricate din materiale compo-
zite este de sub 1%). Tampldria moderna
se instaleaza prioritar la constructii noi
(70%), cele mai multe dintre acestea avand
destinatie de locuintd. De remarcat faptul
ca principalul canal de distributie a fost
cel al vanzarilor directe, peste 80% dintre
produse fiind comercializate prin aceastd
metoda.

in Bosnia-Hertegovina, 15%
dintre beneficiari opteaza
pentru lemn stratificat

Situatia economica generald din Bosnia-
Hertegovina este incurajatoare, caracte-
rizata prin cresteri constante anuale de
peste 6%. Acestea sunt generate atat
de consum, cat si de nivelul ridicat al

Ucraina
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exporturilor (reprezentate - in special -
de materii prime). De asemenea, presi-
unile inflationiste datorate introducerii,
in cursul lui 2006, a taxei pe valoarea
addugata, au fost compensate in primul
trimestru din 2007. Deficitul de cont
curent a scazut si ca urmare a limitarii
importurilor. Astfel, veniturile guverna-
mentale s-au majorat lent, dupd imple-
mentarea programelor de restructura-
re, pe termen scurt fiind preconizatd o
crestere accelerata a incasarilor pe baza
fondurilor provenite din privatizare. Mo-
mentul este considerat favorabil pentru
efectuarea unor investitii sustinute in
domeniul constructiilor. Din cauza lip-
sei unor rapoarte statistice nationale,
este dificil de realizat previziuni corecte
referitoare la piata din Bosnia-Hertego-
vina. Numarul locuintelor finalizate a
scazut in 2006 cu circa 19%, pentru cain
2007 sd aiba loc o revenire semnificativa
(+60%). Cresterea este si mai importan-
ta daca se iau in considerare suprafetele
aferente unitatilor locative (+65%). Mai
mult, in semestrul al doilea din 2007,
numadrul proiectelor rezidentiale aflate
in faza de executie s-a majorat cu 21%,
in comparatie cu perioada similara din
2006. Toate acestea s-au reflectat pozi-
tiv si in bransa tamplariei termoizolante,
anul trecut fiind instalate 458.000 u.f,, in
valoare de circa 89 de milioane de euro.
Pentru 2008, se estimeaza o sporire de
circa 10% (494.000 u.f., respectiv 98 de
milioane de euro), pe termen scurt fiind
vizata atingerea nivelului de 120 de mili-
oane de euro. Cel mai bine comercializa-
te produse sunt din PVC (55% din total),
urmand ferestrele/usile din aluminiu
(35%) si lemn stratificat, cu 15% (se re-
marcd gradul inalt de utilizare a tampla-
riei din acest material). Similar situatiei
din statele vecine, majoritatea ansam-
blurilor (75%) au fost instalate la imobile
rezidentiale, circa 85% fiind livrate direct
de companiile producatoare.

Ovidiu Stefanescu

e
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TOP-Fereastra Studies: The heat insulating joinery market
analysis and system import statistics

The market analyses department of the
Fereastramagazine hasrecently completed
two studies thoroughly approaching the
current issue of the insulating joinery
and curtain wall sector, respectively the
2007 material imports situation. Made up
of 48 pages, the first study - called “Heat
insulating joinery market analysis (2007-
2008)”-includes 11 chapters, as follows:

(1) Introductory data - presents general
information on the study elaboration
methodology, the number of respondent
companies etc,;

(2) Geographical reference areas - comparisons
of the heat insulating joinery markets from
different country regions (also including
the diagram “Number of companies per
geographical area”);

(3) Producers’ classification per founding year -
respondent companies were divided according
to their founding year, with the drawing up of
the table “Producers per founding year’, based
on which the following aspects can be noticed:
companies registering the highest joinery sales,
the timeframe when the highest number of
window businesses were started-up, the total
number of employees etc.;

(4) Producers’ classification per geographical
area - includes data and explanatory notes
regarding the sales situation per region,
the estimated 2008 turnover increase, the
establishing of the average amounts allotted
by the population for window acquisition etc.
(the table “Producers per geographical area”
and the diagrams “Joinery sales distribution
per geographical area’, “Joinery sales per
geographical area” being relevant in this
sense);

(5) The return on joinery output per area -
the results of the companies established in
Bucharest and in the South, Central, East and
West areas are pointed out comparatively,
so that, when consulting the table “Average
productivity per area’, the most competitive
companies in 2007 can be pointed out;

(6) Structure of the joinery output (used
material) — analyzes the various materials’
use degree (PVC, aluminum, stratified wood),
their use share varying per geographical area
(within this chapter, the following can be seen:
“Joinery output structure in 2007” diagram and
the tables “Average output structure per area’,
“Output distribution per geographical area and
used material’, as well as relevant comments on
the respective data);
(7)Profilesystembrandsusedinthemanufacture
process—according to the used system brands,a
diagram was drawn up showing their notoriety
in each geographical area (the data strictly refer

106 FEREASTRA Nr.61 - [UNIE 2008

’

to the frequency of those respective systems
being mentioned by producers, based on
their individual declarations, and include PVC,
aluminum profile, hardware element brands,
as well as the following tables: “PVC profile
systems’,"Aluminum profile systems’,"Hardware
systems” - used per area, namely the diagrams:
“PVC profile brands’,“Aluminum profile brands”
and “Hardware brands” - according to the
number of mentions);

(8) Production capacity structure — includes
information on the manufacture capacity
declared by the respondent companies, as well
as details on the processing centers'distribution
in the analyzed regions (the following tables
are also available: “Total production capacity”,
respectively “Average capacity/ per producer”
- the data being classified per geographical
area);

(9) Production capacities’ use degree - this
chapter analyzes the way in which respondent
companies use their equipment, so that aspects
regarding the implemented investment plans
can also be noticed (the table “Equipment
use degree, per geographical area’; as well
as comments on the equipment market
opportunities, mirror the sector’s current
situation and expansion perspectives, on the
whole);

(10) Investments planned for 2008 - provides
informationaboutshortterminvestmentplans
to be implemented by joinery producers, as
well as an interpretation of the data included
in the graph “Investments announced for
2008 per geographical area” (this chapter
also presents over 20 diagrams providing
additional information on: productivity in
euros/employee; PVC, aluminum, curtain
wall, stratified wood joinery output - per
area for each material, as well as per total;
joinery sales structure in the South, Central,
East and West areas, respectively the national
delivery structure; production capacity per
area for PVC, aluminum joinery, curtain walls,
stratified wood units, manufacture capacity
occupation degree for each equipment
category intended for the manufacture of
PVC, aluminum, stratified wood window/
doors and curtain walls/ plating systems with
composite materials) etc.;

(11) Conclusions - The information included
in the last chapter of the study TOP-Fereastra
“Insulating joinery market analysis (2007-2008)"
refers to the national window industry’s current
situation and development perspectives,
with the forecast of potential directions to be
followed by the companies from this activity
field, in view of consolidating their market
position and implicitly their turnover.

Current data regarding the
PVC/aluminum, hardware
and glass system imports

Made up of 32 pages, the second study
- called “Analysis of the PVC/aluminum,
hardware and glass system imports
(2007)" - includes statistic data pointed
out in diagrams, all the information being
relevantly interpreted and commented.
Thus, the over 18 graphs refer to: PVC
profile import value between 2002-2007,
PVC profile import structure in 2007
(countries of origin), aluminum, PVC profile
and hardware system import value for the
timeframe2002-2007,aswellasestimations
for 2008; aluminum profile import value
between 2002 - 2007; aluminum profile
import structure in 2007 (countries of
origin); evolution of the aluminum profile
import structure between 2002-2007
(countries of origin); hardware import
value between 2002 - 2007; hardware
import structure in 2007 (countries of
origin); evolution of the hardware import
structure between 2002-2007 (countries
of origin); glass import structure in 2006
and 2007 (ranges); structure of the heat-
insulating glass manufacture in 2006 and
2007 (per type); glass import structure in
2007 (countries of origin), glass import
value between 2002 - 2007; float and
Low-E glass import structure in 2007
(countries of origin), evolution of the float
and Low-E glass average annual price. The
notes available in the study provide an
analysis of the material importer structure
and presents information on the import
level in 2007 (in terms of both value, and
quantity). Moreover, the existing data are
compared to those from the previous years,
and based on that, the potential evolution
for 2008 is estimated for each market
segment targeted by the companies
involved in insulating profile, hardware,
glass distribution.

EUR three billion insulating

joinery annual sales by 2011

The Romanian insulating joinery market is
currently undergoing a sustained increase
stage. In this sector, there are approximately
6,000 companies, out of which over 3,000
companies declare window manufacture as
representing their main activity. According
to specialists’ estimation, the sector’s
turnover volume amounts to over EUR 1
billion a year, a value of EUR 3 billion being
forecast for the next 3-4 years. In 2007, an



approximately 30% market activity increase
was noticed, a level also confirmed by the
sector company managers statements.
It currently appears that Romanian
beneficiaries mainly choose to purchase PVC
windows/ doors (approximately 60%), over
30% prefer aluminum, the difference being
rendered by those purchasing stratified
wood or composite material units. In terms
of the PVC systems used for execution, it is
noticed that three-chamber profiles were
less used as against pentachamber profiles,
as against the situation recorded in 2006,
when the 3-chamber system use level was
45% and 30% in the case of 5-chamber
systems. In the aluminum joinery segment,
an ascending trend was recorded in 2007,
as well. The positive situation was due to
the continuation of the sustained pace of
investments in the construction of office
buildings and commercial spaces, works
within which metal systems hold an over 95%
share. Although most dwelling units'thermal
rehabilitation projects were conceived and
executed with PVC windows, companies

specialized in aluminumjoinery manufacture
have managed to a great extent to change
the two materials'use ratio (which is currently
2 - 1 in favor of the PVC). For wood units,
although relevant market studies are not
available in Romania, according to specialists,
these ranges' use share is between 3.5% and
10% of the total. If taken into consideration for
2007 a total heat insulating joinery delivery
value of EUR 1 billion, it appears that stratified
wood window sales totaled a maximum of
EUR 100 million.

One Bucharest inhabitant
spent an average of almost
RON 300 (EUR 84) on joinery

Multi-level building (block of flats) thermal
rehabilitation represents one of the main
premises in favor of joinery sales’ sustained
expansion in the near future. Beneficiaries'
orientation towards the acquisition of
high-quality units can also be explained
by the fact that windows are hard goods,
with a 40 year - average exploitation

ENGLISH SECTION

duration. Considered as the “constructions
clockmakers’, insulating joinery companies’
specialists allot significant annual funds to
investments in development, fabrication
capacity increase and high-performance
product manufacture. According to the
analysis carried out by the Fereastra
magazine, thejoinery sales'annual structure
per geographical area coincides with the
population’s purchase power distribution,
which means that the population is well
aware of the advantages of window/ door
purchase/ installation. It appears that last
year, one Bucharest inhabitant invested in
modern joinery acquisition almost RON
300 (RON 246 + VAT), respectively 2.5
times more than a person leaving in South
Romania. With an average of RON 143 /
inhabitant allotted to window acquisition,
inhabitants from the Moldavian area
exceeded by 25% the value of the works
carried out by those from the South (RON
108 /inhabitant). For additional information,
please visit our websites www.fereastra.ro,
www.eurofereastra.ro
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PRODUCATORI

TAMPLARIE DIN PVC, ALUMINIU §I LEMN STRATIFICAT;
FATADE CORTINA $1 PLACARI CU MATERIALE COMPOZITE;
GEAM TERMOIZOLANT $I SERVICII DE SECURIZARE STICLA;
US DE INTRARE, USI DE INTERIOR;

UST DE GARAJ, USI ANTIFOC § ANTIEFRACTIE;

RULOURI, JALUZELE ST TEHNICA DE UMBRIRE; SERE ETC.

Coordonatele inserentilor sunt publicate
si pe site-ul: www.fereastra.ro

3 FLEXIBLE DOOR CONCEPT SRLE

Autostrada A1, km 94
117220 Cateasca, Jud. Arges
.: 0248-661.020; Fax: 0248-661.050
Mobil: 0746-154.132
e-mail: contact@flexible-door- -concept.ro
www.flexible-door-concept.ro

producator grilaje si perdele metalice,
furnizor usi metalice multifunctionale
si rezistente la foc

R]

nm

mera
MERA SRL

Str. luliu Maniu nr.34, ap.1
310176 - Arad, Jud. Arad
Tel./Fax: 0257-228.289
e-mail: officc@mera.ro
www.mera.ro

ontaj tamplarie PVC-REHAU,
MINIU-METRA, BALKAN;
plase antiinsecte; rulouri

executie [s; m
AL

73

ROLL-

PLAST SRL

Str. Andrei Saguna nr. 122

310037 -

Tel./Fa

Arad, Jud. Arad
x: 0257-214.940

Mobil: 0722-548.938; 0742-274.174
e-mail: info@rollplast.ro
www.rollplast.ro

materie prima pentru plase insecte
fixe, mobile si rolete din PVC si aluminiu
jaluzele orizontale, parasolare

A Frnal
e LAY A
CONSTRUCT
-] ENoL CONSTRUCT COMPANY
Str. Vlad Dracu nr.35
031195 - Bucuresti, sector 3

021-322.43.76; Fax: 021-322.43.77
e-mail: office@enol.ro

Tel.:

proiectare, executie si montaj panouri
aluminiu ALUXBOND, tamplarie aluminiu
si pereti cortina

MARCO MONTA)
MAR.CO MONTAJ

Str. Dudesti-Pantelimon nr.23
033091 - Bucuresti, sector 3
021-255.01.97; Fax: 021-255.59.60
e-mail: marcomontaj@idilis.ro

Tel.:

STEJAR STRATIFICAT: ferestre cu geam
termopan; usi intrare si de interior;
scari din stejar, brad si metal

aluminiu, peret| cortina, placari tip BOND,

1] ®
B m MOTECO
. . . BUILDING QUALITY SOLUTIONS

MOTECO SRL

B-dul Marasti nr.59
011464 - Bucuresti, sector 1
Tel.: 021-300.91.45; Fax: 021-318.46.61
Mobil: 0372-710.982
e-mail: officeplacari@moteco.ro
www.moteco.ro

executie si montaj tamplarie PVC si

sticla securizata, geam termoizolant

Ei

PPTT

PATRONATUL PRODUCATORILOR

DE TAMPLARIE TERMOIZOLANTA

Str. Calafat nr. 52
020347 - Bucuresti, sector 2
Tel./Fax: 021-311.16.30, 021-311.80.10
Mobil: 0723-178.215

e-mail:

office@pptt.ro

www.pptt.ro

Patronatul Producatorilor de Tamplarie
Termoizolanta
- reuneste 120 de firme membre -

)] sPECTRUM INDUSTRIES SRL
Str. Turnu Magurele nr. 272-274
041713 - Bucuresti, sector 4
Tel.: 021-460.35.05/65/85
Fax: 021-460.30.09
e-mail: sales@spectrum-industries.ro
www.spectrum-industries.ro

Sticla arhitecturala - geam izolant,
securizare, serigrafiere, curbare, laminare,
oglinzi, trepte, balustrade, usi, placan pereti.

STITERM

PPTT
STITERM SRL

Sos. Pipera nr.48
020112 - Bucuresti, sector 2
Tel.: 021-233.05.81+82
Fax: 021-232.90.68
Mobil: 0744-657.570
e-mail: office@stiterm.ro
www.stiterm.ro

producator de geam termoizolant,
ventilatii naturale

~S.Co-STRIALS.R. L.

STRIAL SRL

Str. Silvia nr.50A
023435 - Bucuresti sector 2
Tel.: 021-242.68.79
Tel., /Fax 021 -242.68.80
e-mail: office@strial.ro

proiectare, executle 5| montal, confectll
din aluminiu; pereti cortina si
luminatoare; fatade verticale;
ceramica, ALUCOBOND, TRESPA

P PTT

VEIOK

decoratlunl pentru ferestre

VELOX IMPEX SRL

Str. Barsanesti nr.22

062184 -

Bucuresti, sector 6

Tel./Fax: 021-434.03.53
Mobil: 0722-320.299
www.velox.ro

importator si producator de:

jaluzele vertic:

ale, Jaluzele orizontale,

rolete, falduri si rulouri exterioare,
tamplane din PVC - REHAU

eduy

CEDRU PROD SRL

Str. 1 Decembrie 1918 nr.57/B
415200 - Beius, Jud. Bihor
Tel.: 0259-322.953
Fax: 0259-406.371; Mobil: 0740-238.928
office@cedruprod.ro
www.cedruprod.ro

Hl

producator de binale din lemn masiv,
obloane, scari din lemn

BV

#\ LUSTIC

I N V E S T
LUSTIC INVEST SA

Str. Harmanului nr.50
500222 - Brasov, Jud. Brasov
Tel.: 0268-333.450; Fax: 0268-332.108
office@lustic.ro; www.lustic.ro

vitraje izolante, fonoabsorbante, sticla
securizata, laminata, usi, pereti,
luminatoare, trepte, pardoseli, usi
automate, balustrade si mobilier din
sticla, elemente decorative din sticla

B

GELUVAL STORSRL  [LLJ
Str. Costieni nr.91
125300 - Ramnicu Sarat, Jud. Buzau
Tel.: 0238-565.000; Fax: 0238-565.200
Mobil: 0743-996.220; 0743-996.221
e-mail: geluval@clicknet.ro
www.geluval.ro

usi de garaj, usi metalice, produse
si accesorii din aluminiu si PVC, panouri
termoizolante, constructii civile si industriale

A

A

UEpLAS

GE

Str.

530153 - Mierc
Tel.: 0266-372..
e-mail:

PLAS SRL

Zorilor nr.34

urea Ciuc, Jud. Harghita
306; Fax: 0266-371.265
office@geplas.ro

www.geplas.ro

productie tamplarie PVC si aluminiu;
comert cu ferestre de mansarda
SCHINDLER; usi de garaj si porti
OLYMPUS - DOORS

@sc
PRODSERVCOM SRL

Str. Timafalvi nr.130
535400 - Cristuru Secuiesc, Jud. Harghita
(Showroom: Bucuresti, Sos. lancului nr.60)
Tel./Fax: 0266-242.616
e-mail: pscprodservcom@gmail.com

R]

distributie rulouri suprapuse si aplicate
de aluminiu, usi de garaj, plase tantari,
tamplarle cu profile Sa amander,
automatizari Somfy

ROLLOTEC SRL

Str. Principala nr.205
537290 - Secuieni, Jud. Harghita
Tel.: 0266-244.812

Fax: 0266-244.882
Mobil: 0744-574. 184
e-mail: rollotec@rollotec.ro
www.rollotec.ro

jaluzele verticale, rulouri, plase
contra insectelor, parasolare, storuri

i VE'
gggégv EREST
INTERNATIONAL
HOLDING S.A.

EVEREST INTERNATIONAL
HOLDING SA

Sos. de Centura nr.8
077190 - Voluntari, Jud. Iifov
Tel./Fax: 021-350.33.83
Mobil: 0722-609.329; 0722-250.799
e-mail: office@everest-int.ro
www.everest-int.ro

tamplarie din aluminiu; pereti cortina,
placari ceramice; placari aluminiu compozit

ﬁ invest prod

INVEST PROD SRL

Str. Mi

DN3 Constant:
Tel.:
Fax:

e-mail: of

hai Viteazu nr.2
a-Pantelimon, Jud. lifov

021-351.01.68; 021-351.01.69

021-300.74.08
fice@investprod.ro

www.investprod.

tamplarie PVC, aluminiu si lemn stratificat

pereti cortina
fatade ventilate din material compozit

=

PPTT
PROINVEST GROUP SRL

Str. Gradinitei nr.1
705200 - Pa;cam Jud lasi

Tel.:

Fax: 0232-760.! 040
TelVerde: 08008.83766
e-mail: office@wgb.ro

www.wgb.ro

LIS ]

M

BIG®

aluminium

BORDAS INDUSTRIAL GROUP
OF ALUMINIUM SA
Piata Marasesti nr.13
540327 - Targu Mures, Jud. Mure
Tel./Fax: 0265-210.772; 0365-401 054+5
e-mail: secretarlat@blgal ro
www.bigal.ro

PPTT

executa: tamflane din aluminiu si PVC,
placari cu paneluri compozite din alum|n|u

HOCO BAUELEMENTE SRL n

Loc. Sanpaul nr. 15C, Jud. Mures
Tel./Fax: 0265-713.577
e-mail: info@hoco.ro
www.hoco.ro

producator de ferestre,usi si rulouri
din PVC fabricate din sisteme de profile
HOCO, ferestre din lemn stratificat placat
cu aluminiu, usi de exterior din aluminiu

’ADF®

ADF PROD SRL

Str. Dimitrie Leonida nr.113 C
610168 - Piatra-Neamt, Jud. Neamt

Tel.: 0233-227.

Mobil: 07:

048; Fax: 0233-227.049
44-502.497

E-mail: office@adfgroup.ro
www.adfgroup.ro

producator de tamplarie PVC

Str. Uzinei nr.2
617410 - Savinesti, Jud. Neamt
Tel.: 0233-221.702; 0233-211.474
Fax: 0233-281.122
Mobil: 0740-311.095
e-mail: office@izotec.ro
www.izotec.ro

producator de tamplarie
termoizolanta din PVC

Str. Candiano Popescu nr.36
100144 - Ploiesti, Jud. Prahova
Tel./Fax: 0244-522.004
Mobil: 0730-333.957
e-mail: calliope.| Prod@plmestl .astral.ro
www.calliope-ploiesti.ro

producator tamplarie PVC si aluminiu
cu geam termoizolant,
usi de garaj, jaluzele si rulouri

Str. Marasesti nr.295
100238 - Ploiesti, Jud. Prahova
Tel./Fax: 0244-59 824, 0244-597.825
Mobil: 0729-035.712
e-mail: office@valras.ro
www.valras.ro

producator exclusiv de geam termoizolant
cu grad ridicat de performanta
pentru orice sistem de tamplarie

tamplarie din PVC si aluminiu pereti cortina, mobilier comercial si urban si 0 gama completa de sisteme de umbrire si geam termoizolant
(] - C€ SRL, - ;E PROD
«20tec @attiope HPNRAS | mBusowrad
Il 1zoteceroupsrL [ CALLIOPE SRL vALRAs PRODSRL )]  BUCOVRAD COM SRL

Str. I. Porumbescu nr.6
725400 - Radauti, Jud. Suceava

Tel.:

Fax:

Mobi
e-mail: bu

producator

0230-564.701
0230-564.195

I: 0722-641.459
covrad@yahoo.com

tamplarie PVC - VEKA

si tamplarie din aluminiu Grecia
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nLPC METAL WOOD DORNA SRL

Str. Podul Verde nr.36
725700 - Vatra Dornei, Jud. Suceava
Tel.: 0230-375.062
Fax: 0230-375.063
e-mail: Ipc_fabrica@yahoo.com
www.lpc.ro

producator de tamplarie din lemn
stratificat, usi de interior si exterior

TEHNO UTIL SRL

Str. Aurel Vlaicu nr.67
720092 - Suceava, Jud. Suceava
Tel.: 0230-533.488; Fax: 0230-533.509
e-mail: tehnoutil@easynet.ro

tamplarie din lemn stratificat
(usi, ferestre cu geam termoizolant),
mobilier de gradina, mobila din lemn
masiv, stalpi din lemn pentru retele

electrice si de telecomunicatii

—,

FABRICA DE BINALE
TIM

MISOARA

M) DOVA SRL

Str. Pavel Dan nr.41B
300532 - Timisoara, Jud. Timi
Tel.: 0256-395.334, 0256-201.636
Fax: 0256-395.338
e-mail: office@dova.ro
www.dova.ro

producator de ferestre si usi
termoizolante din lemn stratificat

 €LED>

N] SIBAREX SA

Str. Prundului nr.1
627055 - Campineanca, Jud. Vrancea
Tel.: 0237-221.361; Fax: 0237-221.603
e-mail: sibarex@sibarex.ro

tamplarie lemn si PVC, confectii metalice

si ornamentale, sorturi, betoane, plase

sudate; constructii hidrotehnice, lucrari
de imbunatatiri funciare

FURNIZORI

SISTEME DE PROFILE DIN PVC, ALUMINIU

SILEMN STRATIFICAT PENTRU EXECUTIA DE
TAMPLARIE SI FATADE CORTINA;

MATERTALE COMPOZITE PENTRU PLACARI;
PANELURI, GLAFURI, MATERIALE PENTRU ETANSARE;
STICLA ARHITECTURALA; FERONERIE ST ACCESORIL;
UTILAJE, SCULE ST ACCESORII; SERVICII ETC.

Coordonatele inserentilor sunt publicate
si pe site-ul: www.fereastra.ro

A

& COMPAKT

ACCORDING GROUP SRL

0s. Bucium nr.55F
700280 - lasi, Jud. lasi
Tel.: 0232-216.663; 0232-215.066
Fax: 0232-240.397
e-mail: office@according.ro
www.according.ro
importator etansanti siliconici, spuma
poliuretanica, adezivi, componente
si utilaje pentru geam termoizolant

AGC

AGC FLAT GLASS ROMANIA

Splaiul Unirii nr.223, et.2
030136 - Bucuresti, sector 3
Tel.: 031-805.32.61
Fax: 031-805.32.62
e-mail: sales.romania@eu.agc-flatglass.com
www.agc-flatglass.eu

producator de sticla pentru constructii
(peste 250 de sortimente)

Reynobond’

Architecture

ALCOA ARCHITECTURAL
PRODUCTS

Str. Nerva Traian nr.1, bl.K6, sc.1, ap.2
031041 - Bucuresti, sector 3
Tel./Fax: 021-322.72.18
Mobil: 0722-359.211
e-mail: reynobond@xnet.ro

ALCOA

‘rroduce si comercializeaza panouri
in aluminiu compozit REYNOBOND

ALLIANZ T.C. COM

Str. Cernisoara nr.97
061015 - Bucuresti, sector 6
Tel.: 021-430.21.70
Fax: 021-434.33.35; 021-430.60.62
Mobil: 0722-218.556; 0726-350.855
e-mail: allianz@excite.com; www.allianztc.ro

executa curbarea profilelor PVC,
comercializeaza garnituri EPDM
pentru tamplarie

ALLIANZ T.C. COM

Str. Cernisoara nr.97
061015 - Bucuresti, sector 6
Tel.: 021-430.21.70
Fax: 021-434.33.35; 021-430.60.62
Mobil: 0722-218.556; 0726-350.855
e-mail: allianz@excite.com
www.allianztc.ro

_distribuitor de accesorii
si sisteme contra insectelor

ALLIANZ T.C. COM

Str. Ostrov nr.3-5 (incinta ROCAR)
050306 - Bucuresti, sector 5
Tel./Fax: 021-336.03.26
Mobil: 0722-218.556
e-mail: allianz@excite.com
www.allianztc.ro

importator si distribuitor de glafuri
interioare si exterioare din PVC si aluminiu

ALLIANZ T.C. DISTRIBUTION

Showroom Oradea: Str. Onestilor nr.22
410256 - Oradea, Jud. Bihor
Tel.: 0722-218.556
Mobil: 0742-167.372
e-mail: allianz@excite.com
www.allianztc.ro

_distribuitor de accesorii
si sisteme contra insectelor

ALPROF SA

DN 22B km.3
905700 - Navodari, Jud. Constanta
Tel.: 0241-255.696
Fax: 0241-255.336
e-mail: alprof@zappmobile.ro
www.alprof.ro

sisteme de profile din aluminiu
pentru ferestre si usi, profile tipizate

ALPROF SA

0s. Morarilor nr.2
022452 - Bucuresti, sector 2
Tel.: 021-255.57.73
Mobil: 0788-283.658
e-mail: alprof@zappmobile.ro
www.alprof.ro

roducator de sisteme de profile

in aluminiu pentru ferestre si usi,
profile tipizate

= JANSEN

ALUKONIGSTAHL®

Showroom: B-dul Unirii nr.64, bl.K4
030834 - Bucuresti, sector 3
Tel.: 021-327.77.80; Fax: 021-326.48.60
e-mail: office@alukoenigstahl.ro
www.alukoenigstahl.ro

sisteme de profile din otel pentru ferestre,
usi, portale, pereti cortina si luminatoare,
constructii antifoc Jansen

i il
PPTT

scHUCO

ALUKONIGSTAHL®

Showroom: B-dul Unirii nr.64, bl.K4
030834 - Bucuresti, sector 3
Tel.: 021-327.77.80; Fax: 021-326.48.60
e-mail: office@alukoenigstahl.ro
www.alukoenigstahl.ro

sisteme de profile din PVC si aluminiu
pentru ferestre, usi, sere, pereti cortina
si luminatoare Schiico International

ALUMINCO

ALUMINCO ROMANIA SRL

Calea Bucurestilor nr 2G (DN1)
077015 - Balotesti, Jud. Iifov
Tel.: 021-350.23.54
Fax: 021-350.23.53
e-mail: office@aluminco.ro

Sisteme din aluminiu: profile pentru
tamplarie; paneluri si usi; balustrade,
garduri, porti; stalpi si mobilier exterior

FEAL

ALUMINIUM PROMOTER SRL

Str. Centurii nr.1
077120 - Jilava, Jud. lifov
Tel./Fax: 021-457.04.08
Mobil: 0728-857.594; 0724-278.984
e-mail: office@alpromoter.ro
www.alpromoter.ro

sisteme de profile din aluminiu pentru
ferestre, usi, pereti cortina si luminatoare

©

ni

technology for glass industry
ALUMNI SRL

Str. Lunga nr.31
500035 - Brasov, jud. Brasov
Tel/Fax: 0268-416.448
Mobil: 0722-546.546
e-mail: office.alumni@gmail.com

consumabile pentru prelucrarea profilelor
din PVC/aluminiu; accesorii pentru
prelucrarea sticlei; utilaje pentru fabricarea
geamului termoizolant; are; consultanta

ALUPROF
SYSTEM ROMANIA SRL

O

ALUPROF SYSTEM ROMANIA SRL

Intr. Judetului nr.15, bl.17, sc.1, et.2, ap.9
023756 - Bucuresti, sector 2
Tel./Fax: 021-242.57.18; 021-242.46.96
e-mail: romania@aluprof.eu
www.aluprof.ro

sisteme de aluminiu pentru pereti

cortina/usi/ferestre, luminatoare,
usi glisante/antifoc/antifum,

usi de garaj, rulouri din aluminiu

ALUSET ROMANIA SRL

B-dul Biriuntei nr. 100 (Neferal)
077145 - Pantelimon, Jud. Iifov
Tel.: 021-350.20.26; 021-350.20.27
Tel. 021-350.20.31
e-mail: office@aluset.ro
www.aluset.gr

sisteme de profile din aluminiu pentru
ferestre si usi; paneluri din_aluminiu pentru
usi; accesorii pentru tamplarie din aluminiu

ANALKO ALUMINIUM INDUSTRY

Prel. Soselei Giurgiului nr.33A
077040 - Jilava, Jud. Iifov
Tel.: 021-457.10.02; 021-457.10.27
Fax: 021-457.03.59
e-mail: office@analko.ro
www.analko.ro.

vopsire electrostatica pentru aluminiu
si alte metale

%
BALKAN RO

B-dul luliu Maniu nr.333
061101 - Bucuresti, sector 6
Tel./Fax: 021-317.06.97
Tel./Fax: 021-317.06.98, 021-316.12.00
e-mail: balkanro@balkanro.ro
www.balkanro.ro

sisteme de profile din aluminiu GRECIA,
accesorii si utilaje pentru prelucrarea
profilelor si a geamului termoizolant

'FM‘VB Brokelmann
h _d Aluminium

BALKAN RO

B-dul luliu Maniu nr.333
061101 - Bucuresti, sector 6
Tel./Fax: 021-317.06.97
Tel./Fax: 021-317.06.98, 021-316.12.00
e-mail: balkanro@balkanro.ro
www.balkanro.ro

sisteme de profile din aluminiu Germania
pentru ferestre, usi si pereti cortina

Wamac

BALKAN RO

B-dul luliu Maniu nr.333
061101 - Bucuresti, sector 6
Tel./Fax: 021-317.06.97
Tel./Fax: 021-317.06.98, 021-316.12.00
e-mail: balkanro@balkanro.ro
www.balkanro.ro

sisteme de profile din PVC Belgia
pentru tamplarie

PN

BITT BAU SRL

Str. Harghita nr.95
530152 - Miercurea Ciuc, Jud. Harghita
Tel./Fax: 0266-372.054, 0266-371.504
Mobil: 0724-290.053, 0724-290.054
e-mail: office@bittbau.ro
www.bittbau.ro

importator si dealer autorizat ROTO,
feronerie si accesorii tamplarie

PN

BITT BAU SRL

Str. C. Musat nr.1, incinta COMAT
600092 - Bacau, Jud. Bacau
Tel./Fax: 0234-514.725
Mobil: 0724-290.056, 0724-290.057
e-mail: bittbau_bc@clicknet.ro
www.bittbau.ro

importator si dealer autorizat ROTO,
feronerie si accesorii tamplarie

PN

BITT BAU SRL

Str. Traian Vuia nr. 15
720021 - Suceava, Jud. Suceava
Tel./Fax: 0230-530.027
Mobil: 0720-100.672
e-mail: bittbau_sv@clicknet.ro
www.bittbau.ro

importator si dealer autorizat ROTO,
feronerie si accesorii tamplarie
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FURNIZORI

SISTEME DE PROFILE DIN PVC, ALUMINIU

SILEMN STRATIFICAT PENTRU EXECUTIA DE
TAMPLARIE SI FATADE CORTINA;

MATERTALE COMPOZITE PENTRU PLACARI;
PANELURI, GLAFURI, MATERIALE PENTRU ETANSARE;
STICLA ARHITECTURALA; FERONERIE ST ACCESORLI;
UTILAJE, SCULE $I ACCESORII; SERVICII ETC.

Coordonatele inserentilor sunt publicate
si pe site-ul: www.fereastra.ro

BI-AL

ALUMINIU
BI-AL ALUMINIU

Str. Locotenent Av. Tanase Banciu nr.2
com. Popesti Leordeni, Jud. Iifov
Tel.: 021-492.10.32; 021-492.10.34

Fax: 021-492.11.92
www.biatgroup.ro

producator de profile din aluminiu,
extrudate si vopsite electrostatic

COLOSEUM TRADING SRL

Str. Spatarul Mihai nr.12
023452 - Bucuresti, sector 2
Mobil: 0744-545.502
e-mail: coloseum@rdslink.ro
www.coloseum.ro
. materiale pentru seregi cortina,
tamplarie aluminiu si PVC, productie geam
termoizolant: sigilanti siliconici, spuma
poliuretanica, poliuretan, tiokol, butil,
bagheta aluminiu, sisteme fixare

DRUPANEL

) DRUPANEL

Str. Granicerilor nr.77A
430362 - Baia Mare, Jud. Maramures
Tel./Fax: 0262-259.256
Mobil: 0740-075.591
e-mail: office@drupanel.ro
www.drupanel.ro

producator de paneluri PVC
pentru usi de exterior

e 7 A .
WinArhi
software pentru
construcTia ferestrelor

DUALSOFT SRL

Str. Martir Nicoara Elena nr.20, ap.16
300743 - Timisoara, Jud. Timis
Tel.: 0256-487.278
Fax: 0256-489.332
Mobil: 0721-260.948
e-mail: info@dualsoft.ro
www.dualsoft.ro

software pentru constructia ferestrelor

ECO

Str. Titu Maiorescu nr. 5
332013 - Petrosani, Jud. Hunedoara
Tel.: 0254-543.665
Fax: 0254-548.922
Mobil: 0730-643.437; 0730-643.438
www.ecototal.ro

distributie: profile PVC RAMPLAST,
rofile din aluminiu DORAL,
feronerie G.U. UNI-JET, glafuri si accesorii

&
Y
EGO COMPANY SRL

B-dul Preciziei nr.32
062204 - Bucuresti, sector 6
Tel./Fax: 021-350.84.00, 021-311.91.35
Mobil: 0747-110.051, 0722-133.147, 0747-110.053
e-mail: egoc@clicknet.ro; www.egocompany.ro

usi si compartimentari profesionale din
sticla securizata; accesorii si manere inox;
sticla float colorata si reflexiva; geam float
toate grosimile: float clear, LOW-E, duplex

ELUMATEC ROMANIA SRL

Str. Polona nr.86
010506 - Bucuresti, sector 1
Tel.: 021-210.69.17
Fax: 021-210.69.46
e-mail: mail@elumatec.ro
www.elumatec.com

producator de linii complete de utilaje
pentru tamplarie din aluminiu si PVC
fabricate exclusiv in Germania

ELVIAL ROMANIA

Depozit Bucuresti: B-dul Preciziei nr.3
062202 - Bucuresti, sector 6
Tel./Fax: 021-311.68.39, 021-311.68.40
Mobil: 0740-222.250; 0740-222.290
e-mail: info@elvial.gr
wwwe.elvial.gr

sisteme din aluminiu pentru usi si ferestre,
pereti cortina si accesorii, utilaje

<4\ Er nl
ﬂ" LA L
ALUMINIUM
ENOL ALUMINIUM SRL
Str. Calugareni nr.140
730149 - Vaslui, Jud. Vaslui
Tel.: 0235-318.857
Fax: 0235-318.847

e-mail: office@enolaluminium.ro
www.enolaluminium.ro

producator panouri compozite
ALUXBOND

ERCOROM TREND

B-dul Decebal nr.1, bl.H2, sc.3 ap.77
030961 - Bucuresti, sector 3
Tel./Fax: 021-326.54.70
Mobil: 0752-277.721; 0788-127.743
0752-553.916

importator utilaje MURAT pentru
prelucrare PVC si aluminiu, compresoare,
echipamente pneumatice, utilaje
geam termoizolant

ETEM SYSTEMS SRL

Prel. Soselei Giurgiului nr.33A
077040 - Jilava, Jud. Iifov
Tel.: 021-457.08.01
Fax: 021-457.11.79
e-mail: office@etem.ro
www.etem.ro

sisteme arhitecturale si industriale de
profile din aluminiu Grecia; accesorii;
panel compozit din aluminiu etalbond®

SISTEME DIN ALUMINIU

EXALCO ROMANIA SRL

Depozit Central: $os. de Centura nr.11
077025 - Bragadiru, Jud. Iifov
Tel.: 021-420.02.25, 021-420.08.45
Fax: 021-420.17.85
e-mail: office@exalco.ro; www.exalco.ro

Sisteme din aluminiu pentru usi si ferestre
oscilo-batante, glisante, pliante,
pereti cortina, parasolar, luminatoare,
profile standard

SISTEME DIN ALUMINIU

EXALCO ROMANIA SRL

Depozit Central: $os. de Centura nr.11
077025 - Bragadiru, Jud. lifov
Tel.: 021-420.02.25, 021-420.08.45
Fax: 021-420.17.85
e-mail: office@exalco.ro
www.exalco.ro

Panel compozit din aluminiu EXALCOBOND,
paneluri, rulouri, plase de tantari,
automatizari, accesorii

SC EXTRUPLAST SRL

Str. Principala nr.36
437361 - Tohat, Jud. Maramures
Tel./Fax: 0262-264.050
e-mail: office@extruplast.ro
www.extruplast.ro

roducator si distribuitor profile
PVC clasa a tamplarie pentru ferestre si usi

[CFORIS

t GARBALINSKI POLSKA SP. Z 0.0.

Centrul logistic: Ul. Ostrowska 388
61-312 Poznan - Poland
Tel.: 0048-61.87.44.100
Fax: 0048-61.87.44.299
e-mail: info.pl@foris.eu
www.foris.eu

sisteme de profile din PVC
fara plumb

GEPLAST

Aleea Capidava nr.24-38
022936 - Bucuresti, sector 2
Tel.: 021-240.66.99, Fax: 021-241.08.91
e-mail: sales@geplast.ro
www.geplast.ro

glafuri de fereastra, panouri sandwich,
policarbonat, spume, siliconi,
tabla si profile din aluminu

AN

GE-ROM GROUP SRL

$os. Banatului nr.2 (incinta UTREC)
077045 - Chitila, Jud Iifov
Tel.: 021-361.72.04
Tel./Fax: 021-361.72.05
Mobil: 0722-204.890, 0722-209.904
e-mail: geromroto@ge-rom.ro
Www.ge-rom.ro

sistem complet de feronerie si accesorii ROTO
pentru tamplarie PVC si lemn

(=44

GEZE ROMANIA

Str. Lt. lonescu Baican nr.22
021835 - Bucuresti, sector 2
Tel./Fax: 021-250.77.50
e-mail: office-romania@geze.com
www.geze.com

sisteme automate pentru ufi; usi rotative;

amortizoare si sisteme de glisare manuala;
motoare electrice pentru desfumare;

accesorii pentru compartimentari din sticla

GLASSCON DEZVOLTARE SRL

Piata Alba lulia nr.5, bl.I 4, sc.1, ap.15
031103 - Bucuresti, sector 3
Tel.: 021-318.40.53
email: romania@glasscon.com
www.glasscon.com

Ingineria fatadelor, sisteme de prindere
n puncte (tip spider), structuri vitrate,
copertine din sticla, structuri de membrane
elastice, elemente fotovoltaice

HENKEL ROMANIA SRL

$coala Herastrau Business Center
Str. Daniel Danielopolu nr.4-6
014134 - Bucuresti, sector 1
Tel.: 021-203.26.92
Fax: 021-204.86.55

Solutii profesionale pentru constructii

HOPPEC

HOPPE AG

Str. Nicolae Balcescu nr.65, ap.1
500019 - Bragov, jud. Brasov
Tel.: 0744-828.638; Fax: 0268-472.279
e-mail: mihai.teodorescu@hoppe.ro
www.hoppe.com

reprezentant in Romania al grupului
_ HOPPE - producator de manere
din alama, aluminiu, plastic, inox si bronz

HYDRO BUILDING SYSTEMS SRL

Str. Nerva Traian nr.1, bl.K6, sc.1
et.1, ap.2, 031041 - Bucuresti, sector 3
Tel.: 021-326.00.45; Fax: 021-326.41.75

e-mail: office.hbs@clicknet.ro
www.hydro.com; www.hbs-austria.com

sisteme de profile din aluminiu si otel
pentru pereti cortind, luminatoare,
ferestre si usi

-
alu

System
IDEAL PROFIL SRL

Sat Sténce7§ti, Com. Targusorul Vechi
107590 - Jud. Prahova
Tel.: 0244-483.354
Fax: 0244-483.354, 0244-483.355
e-mail: info@idealuminium.ro
www.alulinesystem.ro

. Producator sisteme de profile .
din aluminiu si PVC - accesorii si feronerie

SIGLA

IMROGLASS SRL

Str. A.l. Cuza nr.50
510193 - Alba lulia, Jud. Alba
Tel.: 0258-839.397; Fax: 0258-815.840
Mobil: 0744-964.236
e-mail: info@imroglass.ro www.imroglass.ro

geamuri ornamentale si speciale;
materiale si accesorii pentru industria
sticlei; unelte si masini pentru prelucrarea
sticlei; consulting si service

Mw stro

INTERMAESTRO SRL

Calea Bucuresti nr. 142
200445 - Craiova, Jud. Dolj
Tel./Fax: 0251-315.680
e-mail: intermaestro@yahoo.com
Www.manerepentruusi.ro

unic importator feronerie marca Maestro;
. distribuitor usi: de interior, celulare,
din sticla, din lemn masiv, cu furnir natural

Tmat
INTERPLAST ROM SRL

Str. Garii f.n.

510194 - Alba lulia, Jud. Alba
Tel./Fax: 0258-831.090
Mobil: 0723-300.257
e-mail: interplastrom@yahoo.com

producator si distribuitor accesorii PVC

KLAES !

KLAES ROMANIA SRL

Str. Delea Veche nr.51, bl.46, ap. 24
024101 - Bucuresti, sector
Tel.: 031-805.80.63
Fax: 031-805.40.69
Mobil: 0728-137.594
e-mail: office.romania@klaes.com
www.klaes.com.ro

software pentru constructia ferestrelor
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Vreti sa fiti mereu inaintea concurentei ?

TOP

Compania Dumneavoastra va fi inclusa GRATUIT in editia octombrie 2008 a publicatiei
TOP-FEREASTRA (producatori de tamplarie si fatade cortina din aluminiu, PVC,

lemn stratificat si materiale compozite). Va rugam sa completati si sa expediati
formularul pana la data de 28 iulie a.c. Va multumim!

INFORMATII PENTRU PUBLICAREA GRATUITA:

Denumire companie:

Localitate:

Judet:

CIF RO:

Adresa (sediul central):

Tel.: Fax:

e-mail: Site:

I. VALOAREA vanzarilor de tamplarie (fara TVA) realizate in anul 2007:
a sub 1,0 milion de lei Q 7,6-10,0 milioane de lei
a 1,1-2,0 milioane de lei 4 10,1-15,0 milioane de lei
d 2,1-3,0 milioane de lei O 15,1-20,0 milioane de lei
O 3,1-5,0 milioane de lei U 20,1-25,0 milioane de lei

Q 5,1-7,5 milioane de lei 0 peste 25,1 milioane de lei

Valoarea vanzarilor (fara TVA) pe 6 luni (ianuarie-iunie 2008) (milioane de lei).

Estimati valoarea vanzarilor (fara TVA) pentru anul 2008 (milioane de lei).

Estimati valoarea vanzarilor (fara TVA) pentru anul 2009 (milioane de lei).

LI.. VOLUMUL vanzarilor de tamplarie in 2007
In care:
Tamplarie PVC (%)

(mp)

Tamplarie aluminiu (%)

Pereti cortina si placari(%)
Tamplérie Iemn Stratificat (o/o)o..c.oooooto..c.o..

Alte tipuri (%)

1ll. CAPACITATEA TOTALA DE PRODUCTIE:

din care:

(mp/an)

Tamplarie PVC (mp/an)

Tamplarie aluminiu (mp/an)

Tamplarie lemn stratificat (mp/an).....ceeeecccceceess

Alte tipuri (mp/an)

IV. ATASATI PREZENTEI S| INFORMATII SUPLIMENTARE

cu privire la amplasarea unitatilor de productie, filiale, birouri, show-room-uri;

dotarea tehnica si valoarea totala a investitilor de la infiintare etc. Pentru a beneficia de
o imagine cuprinzatoare asupra activitatii companiei puteti solicita publicarea

de fotografii cu linia de productie, gama de produse si lucrari de referinta.

PROMOVARE SPECIALA:

FEREASTRA

Producatori de Tamplarie si Fatade Cortina din Romania

U GRATUIT Da, dorim sa beneficiem NUMAI de publicarea gratuita a datelor transmise.

Editia
OCTOMBRIE 2008

(actualizata cu noi date/informatii despre firme)

APARITIE BIANUALA:

Mai si Octombrie.

DISTRIBUTIE NATIONALA:

10.000 de exemplare.

PUBLIC TINTA: antreprenori, arhitecti,
developeri si beneficiari de investitii

in constructii rezidentiale, de birouri

si industriale, institutii publice, primarii;
producdtori de tamplarie si fatade
corting; furnizori de sisteme etc.

Raspundeti pana la
28 |ULIE 2008
si primiti GRATUIT
editia 0CTOMBRIE
a publicatiei
TOP FEREASTRA

Str. Enachita Vacarescu nr.17
040157 - Bucuresti, sector 4

Tel./Fax: 021/336.04.16
021/336.04.17
021/336.04.18

e-mail: office@fereastra.ro

INFORMATII DE CONTACT

(nu vor fi date publicitatii):

Director General:

U BAZA Da, suntem interesati sa obtinem o vizibilitate suplimentara prin inserarea langa textul gratuit a siglei firmei
(sau a unui produs, marca etc) - in format 30x20 mm.
U LIDERI Da, suntem interesati sa beneficiem de mediatizare maxima a afacerii firmei si produselor specifice,

prin inserarea siglei langa textul gratuit si pe coperta publicatiei - in format 30x20 mm.
In plus, dorim publicarea unui articol sub forma de advertorial, in format spreed (doua pagini dispuse alaturat).



FURNIZORI

SISTEME DE PROFILE DIN PVC, ALUMINIU
SILEMN STRATIFICAT PENTRU EXECUTIA DE
TAMPLARIE SI FATADE CORTINA;

MATERTALE COMPOZITE PENTRU PLACARI;
PANELURI, GLAFURI, MATERIALE PENTRU ETANSARE;
STICLA ARHITECTURALA; FERONERIE ST ACCESORLI;
UTILAJE, SCULE $I ACCESORII; SERVICII ETC.

Coordonatele inserentilor sunt publicate
si pe site-ul: www.fereastra.ro

LEOCH M

Ne perfectionsm pestreTine
LEOCHIM PRODCOM SRL

Str. Henry Barbusse nr.59-61
400616 - Cluj-Napoca, Jud. Cluj
Tel./Fax: 0264-437.337
Mobil: 0730-104.589, 0722-935.029
e-mail: office@leochim.ro
www.leochim.ro

. accesorii si materiale
pentru industria geamului termoizolant

PFIMAPEN

LEOCHIM PRODCOM SRL

Str. Henry Barbusse nr.59-61
400616 - Cluj-Napoca, Jud. Cluj
Tel./Fax: 0264-437.337
Mobil: 0730-104.589, 0722-935.029
e-mail: office@leochim.ro
www.leochim.ro

distribuitor in Transilvania al profilelor
PIMAPEN

SALAMANDER

INDUSTRIE #/ PRODUKTE

LEONIS SRL

Str. George Cosbuc nr.6
505100 - Codlea, Jud. Brasov
Tel./Fax: 0268-254.433
Mobil: 0722-427.053
e-mail: contact@leonis.ro
www.leonis.ro

Distribuitor autorizat sisteme profile PVC
SALAMANDER - Germania

ica)

LOMILUX SRL

Str. Beiusului nr.1-3
CIuj—Napoca.&ud. Cluj
Tel.: 0264-403.600;

Fax: 0264-403.601
Mobil: 0720-052.925
e-mail: lomiluxcluj@lomilux.ro
www.lomilux.ro

impregnanti si lacuri pe baza de apa
pentru finisarea lemnului

MADORA PROD SRL

Str. I.C. Bratianu nr.182
DN 3 - km 21 - Branesti, Jud. lifov
Tel.: 031-824.14.67; Fax: 021-330.10.40
Mobil: 0722-232.112
e-mail: office@madora.ro
www.madora.ro

importator lacuri, baituri,
vopsele si echipamente
pentru vopsitorii industriale

MAYPEX CO SRL

Str. Sfantu Gheorghe nr.20, Hala nr.2
077145 - Com. Pantelimon, Jud. lifov
Tel./Fax: 021-491.76.90; 021-491.73.36
Mobil: 0721-233.785
maypex@maypex.ro; Www.maypex.ro

masini si echipamente pentru prelucrat
profile din PVC si aluminiu,
linii de executie geam termoizolant,
compresoare, echipamente pneumatice

MEDIAPRESS
SALAMANDER

MEDIAPRESS

Str. Anghel Ghetu nr.1
032544 - Bucuresti, sector 3
Tel.: 021-256.11.31; 0262-226.335
Fax: 021-256.11.12; 0262-250.403
www.profilepvc.ro

Distribuitor profile PVC
LAMANDER
fabricate exclusiv in Germania

Sisteme de ferestre si usi din PVC

-N
Vveratec

METALE INTERNATIONAL SRL

Str. Calea Moldovei nr.14
Focsani, Jud. Vrancea
Tel./Fax: 0237-223.739

Mobil: 0730-537.538; 0726-194.253
e-mail: office@veratec.com.ro
Www.veratec.com.ro

distribuitor unic al sistemelor de ferestre
si usi PVC - VERATEC; placi din aluminiu
compozit NATURALBOND

@é MAKEDONIKI

MITICAR SRL

os. Baldovinesti nr. 16
810183 - Braila, Jud. Braila
Tel/Fax: 0239-622.240
Mobil: 0740-072.573
e-mail: miticarsrl@yahoo.com

importator feronerie
pentru sisteme din aluminiu

Roto\ .........

NEW REALTIME SRL )

$0s. Dudesti - Pantelimon nr.44
033094 - Bucuresti, sector 3
ETn incinta Antilopa)
Tel./Fax: 021-255.65.01
Mobil: 0745-121.345
e-mail: felician.socaciu@realtime.ro
www.real-time.ro

furnizor de feronerie/accesorii pentru
tamplarie din PVC, lemn stratificat si aluminiu

m@Eamplast
rl Acatricsm Desigm

OLTCHIM SA - DMC

Str. Uzinei nr.1
240050 - Ramnicu Valcea, Jud. Valcea
Tel.: 0250-701.635
Fax: 0250-731.518
e-mail: ramplast@oltchim.ro

sisteme profile PVC pentru tamplarie

ONE STOP SHOP

Str. Drumul intre Tarlale nr.42
032982 - Bucuresti, sector 3
Tel./Fax: 021-256.17.11
Mobil: 0724-231.771
e-mail: office@onestopshop.ro
www.onestopshop.ro

distribuitor autorizat al panourilor
din aluminiu compozit REYNOBOND

OrbanSOFT

ORBANSOFT SRL

Str. Nicolae lorga nr.10, bl.10, sc.B, ap.7
520089 - Sfantu Gheorghe, Jud. Covasna
Tel./Fax: 0267-312.938
Mobil: 0728-954.591
e-mail: office@orbansoft.ro
www.orbansoft.ro

soft pentru ofertarea si productia de
tamplarie din PVC si aluminiu

ainl
PAINT SERVICE SRL

Str. I.C. Bratianu nr.182
DN 3 - km 21 - Branesti, Jud. lifov
Tel.: 031-824.14.67
Fax: 021-330.10.40
Mobil: 0723-972.912
e-mail: office@paintservice.ro
www.paintservice.ro

servicii vopsitorie suprafete PVC

=

PPTT
PIMAPEN LOGISTIC CENTER SRL

B-dul luliu Maniu nr.220
061126 - Bucuresti, sector 6
Tel./Fax: 021-434.02.38; 021-434.05.16
office@pimapen.com.ro

producator al sistemelor de profile
PVC PIMAPEN

PROFILCO RO

Str. Viilor nr.2
077096 - Sat Dragomiresti Deal,
Com. Dragomiresti Vale, Jud. Iifov
Tel.: 021-350.19.56; Fax: 021-350.19.43
e-mail: office@profilco-romania.ro
www.profilco-romania.ro

sisteme de profile din aluminiu pentru
ferestre, usi si pereti cortina

PROFILCO RO

Str. Garii nr.2A
510001 - Barabant, Jud. Alba
e-mail: albaiulia@profilco-romania.ro
www.profilco-romania.ro

sisteme de profile din aluminiu pentru
ferestre, usi si pereti cortina

PROFILCO RO

Calea Depozitelor nr.25
110078 - Pitesti, Jud. Arges
Mobil: 0752-155.490
e-mail: pitesti@profilco-romania.ro
www.profilco-romania.ro

sisteme de profile din aluminiu pentru
ferestre, usi si pereti cortina

PROFILCO RO

Str. Bicaz nr.1-5
310239 - Arad, Jud. Arad
Tel.: 0257-282.830
Fax: 0257-282.831
e-mail: arad@profilco-romania.ro
www.profilco-romania.ro

sisteme de profile din aluminiu pentru
ferestre, usi si pereti cortina

PROFILCO RO

Str. Calea Romanului nr.5
600384 - Bacau, Jud. Bacau
Mobil: 0753-082.998
e-mail: bacau@profilco-romania.ro
www.profilco-romania.ro

sisteme de profile din aluminiu pentru
ferestre, usi si pereti cortina

PROFILCO RO

Soseaua Borsului nr.45
410605 - Oradea, Jud. Bihor
Tel.: 0259-411.686
Fax: 0259-472.072
e-mail: oradea@profilco-romania.ro
www.profilco-romania.ro

sisteme de profile din aluminiu pentru
ferestre, usi si pereti cortina

PROFILCO RO

oseaua Cristianului nr.1-3
500053 - Brasov, Jud. Brasov
Tel./Fax: 3268-415.547
e-mail: brasov@profilco-romania.ro
www.profilco-romania.ro

sisteme de profile din aluminiu pentru
ferestre, usi si pereti cortina

PROFILCO RO
Bd. Muncii nr.8
400641 - Cluj Napoca, Jud. Cluj
Tel.: 0264-415.446
Fax: 0264-415.444

e-mail: cluj@profilco-romania.ro
www.profilco-romania.ro

sisteme de profile din aluminiu pentru
ferestre, usi si pereti cortina

PROFILCO RO

Str. Calea Severinului nr.60
Craiova, Jud. Dolj
Tel./Fax: 0251-587.200
e-mail: craiova@rrofilco-romania.ro
www.profilco-romania.ro

sisteme de profile din aluminiu pentru
ferestre, usi si pereti cortina

PROFILCO RO

Str. Laboratorului nr.15
100070 - Ploiesti, Jud. Prahova
Tel.: 0344-801.211
Fax: 0344-801.212
e-mail: ploiesti@profilco-romania.ro
www.profilco-romania.ro

sisteme de profile din aluminiu pentru
ferestre, usi si pereti cortina

PROFILCO RO

Str. Chimistilor nr.2
300571 - Timisoara, Jud. Timis
Tel.: 0256-274.005
Fax: 0256-274.006
e-mail: timisoara@profilco-romania.ro
www.profilco-romania.ro

sisteme de profile din aluminiu pentru
ferestre, usi si pereti cortina

B2

PPTT

PROFILE ROPLASTO SRL

Luna de Sus f.n.
407280 - Floresti, Jud. Cluj
Tel.: 0264-266.535; Tel.:/Fax: 021-230.74.31
Fax: 0264-266.911
Mobil: 0745-620.529; 0744-305.441
e-mail: office@roplasto.ro
www.roplasto.com

sisteme de profile din PVC germane
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TROCAL

Sos. Alexandriei nr.152-156
077025 - Comuna Bragadiru, Jud. Iifov
Tel.: 021-420.30.60
Fax: 021-420.14.45
e-mail: office@profine.ro
www.trocal.ro

sisteme germane de tamplarie PVC

y  RBBALUMINIUM PROFILTECHNIK AG

Tel: +49(0)6572-774. 0 Fax: +49(0)6572-774.144

qécrimare din aluminiu pentru ferestre din

Gewerbegebiet 2, D - 54531 Wallscheid
email: info@rbb-aluminium.de
www.rbb-aluminium.de
Reprezentanta in Romania
Tel: +40(0)742/762.427
lafuri exterioare din aluminiu cu accesorii;

lemn si accesorii; praguri din aluminiu

pentru mobila, usi si decoratlum interioare

-

RENOLIT HUNGARY LLC
- REPREZENTANTA -

Sos. de Centura nr.28-35
077040 - Chiajna, Jud. lifov
Tel.: 021-528.02.26-28
Fax: 021-528.02.27; Mobil: 0729-157.147
e-mail: Florin. Neagu@renollt com
www.renolit.com

folii PVC decorative pentru caserarea de
profile, usi si lambriuri; folii PVC 2D si 3D

E

PPTT
REYNAERS ROMANIA

Str. Lucian Blaga nr.4, bl.M110, sc.1
et.5, ap.20; 031072 - Bucuresti, sector 3
Tel, /Fax 031-425.15.09; 021-321.08.38
Mobil: 0722-255.705
office@reynaers.ro
WWW.reynaers.ro

sisteme de ferestre si usi din aluminiu,
sisteme de gllsare, luminatoare,
pereti cortina si parasolare

7E0> N Py
& BOSCH
Tehnica pentruoviata
ROBERT BOSCH SRL

Departamentul Scule Electrice
Str. Horia Macelariu nr.30-34,
013937 - Bucuresti, sector 1
Fax: 021/233.13.13
e-mail: infoEW®@ro.Bosch.com
www.bosch.com.ro

Scule Electrice Profesionale
Accesorii Universale

ROBERT BOSCH SRL

Departamentul Scule Electrice
Str. Horia Macelariu nr.30-34,
013937 - Bucuresti, sector 1
Fax: 021/233.13.13
e-mail: infoEW®@ro.Bosch.com
www.bosch.com.ro

Accesorii pentru profesionisti
- gaurire, daltuire si taiere

Roto
ROTO ROMANIA SRL

Str. DE 287/1 Bucharest West Park
077096 - Dragomiresti-Vale, Jud. Iifov
Tel./Fax: 031-228.15.86+89
Mobil: 0720-072.500
e-mail: info.ro@roto-frank.com
Www.roto-romania.ro

feronerie si accesorii pentru tamplarie
din [emn, aluminiu si PVC;
ferestre de mansarda

ROTOX ROM SRL

B-dul Unirii nr.35, bl.A3, sc.3, et.6
ap.70, 030822 - Bucuresti, sector 3
Tel./Fax: 021-310.24.90; 021-313.73.30
Mobil: 0744-310.380, 0722-526.235
0743-077.977, 0729-526.235
e-mail: office@rotox.ro
WWW.rotox.ro

producator german de utilaje pentru
prelucrarea profilelor din PVC'si aluminiu

SAVIO S.p.A.

Str. Dreptatii nr.22, bl.E2, ap. 45
060891 - Bucurestl sector 6
Tel.: 0748-218.329; Fax: 021-436.13.06
e-mail: stmca@sawo it
Www.savio.it

reprezentant in Roménia al grupului SAVIO -
producitor de sisteme profesionale de
feronerie pentru ferestre si usi din aluminiu

SC REAL TIME SRL

Str. Livezii nr.37
510170 - Alba-lulia, Jud. Alba
Tel./Fax: 0258-811.176
Mobil: 0745-121.335
e-mail: realtime.alba@yahoo.com

Furnizor de feronerie Winkhaus pentru
tamplarie PVC si lemn stratificat;
balamale Dr. Hahn; manere Hoppe;
garnituri EPDM; broaste Elzett.

SC REAL TIME SRL

Str. Orastiei nr.10 (in incinta Tom Beton)
400398 - Cluj-Napoca, Jud. Cluj
Tel.: 0264-256.502; Fax: 0264-256.501
Mobil: 0745-121.246
e-mail: realtimecluj@yahoo.com

Furnizor de feronerie Winkhaus pentru
tamplarie PVC si lemn stratificat;
balamale Dr. Hahn; méanere Hoppe
garnituri EPDM; broaste Elzett.

schachermayer
SCHACHERMAYER ROMANIA SRL

;os Giurgiului nr.27
077120 - Jilava, Jud. Iifov
Tel.: 021-457.06.08; 021-457.06.37
Mobil: 0742-157.537; Fax: 021-457.04.15
e-mail: info@schachermayer.ro
www.schachermayer.ro

feronerie si accesorii pentru tamplarii
si industria mobilei, materiale si accesorii
pentru amenajari in constructii

schachermayer
SCHACHERMAYER ROMANIA SRL

Str. Constantin Musat nr.1
600092 - Bacau, Jud. Bacau
Tel.: 0234-533.255
Fax: 0234-533.253
e-mail: moldova@schachermayer.ro
www.schachermayer.ro

feronerie si accesorii pentru tamplarii
si industria mobilei, materiale si accesorii
pentru amenajari in constructu

schachermayer
SCHACHERMAYER ROMANIA SRL

Str. Avram lancu nr. 442-446, hala 4 si 21
(Complexul Logistic Corat\m 1)
407280 - Floresti, Jud. C g
Tel.: 0364-860.001; Fax: 0364-860.000
e-mail: tran5|lvanla@schachermayer ro
www.schachermayer.ro

feronerie si accesorii pentru tamplarii
si industria mobilei, ‘materiale si accesorii
pentru amenajari in constructii

schachermayer
SCHACHERMAYER ROMANIA SRL

B-dul Mamaia nr.90, bl.BI6, parter
900663 - Constanta, Jud. Constanta
Tel: 0341-860.001; Fax: 0341-860.000
e-mail: constanta@schachermayer ro

www.schachermayer.ro

feronerie si accesorii pentru tamplarii
si industria mobilei, materiale si accesorii
pentru amenajari in constructii

schachermayer
SCHACHERMAYER ROMANIA SRL

Str. Surorile Martir Caceu nr.7, et.1, SAD Il
300585 - Timisoara, Jud. Timis
Tel.: 0256-466.061
Fax: 0256-466.065
e-mail: timisoara@schachermayer.ro
www.schachermayer.ro

feronerie si accesorii pentru tamplarii
si industria mobilei, materiale si accesorii
pentru amenajari in constructll

==SEA

SEA ROMANIA SRL

Depozit Bucuresti: Str. Progresului nr.110-116
50696 - Bucuresti, sector 5
Tel.: 021/410.06.00; Fax: 021/410.09.00
Tel.: 0725-100.600; 0744-425.420
e-mail: office@sea.ro
WWw.sea.ro

feronerie si accesorii pentru usi si ferestre;
asamblari pentru constructii si uz general

TYTAN

SELENA ROMANIA SRL

os. Libertatii nr.156
077105 - Glina, Jud. Ilfov
Tel.: 021-467.03.30
Fax: 021-467.03.40
e-mail: office.selena@tytan.ro
www.tytan.ro

Producator si furnizor de produse chimice
pentru constructll spume poliuretanice,
etansanti si produse siliconice, adezivi

SIKA ROMANIA

Str. loan Clopotel nr.4
500450 - Brasov, Jud. Brasov
Tel.: 0268-406.212; Fax: 0268-406.213
e-mail: office.brasov@ro.sika.com
www.sika.ro

adezivi si sigilanti siliconici, adezivi
poliuretanici ?entru fabricarea peretilor

cortind sia fatadelor ventilate, benzi
dublu adezive, sisteme de membrane

SKS STAKUSIT RO SRL

Str 13 Decembrie nr. 94A
500164 - Brasov, Jud. Braso
Tel./Fax: 0268-545.844, 0268- 45 842
Mobil: 0722-437.877
e-mail: sks@sks-stakusit.ro
www.sks-stakusit.de

sisteme si accesorii pentru rulouri,
obloane si plase antiinsecte

SMP INTERNATIONAL SRL

iata 1 Mai nr.4-5
400401 Clu, Napoca, Jud. Cluj
Tel.: 0264-430.882
Fax: 0264-437.998
Mobil: 0724-521.131
e-mail: contact@fomindustrie.ro
www.fomindustrie.ro

NSpectus

WINDOW SYSTEMS

SPECTUS ROMANIA SRL

Bd. Muncii nr.16
400641 - Cluj-Napoca, Jud. Cluj
Tel.: 0264-403.332; 0264-415.898
Tel./Fax: 0264-435.055; 0246-454.811
e-mail: mfo@spectus ro
www.spectus.ro

profile PVC si accesorii-Anglia;

etalbond

STEELMET ROMANIA SA

Str. Drumul intre Tarlale nr.42
032982 - Bucuresti, sector 3
Tel.: 021-209.05.70; Fax: 021-256.14.64
Mobil: 0723.212.264
e-mail: salesal@steelmet.ro

filiala a grupului VIOHALCO SA,
reprezentant sisteme de placare
cu panouri compozite din aluminiu

STURTZ SRL

Str. 13 Decembrie nr.96
Cladirea Teo Center, etaj 2
500164 - Brasov, Jud. Brasov
Tel: 0268-545.863; Fax: 0268-545.862
e-mail: office@sturtz.ro
www.sturtz.ro

producator german de utilaje si linii
complete pentru prelucrarea profilelor
C

SYSTEMMA COMPANY SRL

Str. Liviu Rebreanu nr.72A

310048 - Arad, Jud. Arad

Tel.: 0357-435.600; Fax: 0357-435.601
Mobil: 0749-066.000

e-mail: arad@systemma.ro
www.systemma.ro

import / distributie feronerie, accesorii
pentru producatorn de ferestre
si usi din PVC si lemn

SYSTEMMA COMPANY SRL

Str. Depozitelor nr.1
330179 - Deva, Jud. Hunedoara
Tel.: 0354-102.020; Fax: 0354-102.021

Mobil: 0749-066.003

e-mail: deva@systemma.ro
www.systemma.ro

import / distributie feronerie, accesorii
pentru producatoru de ferestre
si usi din PVC si lemn

paneluri termoizolante; glafuri;
utilaje pentru prelucrat PVC si aluminiu usi decorative din PVC etalbond®- etalight® din PV
- o - STILANK
ass Company
L T VTR SVaTEn
SZILANK SA

SYSTEMMA COMPANY SRL

Str. Mosnita Noua nr.328/B

307285 - Mosnita Noua (Km 1.5) Jud. Timis

Tel.: 0256-393.868; Fax: 0256-407.392
Mobil: 0749-666.405

e-mail: office@systemma.ro
www.systemma.ro

import / distributie feronerie, accesorii
pentru producatorn de ferestre
si usi din PVC si lemn

Str. Pulcz nr.46
6724 - Szeged, Ungaria
Tel.: +36 62 620 285 (I|m a romana)
Mobil: 0746-614.914; +36-30-928-4491
e-mail: liczkai.attila@szilank.hu
www.szilank.eu

comercializeaza sticla si accesorii;
produce si comercializeaza ut|IaJe
pentru industria sticlei, geam termoizolant
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FURNIZORI

SISTEME DE PROFILE DIN PVC, ALUMINIU

SILEMN STRATIFICAT PENTRU EXECUTIA DE
TAMPLARIE SI FATADE CORTINA;

MATERTALE COMPOZITE PENTRU PLACARI;
PANELURI, GLAFURI, MATERIALE PENTRU ETANSARE;
STICLA ARHITECTURALA; FERONERIE ST ACCESORLI;
UTILAJE, SCULE $I ACCESORII; SERVICII ETC.

Coordonatele inserentilor sunt publicate
si pe site-ul: www.fereastra.ro

v

stublina
TEHNOPROFIL SRL

Calea $agului nr.136
Timisoara, Jud. Timi
Tel./Fax: 0256-292.977
Mobil: 0722-366.641
e-mail: tehnoprofil@rdslink.ro
www.stublina.com

importator/distribuitor feronerie
pentru tamplarie din aluminiu

TERMO SISTEM TRADING SRL

Str. Campului nr.15
540175 - Targu urez, Jud. Mures
Tel.: 0265-256.326
Fax: 0265-256.266
e-mail: office@termosistemtrading.ro
www.termosistemtrading.ro

importator direct si distribuitor national
de feronerie pentru ferestre si usi
din PVC si lemn

TERMOPLAST SRL

B-dul Decebal nr.2
430021 - Baia Mare, Jud. Maramures
Tel./Fax: 0262-219.021
e-mail: termoplast@termoplastro.com
www.termoplastro.com

feronerie - KALE, profile PVC - EUROLINE
utilaje si accesorii pentru tamplarie PVC
importator direct

TS LOCKS DISTRIBUTION

0s. Alexandriei nr.203 A
051529 - Bucuresti, Sector 6
Tel.: 021-420.39.76
Fax: 021-404.80.25
e-mail: office@kaleromania.ro
www.kaleromania.ro

unic importator al produselor KALE LOCKS

omas>
Jgrmes>

UNVER WIN DOOR

Str. Nicolae Balcescu nr. 4/B
535600 - Odorheiu Secuiesc, Jud. Harghita
Tel.: 0266-219.411
Fax: 0266-219.410
Mobil: 0742-108.474; 0742-092.079
e-mail: unverwindoor@unver.ro

importator si distribuitor de feronerie
si accesorii pentru usi si ferestre PVC si lemn

PPTT

URBAN C&0

Str. Soldat Matac Gheorghe nr.27
020341 - Bucuresti, sector 2
Tel./Fax: 031-405.61.36+37, 021-231.01.36
Mobil: 0722-554.712, 0722-554.725

e-mail: office@

masini si echipamente pentru prelucrat
profile din PVC si aluminiu;
scule GERMANIA: discuri, freze, teflon etc.

VANOLUX IMPEX SRL

Str. Energiei nr.5-7, 440198 - Satu Mare
Tel./Fax: 0261-769.075, 021-444.10.77
0264-593.012
e-mail: vanolux@vanolux.ro; cluj@vanolux.ro
bucuresti@vanolux.ro; www.vanolux.ro

silicon, spuma PU, Thiokol, garnituri
de etansare pentru tamplarie din lemn
cu geam termoizolant, utilaje si accesorii
pentru executia de geam termoizolant

VBH ROMCOM SRL

Depozit Bucuresti: B-dul luliu Maniu nr.101
bl.A2, 061094 - Bucuresti, sector 6
Tel./Fax: 021-434.76.26
e-mail: vbhbuc@vbh.ro

feronerie si accesorii pentru producétori
de usi si ferestre din PVC,
lemn si aluminiu

VBH ROMCOM SRL

Depozit Timisoara: Calea Sagului nr.165
300516 - Timisoara, Jud. Timis
Tel.: 0256-217.376
Fax: 0256-217.370
Mobil: 0745-503.141, 0744-771.777
e-mail: vbhtm@vbh.ro

feronerie si accesorii pentru producatori
de usi si ferestre din PVC,
lemn si aluminiu

VBH ROMCOM SRL

Str. Gheorghe Doja nr.15
540342 - Targu Mures, Jud. Mures
Tel.: 0265-264.262, 0265-262.243
Fax: 0265-269.983
Mobil: 0744-699.923
e-mail: vbh@vbh.ro

feronerie si accesorii pentru producétori
de usi si ferestre din PVC,
emn si aluminiu

VBH ROMCOM SRL

Depozit Baia Mare: Str. Universitatii nr.23/A
430333 - Baia Mare, Jud. Maramures
Tel./Fax: 0262-216.178
Mobil: 0745-606.245; 0744-305.444
e-mail: vbhbm@vbh.ro

feronerie si accesorii pentru producétori
de usi si ferestre din PVC,
lemn si aluminiu

VBH ROMCOM SRL

Depozit Piatra Neamt:

Str. Stefan cel Mare nr.33
610101 - Piatra Neamt, Jud. Neamt
Tel./Fax: 0233-226.682
Mobil:0744-302.444
e-mail: vbhpiatra@vbh.ro

feronerie si accesorii pentru producétori
de usi si ferestre din PVC,
lemn si aluminiu

VBH ROMCOM SRL

Depozit Brasov: Str. Zizinului nr.109 bis
500403 - Brasov, Jud. Brasov
Tel./Fax: 0268-312.311
Mobil: 0726-782.813
e-mail: vbhbv@vbh.ro

feronerie si accesorii pentru producatori
de usi si ferestre din PVC,
lemn si aluminiu

o
VEKA ROMANIA

$os. Bucuresti nr.55
077055 - Com. Ciorogarla, Jud. lifov
Tel./Fax: 031-860.01.00+3
Mobil: 0741-181.282; 0745-534.572
e-mail: sales@veka.ro
www.veka.ro

sisteme de tamplarie PVC,
sisteme de rulouri, placi din PVC

VEROFER SRL

Str. 6 Vanatori nr.53
310162 - Arad, Jud. Arad
Tel.: 0257-270.999
Fax: 0257-270.888
e-mail: contact@verofer.ro
www.verofer.ro

produce cilindri de siguranta si manere
din alama pentru usi si ferestre
feronerie pentru usi din PVC/aluminiu

=" VETCHIM |

VETCHIM TRADE SA

Str. Intrarea Muncelului nr.5
420104 - Bistrita, Jud. Bistrita-Nasaud
Tel./Fax: 0263-237.962
Mobil: 0745-796.965
e-mail: office@vetchim.ro

importator sticla float Pilkington,
Saint-Gobain; materiale geam termoizolator

lg%
WEISS PROFIL SRL

Sos. Libertatii nr.156
Centrul Comercial MASSA - Hala H3-H4, Glina
Tel.: 0723-241.282
www.weissprofil.bg

sisteme din PVC pentru ferestre si usi

WINKHAUS ROMANIA SRL

Str. 1 Decembrie 1918 nr.7
Sat Rosu, Com. Chiajna
077042 - Jud. lifov
Tel.: 021-436.15.97; 021-436.15.98
Fax: 021-436.15.99

feronerie pentru ferestre si usi din PVC,
aluminiu si lemn stratificat

_—
SIEGENIA
o=

WINTEC SRL

B-dul Timiéoara nr.103-111, Complex
"Bucuresti Construct”, stand B7, B8, B9
061327 - Bucuresti, sector 6
Tel./Fax: 021-778.12.46, 021-778.12.47
Mobil: 0728-222.784, 0728-222.786
www.wintec.com.ro

feronerie si accesorii
pentru tamplarie PVC si lemn

WINTEC SRL

B-dul Timiéoara nr.103-111, Complex
"Bucuresti Construct”, stand B7, B8, B9
061327 - Bucuresti, sector 6
Tel./Fax: 021-778.12.46, 021-778.12.47
Mobil: 0728-222.781, 0728-222.770
www.wintec.com.ro

dealer de linii complete de utilaje
pentru tamplarie PVC

ABY DISTRIBUTION
TRADING SRL
Str. Sura Mare nr.1, bl.1B, sc.2, parter
041341 - Bucuresti, sector 4
Tel./Fax: 021-335.11.36
e-mail: office@aby.ro
www.aby.ro

distribuitor de sisteme de tamplarie
din PVC, feronerie si accesorii;
paneluri si glafuri

QUADRO INDUSTRIES SRL

Str. Calarasi - mansarda 1
900189 - Constanta, jud. Constanta
Tel./Fax: 0241-640.500
Mobil: 0723-513.222

distributie profile PVC, armaturi, accesorii;
confectionare tamplarie PVC
cu geam termoizolant

RONEST FLY SRL

Str. Traian nr. 231
115100 - Campulung Muscel, jud. Arges
Tel./Fax: 0248-512.514; 0248]-511.4 0
e-mail: ingustu@gmail.com

distribuitor de sisteme de tamplarie din
PVC, feronerie si accesorii, paneluri
si glafuri; producator de tamplarie
din PVC si aluminiu, mobila

WINTECH PVC SRL

$os. Oltenitei nr.204 - Depozit Vitra |
077160 - Popesti-Leordeni, jud. Ifov
Tel.: 021-361.18.17; Fax: 021-361.18.16
Mobil: 0751-079.900
www.wintechpvc.com

sisteme de profile din PVC
pentru ferestre si usi;
feronerie si accesorii; paneluri si glafuri

WINTECHNOLOGY SRL

Sos. iimnicul de Sus - km 3
raiova, jud. Dolj
Mobil: 0744-643.230
e-mail: wintechnologypvc@yahoo.com

Distribuitor de sisteme de tamplarie PVC;
feronerie si accesorii; paneluri si glafuri

WINTECH DISTRIBUTION SRL

Str. Haraului nr.40
330061 - Deva, Jud. Hunedoara
Tel.: 0254-232.282
Fax: 0254-223.177
e-mail: office@wtd.ro
www.wtd.ro

distribuitor profile din PVC si aluminiu,

armaturi pentru profile PVC, accesorii,
feronerie si paneluri termoizolante

WINTECH DISTRIBUTION SRL

Str. Sulina nr.9
300516 - Timisoara, Jud. Timis
Tel./Fax: 0256-215.333
e-mail: office@wtd.ro
www.wtd.ro

distribuitor profile din PVC si aluminiu,
armaturi pentru profile PVC, accesorii,
feronerie si paneluri termoizolante
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